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ия  ии и   и MBS-1010VDAS 

е  покуп тел , 
ол ое п о  до е е, кото ое  ок л  , куп   о  т ок к  JET. Эт  т ук  

от  дл  л дел е   о лу е о пе о л  ле то оп л о о т к  по ет ллу од. MBS-

1010VDAS  ел  о е пе е  де о о пу к   оту  к плу т  т к ,  т к е е о те е ко о 
о лу . О т те, по лу т , е  о  то  т ук  по к плу т   
п л е  доку е то . ол о т  п о т те ту т ук , о о е о ук  по те ке 

е оп о т , п е де е   о т уете т ок, пу т те е о  к плу т  л  удете п о од т  
от  по те е ко у о лу . л  до т е  к л о о ок  лу   

п о од тел о т  е о т к  т тел о леду те, по лу т ,  ук . 
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1.   

.  ло  п едо т ле :  
Ко п  JET т е т  к то у, то  ее п одукт  
от е л  ок  т е о  кл е то  по 
к е т у  то ко т . 
JET  т ует пе о у л дел у, то к д  
п одукт е еет де екто  те ло   де екто  
о отк . 

Jet п едо т л ет 2 од  т   оот ет т   
епе е ле  т  

о тел т : 

 т  ок  д  од  о д  п од . 
е  п од  л ет  д т  о о ле  то о-

т по т  доку е то  / л  д т  пол е  
т о о т ло . 

 т ,  т к е е т   
по ле т  е о т п о од т  тол ко  
е  е т , ук   т о  

т ло е, л  то о  е  е т . 
 о ле пол о  отк  е у  о о удо  

еко е дует  д т  е о  е - е т  дл  
по леду е  ут л . 

 т  п о т ет  тол ко  
п о од т е е де ект , ле е  
п о е е к плу т  о о удо   пе од 

т о о ок . 
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  т  е о т п ет  о о удо е 
п  о тел о  л  п л о 
о о ле  доку е то : т о о т ло , 
о л о о о  е - е т о  о   

ук е  од ко о о е , д т  п од , 
т по  то о о  о   подп  

покуп тел ,  т к е п  л  к о о о ек , 
детел т у е о о покупке. 

1.2 Г т  е п о т ет  : 
 е е п дле о т  к е у , п е : 

е л , у ; е л л е  ток е п т о  
е  т по   кул к    к ; подо  
л о л    т.п. . п ок е  

п дле о те / к е у о  JET); 

 т о е е дет л , п е : у ол е 
етк , п од е е , т е ко у , 
п л е  под е е о е ол к , 

под п к , у т е е   коле   п о ее. 
е   л ет  пл т о  у лу о ; 

 о о удо е JET о те т  пол о т  л  
т о од к  о е о ; 

 у  п т ,  лу е по е де о  ол  
е  у  п т  о тел . 

1.3 Г т  е о т е о у е т л ет   
леду  лу : 

 п  пол о  о о удо  е по 
е , ук о у  т ук  по 

к плу т ; 
 п  е е к  по е де  о о удо ; 
 п  о к о е  едо т тко  -  де т  

т ет  л , о то тел т  еп еодол о  л ,  
т к е е л оп т  т о е  л   

е  о де т   о о удо е, т к  к к 
до д , е  по е  л о т , е , 

е е ед   д .; 
 п  е те т е о  о е о о удо  пол  

отк  е у , л ое ут е ее л  
е ее е е, ; 

 п  о к о е  по е де  -  
е о л де  п еду от е  т ук е  

у ло  к плу т  . л у « е к  
е оп о т » ; 

 п  по е о о удо  -  к ко  п е  
 лект о ет ; 

 п  поп д   о о удо е по то о  
п ед ето , п е , пе к , к е , еко , 

те ло  л  е е т , е л  
от од , оп о о д  п е е е по 

е ; 
 п  по е де  о о удо  лед т е 

е о л де  п л е , ук   
т ук ; 

 по ле поп ток о то тел о о к т , 
е о т , е е  ко т укт  е е , 
е о л де  п л к  о о удо ; 

 п  по е де  о о удо  -  е е о  
т по т о к . О о удо е дол о 
пе е о т   о о  де  уп ко ке, 
п едот е  е е к е л  е 
по е де   е  от е л оп т о о 

о де т  ок у е  ед . 
 т  е о т т о л  пол о т  

о о о о о удо  кл е . 
 о л кт е кое о лу е о о удо , 

п е : тк , п о к , к ,  пе од 
т о о ок  л ет  пл т о  у лу о . 

 т о к , е ул о к , л дк   те е кое 
о лу е о о удо  о у е т л т  
покуп теле . 

 о око  ок  лу  еко е дует  
о т т   е  е т  дл  
п о л кт е ко о о от  о о удо . 

 Эт  т  е п о т ет   те де ект , 
кото е  п  л  ко е  

у е , е тел о т , лу  
по е де , ек л о  

е о то , едо т то  те е к  
о лу е ,  т к е е те т е  о о . 

 т  JET ет   д т  п од  пе о у 
покуп тел . 

 JET о ет от е о т о  п одукт л  
п о од т е о е у е пл т о. л  удет 
у т о ле о, то де ект от ут т ует, л  е о 

п  е од т  о е  т  JET, то кл е т 
 е ет од   е е  о т у  

пе е лку п одукт . 
 J  о т л ет  о о  п о  е е е 

дет ле   п дле о те , е л  то удет 
п о еле оо . 

2.  

2.1 едп  опе то у 

 т ок п ед е  дл  п л  
о т е  е е  ет лло   пл т . 

 О отк  д у  те ло  л ет  
едопу т о  л   о о  лу  о ет 

п о од т  по ле ко ул т   
п о од теле  т к . 

 п е ет  о т т   - 
ок  оп о т  о о ! 

 е е е по е  кл ет  е  т к е 
о л де е т ук  по к плу т   

те е ко у о лу , п едо т ле  
ото теле . 

 т ок е ет  о лу т  л , кото е 
о ко ле   е о ото   те е к  
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о лу е   п едуп е де  о о о  
оп о т . 

 ео од о о л д т  т к е у т о ле  
ко о  о т. 

 пол о т  т ок тол ко  те е к  
п о  о то . 

  оте  т ке дол  т  о т о  
е т е п по о ле   к к . 

 ду  ук  по те ке е оп о т , 
оде   т ук  по к плу т ,  

о о  п едп  е  т  
ео од о п т  о е 

о еп т е те е к е п л  от   
ет ллоо т  т к . 

 К дое откло ее  от т  п л 
пол о е т ет  к к еп л ое 

п е е е. ото тел  е е ет 
от ет т е о т   по е де , п о ед е  

е ул т те то о. От ет т е о т  е ет тол ко 
пол о тел . 

2.  О е ук  по те ке е оп о т  

ет ллоо т е т к  п  
ек л о о  о е  п ед т л т 

оп еделе у  оп о т . о то у дл  е оп о  
от  ео од о о л де е е  

п едп  по те ке е оп о т   
е леду  ук . 

 о т те  у те пол о т  т ук  по 
к плу т , п е де е   ете о т  
т к   оту  е . 

 те т ук  по к плу т ,  ее 
от   л , до  о т ко   пе ед те 
ее д л е о о у л дел у т к . 

  т ке е е ет  п о од т  к к е-л о 
е е , допол е   пе е т ое  

 ед е о пе ед кл е е  т к  п о е те 
е уп е у  оту  л е ео од  

т  п по о ле . 
 ео од о оо т  о  о у е  

едо т тк   т ке л  т  
п по о ле   у т т    п ле е е  
упол о о е  дл  то о от ко . 

 т к  лу  е п о од те  т ке к к  
от, о е оп те т ок по ед т о  

откл е  от ет . 
 л  т  дл  оло  ео од о де т  

т  оло о  у о  л  ко ку. 
 от те  плот о п ле е  оде де. 

те ук е , кол   у е . 
 о те т у  о у ,   кое  лу е е 

де те п о уло у  о у  л  д л . 
 пол у те ед т  д ду л о  т , 

п едп е дл  от  т ук е . 

  оте  т ке е де т  пе тк . 

 л  е оп о о о е   полот  п л  
пол у те под од е о е пе тк .  

  оте  дл  ото к  пол у те 
пе л е удл тел е п по о ле  
тол , ол ко е упо   т. п. 

  п л  к у л  ото ок о е оп те 
 от п ок у .  п л  

еудо  ото ок пол у те пе л о 
п ед е е по о тел е 
п по о ле  дл  опо . 

 т л те п л е полот  п л  к к 
о о л е к ото ке. 

 д л те кл е ото к  тол ко п  
кл е о  ото е  п  пол о  о т о ке 

т к . 
 т ок дол е  т  у т о ле  т к, то  ло 

до т то о е т  дл  е о о лу   под  
ото ок. 

 лед те  о о  о е е е . 
лед те  те , то  т ок у то о то л  

т е до   о о  о о . 
 лед те  те , то  лект е к  п о одк  е 

е л  о е у п о е у,  то  о  ее ел  
ло потк ут . 

 оде те о ее е то о од  от 
е  ото ок  п о  п ед ето . 

 уд те тел   ко е т о . 
е е о от о те  к оте. 

 ко д  е от те  т ке под о де т е  
п от оп  ед т , т к  к к лко ол   

кот к . те о е, то 
ед к е т  т к е о ут ок т  ед ое 
о де т е  е о то е. 

 д л те дете   по то о  л   о е о 
е т . 

 е о т л те е  п от  от  т ок. 
е ед у одо   о е о е т  откл те т ок. 

 е пол у те т ок по л о т  от е т 
е  о  дко те   о . 

те о е о о о т  оо е  
о по е  о е  о е , п е ,  по о  

поло е   по  т  
о ету теле . 

 е п е те т ок о л  по е е   
е под е те е о о де т  до д . 

 о л д те л е  к л е 
е  ото ок. 

 д л те т у ку  дет л  тол ко п  
о т о ле о  т ке. 

 от   лект е ко  о о удо  т к  
е ет  п о од т  тол ко 

к л о  лект к . 
 е едле о е те по е де  ете о  

к ел . 
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 от  по пе ео е , е ул о ке  о тке 
т к  п о од т  тол ко п  пол о  о т о ке 
т к   п  откл е о  ете о  теке е. 

 е едле о е те по е де е полот  
п л . 

2.3 о е оп о т  

е п  пол о  т к   оот ет т   
т ук  е т  леду е о т то е 

оп о т : 

 Оп о т  по е де  д  полот о  
п л   о е  о е. 

 Оп о т  от ло  полот  п л . 
 Оп о т  -  лет е  т у к   те  

ото ок. 
 Оп о т  -  у   лет е  т у к . 

О тел о де те ед т  д ду л о  
т , т к е к к т е о к   у к . 

 Оп о т  по е  лект е к  токо  п  
еп л о  п окл дке к ел . 

3.    
3.1 е е к е кте т к  

о  о отк : 
п  ° .............................. Ø270, □220, 290 220  

п  ° .............................. Ø25 , □220, 240 220  

п  ° .............................................. Ø160, □130  

п  ° ле о ................... Ø , □ , 0 0  

ко о т  д е  полот  .............. 25-90 /  

е  ле то о о полот  ...... , , 2965  

п о  по о от  ко ол  .............. -45/0/+60 
от  о е о тол  ................................. 980  

ете ое п т е ........................... 400  ~3/Pй   

о о т  д тел  ............................... 1,2 к т/S1  

ло о  к ел  ......................... H07RN-F, 4 ,   

к дл  О  .......................................................  л 

т   .................... 155 800 48   

 т к  ................................................... 310 к  

* е е: пе к  д о  т ук  
л ет  о е  о е . е 

те е к е кте т к  л  кту л   
о е т д  уко од т  по к плу т . 

о од тел  о т л ет  о о  п о  
е е е ко т ук   ко плект  

о о удо  е  у едо ле  пот е тел . 
 т о к , е ул о к , л дк   те е кое 

о лу е о о удо  о у е т л т  
покуп теле . 

  те е к  кте т к  т к  ук  
п едел е е  о  о отк , дл  
опт л о о под о  о о удо   
у ел е  око  к плу т  те т к  
 п о . 

 т ок п ед е  дл  к плу т   к т  
по е е   те пе ту о  от  до ⁰   
от о тел о  л о т  е олее %. 

 о е е п е де е е о о од  
лект од тел  т к   т о   у ел е  
е у  е о от  ео од о: е ул о 

о т  лект од тел  от т у к   п л ; 
ко т ол о т  де о т  ко т кто  
п оед е  ло  к еле ; 
ко т ол о т  оот ет т е е е  ло о о 

л  удл тел о о к ел . 
О лу  пе о л дол е  ет  
оот ет т у  допу к  к плу т   

п о еде е от  о о удо  о е о о 
лект од теле  п е е  п т  40 , 

. 

3.  о е  у  

о е  о о т  ук  ( о л о EN 11202): 

оло то  од.......................................... 75,  д A  

О отк  .............................................. 86,2 д A  

еде е е  от о т  к у о  
д е о о у   е л т  ео од  

у о е  дл  е оп о  от . 
Эт  о  п од  дл  то о, то  д т  

о о о т  пол о тел  т к  лу е о е т  
оп о т   о о е к . 

3.  т д т ое пол е е 

 т ок  о е 

 ет лл е кое ле то ое полот о 

 е ул уе  ко е о  упо  

 д л е к  л д  под  

 те  под од  О  

 о т  ко плект 

 т ук  по к плу т   у ко  ке 

 ет л о к  т к  

т к  ко плекту т  од  ле то  
полот о . л  п л о о о   у  
ле то о о полот , под од е о дл  от е к  

 ото ок, пол у те  т л е  под о  
полоте   к т ло е JET л  т ук . 

о те: то  о т  от п о л   е е  
от е е о  ото к  ео од о под т   
у т л т   т ке ле то ое полот о  
оот ет т у  о   о о  у .  

т ук  п ед т ле , о е 
о о  кте  еко е д  по 
о у  к плу т  ле то  полоте . 
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3.4 Оп е т к  

.   
 

A о к т о к  т ко  

B т тел  ле то о о полот   те о ет о  

C уко тк  под е  п л о   

D п л  п л о о полот  

E т к от  ото к  

F ел  уп ле  

G лоп о од д л е к  т ко  

H к то  попе е о о пе е е е  т ко  

I е ул то  ко о т  под  

J п л  пе е е е  т ко  

K оддо  дл  о  О  

M уко тк  под е  п л о   

4.     
 

. . по т о к   у т о к  

л  пе е о к  т ко  о о пол у т  
к т е у о е то о л , л о т к  
к т  е е то . 
пол у  пе л е от е т   т е, 

т к  у т л т   де е у  
пл т о у. ет л  о т т 
те опл т е к  те ло   п  по о  
т о о  у т  то о л . т ок 

к епл т, то  о  е пе е е л . 
 т по т о о о  поло е   п л  

дол  т  опу е ,  о е  о е т к  е 
дол о т  по то о  е е . 

 пе е е е  т к  ео од о 
пол о т  л т  по у ко  л  к о  
до т то о  у опод е о т  . . 

.    

 

 пе е е е  е  уп ко к  пол у те 
т кел е ле т , поло  , т к  о о , 
к к пок о  . .  
 

. 3  

 
! 

 т к  

MBS-1010VDAS…. 310 к . 

ед те , то  под е е у т о т  
о л д т до т то о  у опод е о т   

од т   дле е  о то . ко д  е 
то те под под е е  у о . 
т ок п оект о  дл  от   к т  

по е е   дол  т  епод о 
у т о ле   п о о   о е о  
по е о т . 

.  о т  

л   п  п ко ке о у л  по е де  
лед т е т по т о к , е едле о 

оо те о  то  е у п од у, е пу к те 
т ок  оту. 
т л у те, по лу т , уп ко ку  
оот ет т   т е о  о  ок у е  

ед . 
д л те т у  ку от   

по о  к  т о теле . 
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.    

 

т о те поддо  дл  о  т у к  B, .   
ту у, к еп те то   ут е  

е т ко . 
т о те к епле е ток  , .   ту у,  
о т у те п ел  уп ле  , .   

то ке. 
од оед те о о  л  к  О  к 
л о у от е т  поддо   т те о ут. 

4.3 Элект оо о удо е т к  

 оот ет т  о т д то  EN 60204-01 

 к , к т  т  – л  кл тел . 
 к о к  лект е к  дет ле , пол уе  

 те е,  оот ет т   о т  е  
лект оп о одк . 

   п е е ко ту  е ул о  – 

т о то   пл к  п едо тел   
оде  оде. 

 е ле е лект е к  те   
пол о е  Л Ы  / Л Ы  п о одо  

подкл е о п  по о  те  TN к к ел  
п т .  ет лл е ко  ко т ук  т к  

о ет п ут т о т  допол тел  то к  
е ле , к о  . 

 Элект од тел  е  от пе е е  
у т о т о  тепло т . О о пол ует  

епо ед т е о  о отке лект од тел   
к ет ко ту  е ул о . о о о ле е 

от  о о о тол ко по ле опу к  
те пе ту  е у о  у т о к .  то е  
ледует т   у т т  п у пе е е  

п е , п л ое полот о п  
око ко о т о  е  т ло  ото ке, 
к  у о е  л , ко откое к е  

лект од теле  т.д.. 
 К опк  о  о т о к   е едле о  

о т о ко  е  пе е е е  т к . л  

о о о ле  от , ео од о по е ут  ее 
 ¼ о о от . 

 т к т е  е : п  поло ке 
т у е т  л  о л ле  у л  , 

т ок о т л ет  то т е к . 
 т к дл  к т  т  п л : п  

п ед е е о  л  лу о  отк т   
п о е е от  т ок о т л ет  

то т е к . 

4.4 пу к т к  

.    

 

кл е е  ет  п о од т  по о ото  
л о о кл тел  , . .  п е   
ет  о ет  д к то  , .  

д к то  ото о т   о ет   то  лу е, 
е л  т  к к  к о  опу е , полот о 

т уто,  те пе ту  д тел  е е е . 
 пе ет е , .  ото ет  л  ток , 

под е о о к д тел . 
К опк  F  пу к ет о  д о т . К опк  
(G) пу к ет кл е . К опк  (J) кл ет 
т ок. о о от  уко тк  (D) уп л ет 
ко о т  д е  п л . 
т ок о о удо  то т е к  кл теле  

око  п л . 

5.   
одде те дл е о т е е 
дел  п  по о  ол ко  толо  л  

ол ко  опо . 

пол у те  оте тол ко о т е  
е де ект е ле то е полот . 
е п о од те е е  о е  от  
т к . 

е те  т к  л ко  ко отк е дел .  
пол у те о о-о л д у  дко т  

дл  по е  те пе ту , у е е  т е  
 п одле  ок  лу  ле то о о полот .  
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ед те , то о о-о л д  дко т  
оде т   т ке  до т то о о е е.  

пол у те тол ко одо т о е о о-

о л д е ул   уд л те ее  
оот ет т   т е о  ок у е  ед .  
е п л те  – ол  оп о т  
о о ! 

.  А то т е к  кл от  т к  

одкл те т ок к ет . е е ед те л  
кл тел  , .   поло е е «ON» 

кл те д о т  F, .  

од те у п л  пол у  к опк  I, .  

т о те   ко о т  под   I, . . 
т о те пе екл тел  т ко    H, 

.  

е т те ото ку  т к .  у т о ке 

пол у те уко тку т о  под  т ко  , 
.   о к то о  под  , .  

 

.   

 

е ду под о  у ко  т ко   ото ко  
ео од о о т т  -   дл  от  
д л е ко о п . 
пу т те кл т е  к опк  G, . . 
о о дет  ото к  д л е к  

т к , те  ет  д е е п л  к 
ото ке. т  под   е т  о е  

ко о т  под , I, .  по ле то о, к к 
от ет д т к от  ото к . о у  

ко о т  под  о о е т ,  у ку I, 

. .  
о ле е е  е  п о од т кл е е 

д е  п л ,   то т е к  
под ет   оту е кол ко п е у  

оту ото к .  
д л е к е т к  т .  

т ок ото  к о о у клу от . 

6.     . 
О е ук : 

е ед от  по л дке  е ул о ке т ок 
дол е  т  п едо е  от еп о ол о о 

кл е .  
т те ете о  теке ! 

.  е е е ко о т  д е  п л  

де те  п л : е  т е е ет лл, 
те  олее ко  дол  т  ко о т  е к . 

е ул о к  ко о т  д е  полот  
о у е т л ет   пул т  уп ле , е е  

уко тк  D, .  

то  п едот т т  по е де е полот  п л  
л  ед е  те ле, ледует пол т  

е е  т оек е  п о е е е ,   
оло т  о о от  

.  е  полот . 
Откл те т ок от то к  п т .  

олот о дол о удо лет о т  т е о  
те е ко  пе к .  

е ед у т о ко  п о е те полот о  п ед ет 
л  де екто  т е , поло  у о , 

де о . е пол у те е п е 
ле то е полот . 

о е  от   полот о  де те 
под од е пе тк .  

од те п л у  у  е т к л ое 
поло е е  к у те её к о те к  

д о л д  F  G). 

Отк о те ко у  о к .  
д те п л у  ле то о  п л  N, . 

2) от коле  к е т у. 

те еткоде тел   т е тк  
ле то о о полот  к о о ет . 
О л те т е е ле то о о полот   

те е о.  
т о те о ое ле то ое полот о  у ед те , 

то у  п ле  по п ле  
п ло к . . 7).  

 

. 7  

 

о о те у ку т е  до те  по , пок  
е удет до т уто у ое т е е п л   
к ле т е  (U  еле о о ет . .8). 

К п те  ле то ое полот о е кол ко к пел  
л . 

т к  ко плекту т  од  ле то  
полот о . л  п л о о о   у  
ле то о о полот , под од е о дл  от е к  

 ото ок, пол у те  т л е  под о  
полоте   к т ло е щйT л  т ук . 
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: п  е е о  т е  о о е  
 полот , п  едо т то о  - 

п о к л е еду е о к , ку е 
полот   ото ке л  у од от 
пе пе д кул о о е . 

.8  

 

т о те ту ле то о о полот  к о о 
ет   еткоде тел ,  те  к о те ко у  

о к . 
од оед те т ок к то ку п т . 

 п л о у т о ле о  полот е  к то  
ко у е  п ел  уп ле  по ле кл е  

д о т  дол е  о ет  д к то  , 
. . 

.  л дк  п л  ле то о  п л  

Откл те т ок от то к  п т . 
од те п л у  ле то о  п л  к к 

о о л е к п л е о  ото ке. 

к у те п л у . 

6.4 е ул о к  п л  ол ко  

Откл те т ок от то к  п т .  
О л те т  ( , . )  от е ул у те 

п л у  т к  о о , то  полот о 
ло поло е о  е т к л  о о  ,  
. т те т  . 

О л те к у е т  Q)  от е ул у те 
к е т ко е тулк  (S  т к  о о , то  

то е от полот  до ол к  ло ,  ,  
полот о од ло  плот у  к епод о у 
у , . . т те к у е т  (Q). 

 

.9    

 

т о те у   о о  ,   к полот у 
п л   к у те т  (R). 

6.5 е ул о к  поло е  полот   к   

! 
е е ле то о о полот  ло оп еделе о  

у т о ле о одо  ото теле   е т е ует 
допол тел о  л дк . 

.  л дк  ко о т  под  

 о ете ко т ол о т  под у ле то о о 
полот  е у  п  по о  у к  

е ул о к , поло е о   пе ед е  т  
ту . 
 

.     

 

е ул о т  о о тол ко ко о т  о е  
под , кото  кл ет  п  п л е  
п л  к ото ке. ко о т  т о  под  до 

ото к  п  то  о т ет  е е о . 

.  л дк  о о е   
к  о е  е о  т о  под , B, 

.   о ко  то о  под  C, . . 
 лу е е к  п  ле о  по о оте , 
ео од о пе е е т т  т к   п у  т  
т . 
од те п л у  у.  

О л те к у у  уко т  попе е о о 
пе е е е  т ко  , .   

е ед те т к   п у  т  т к  по 
п л е .  

к у те уко т  попе е о о пе е е е  
т ко . 

6.8 т о к  у л  п л  

ол п л  п л о   о ет т  
от е ул о  дл  п л  ото ок под 
у ло  от  ду о  ле о до  ду о  п о. 

л  по о от   о л те уко т  J, .   
по е те п л у  у до т е уе о о у л . 

к у те у по о ото  уко тк . 
л  т о  у т о к    поло е  0 

ду о  пол у те  топо о  (К, . . 
л  т о  у т о к    поло е е  

ду о , пол у те  о тел  то  L, 

.  
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. 1   

 

ол по о от  о о ко т ол о т  по 
т по т у, е е о у  пе ед е  т  
т ко , .  

 

.    

 

е д  п о е те у т о ле  у ол п  
по о  ко о о о у ол к , 

поло е о о п от  ле то о о полот   
о о е . 

7.    
  

ед е ое о лу е: 
 О т те т ок от т у к , у е те олее 

елк е п ед ет   к  дл  т у к  

 о е те у о е  О   доле те ее п  
ео од о т  

 о е те о то е п л о о полот   п  
ео од о т  е те е о 

 От е ул у те д ле е п л о о полот . 
е те е о  лу е по е де  ко о е   

е пол у те е о п  д л е е  оте. 

е едел ое о лу е 

 пол те тку т к , е  оед е   
кол  по е о те  п  по о  л  л  

к , пол те ку. 
 о е те у о е  л   е е у е 

д л е ко о у т о т : е л  т ок 
откл е , от т те ту е , о т те уп  о  

т те е  е о, п о е те, то ло до т ет 
до   от к .  

е е ое о лу е 

 е те О   о т те е ко т  

 одт те т   олт , кото е о ут 
о л т   п о е е от , п о е те те у 
уп ле , оту ко е  кл теле , 
пе екл теле ,  т к е о то е к еле , т у  

 д л е к  оед е .  
 о е те оту у т о т , кото е едко 

пол у т . 

е од ое о лу е 

е од о л  к д е  о  о  
е те ло  ко о ке пе ед  ,  л   

оот ет т   т л е  1 

8.   

ото  е от ет 

 Нет ток - о е т  оед тел е п о од   
п едо тел . 

 Дефект ото , выкл ч тел  л  к ел  - 

т  лект к . 
л е  т к  

 т ок то т е ов о- о т  т ок. 

 Н до в о полот о п лы - е едле о е т  
полот о п л . 

 З т уд е  е к -у е т  д ле е  
то е е к . 

ол е к  е е  ° 

 еп л о у т о ле  т к  

 п л  полот  у т о ле  е е о. 
 олот о п л  туп ло . 

еудо лет о тел  по е о т  е к  

 о е оот ет т у ее полот о п л  

 олот о п л  туп ло  

 п л  полот  у т о ле  е е о 

 едо т то ое т е е полот  п л  

 л ко  окое д ле е под  

 л ко  ол  ел  е к  

 

9.   

 

ол  

 

 

ол  MRT-2000 

т кул  

тол *   

ол к  Ø *  ,  т 

у опод е о т   к  

  к  
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Ле то е полот  

 

К Л О  

PC27.2965.10.14 
олот о M  , 96  , 

10/14TPI (MBS-910CS/MBS-910VS) 

PC27.2965.8.12  
олот о M  , 2965 , 

8/12TPI (MBS-910CS/MBS-910VS) 

PC27.2965.6.10 
олот о M  , 2965 , 

6/10TPI (MBS-910CS/MBS-910VS) 

PC27.2965.5.6 
олот о M42 , 2965 , 

5/6TPI (MBS-910CS/MBS-910VS) 

PC27.2965.5.8 
олот о M  , 2965 , 

5/8TPI (MBS-910CS/MBS-910VS) 

PC27.2965.4.6  
олот о M  , 2965 , 

4/6TPI (MBS-910CS/MBS-910VS) 

PC27.2965.2.3  
олот о M  , 2965 , 

2/3TPI (MBS-910CS/MBS-910VS) 

PC27.2965.4.6N  
олот о M  , 2965 , 

4/6TPI (MBS-910CS/MBS-910VS) 

PC27.2965.3.4N  
олот о M  , 2965 , 

3/4TPI (MBS-910CS/MBS-910VS) 
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10.    

 

м Ш  ыбор материала 

н Ш  ыбор шага зубьев 

о Ш  ыбор скорости резания 

п Ш  ыбор скорости подачи 

    з   й 
-   з   

  
 з     з   
     з     
  ISO. 

м Ш  ыбор материала полотна 

 
з 
  

 
 

 
 

  
з 

з 
з 

  

 
 

 
 

пн 

  

з 
 

 

 
 

рм 

 з 
  
 

з  

 
з 
 

 

 

рофиль зуба полотна 
 

   л°й Д      
 з    

 з    
й 

   мл°й Д    
з     й 

   мс°й Д     
  з  

    й 
      мл°  мс°  
  з   

  й Д  
     
й 

 

азводка зубьев 

 
 г з з дз  

   

 
 г з  ж дз 

    

 
з    

 

 
 

 

остоянный шаг зубьев 

   
   

 

 

еременный шаг зубьев 

 з 
  з 

  

 

 

н Ш  ыбор шага зубьев полотна 
Ш  Ч  

 

Ф Ь  Ч  

остоянный шаг еременный шаг 
D 

мм 
20 40 60 80 100 150 200 300 

иаметрз 
мм 

убьев 
на 
дюйм 

иаметрз 
мм 

убьев 
на 
дюйм 

S 

мм 
Шаг зубаз Z 

2 14 14 14 14 10/14 10/14 10/14 10/14 

 мл 14  нр 10/14 3 14 10/14 10/14 8/12 8/12 8/12 6/10 6/10 

10 – 30 10 15 - 40 8/12 4 14 10/14 10/14 8/12 8/12 6/10 6/10 5/8 

30 – 50 8 25 - 40 6/10 5 14 10/14 10/14 8/12 6/10 6/10 5/8 4/6 

50 – 80 6 35 - 70 5/8 6 14 10/14 8/12 8/12 6/10 5/8 5/8 4/6 

80 – 120 4 40 - 90 5/6 8 14 8/12 6/10 6/10 6/10 5/8 5/8 4/6 

120 – 200 3 50 - 120 4/6 10   6/10 6/10 5/8 5/8 4/6 4/6 4/6 

200 – 400 2 80 - 150 3/4 12   6/10 5/8 4/6 4/6 4/6 4/6 3/4 

D -    

S –    

Z –  з     

15       4/6 4/6 3/4 3/4 3/4 

20       4/6 4/6 3/4 3/4 3/4 

30       3/4 3/4 3/4 2/3 2/3 
 

 

о Ш  ыбор скорости резания 
 

V, 

мкмин 
атериал 

25 
з 

  

40 
 

з   

60 

К  з 
 з 

 з 
  

80 
з з 
 

 

п Ш  ыбор скорости подачи 
 

   

 з 
  

-   
  

з з  
  
 -  

 

  
г д   - 
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11.    

 

ример обозначения ленточного полотна 

 

пн нлхлзфхносл пксTPI      

    з п – с   з   

   з        

    пнз     

 

атяжение полотна 

   
   

 олл к й  
   

  з 
   – й 

    
   

 й  
  

    
    

– й 

бкатка полотна 

1)   
 

2)    тла 
    

  рла   

3)    
   

    й 
    

   

4)   плл-слл Из  
  мр   

 з  
    

   –  
й 

хлаждение и мазывание 

   
    

 й   
   

    
      

  
й   

     
  

г з з  й дй 
    
    

з     
 й 

   

12.        
 

 

ыкрашивание зубьевх рещины во впадинах зубьевх рещины со стороны спинких 
     

     

  ё   

    з 
    

   

    
з    

    

    
  ё  

  г д  
 з    

    
 

 з    
 ё    

 ё     
   -  

    
   

    
  

    
   

    
     

    
    

 

    

    
   

    

    

     
 

 

иение гвибрацияд пилых 
 К    

     

    г д 
     

  

   

реждевременное затуплениех  еперпендикулярный резх ережжённая стружках 
     

   

       
   

     
  

 Д    
 

     
 

 

     
  

     

    
  

     

    

      
  

    
 

   

   ё    

   

   

 

 

   


