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Tabella Preparazione Fori

Viti autofilettanti di acciaio: diametri dei fori di preparazione
per laminati secondo la normativa UNI 6946-2009

Diametro nominale di filettatura: 2,2

oltre: -- 0,40 0,50 0,60 0,80 0,90 1,20 2,2
SPESSORE DEL MATERIALE DA FORARE ;
finoa:| 0,40 0,50 0,60 0,80 0,90 1,20 2,2 3,3
o= Acciaio Fori punzonati: - - - - -- - - -
58¢ Acciaio inossidabile - - —
g o2 Ottone Fori trapanati o tranciati: 1,60 1,60 1,70 1,80 1,90 1,90 1,95 -
g f E . Fori punzonati: = - == - = - = -
P Alluminio - - -
Fori trapanati o tranciati: - - 1,65 1,65 1,65 1,70 1,80 1,9
Diametro nominale di filettatura: 2,9
oltre: - 0,40 0,50 0,60 0,80 0,90 1,20 1,50 2,90
SPESSORE DEL MATERIALE DA FORARE
finoa:| 0,40 0,50 0,60 0,80 0,90 1,20 1,50 2,90 4,30
o= Acciaio Fori punzonati: 2,20 2,20 2,50 2,50 2,50 - - -- --
58c Acciaio inossidabile - - —
g o2 Ottone Fori trapanati o tranciati: 2,20 2,20 2,30 2,40 2,40 2,45 2,55 2,60 -
S2E - Fori punzonati: - - 2,20 | 2,20 | 2,20 | 2,20 = . =
xS Alluminio - - .
Fori trapanati o tranciati: - - - 2,20 2,20 2,20 2,30 2,40 2,50
Diametro nominale di filettatura: 3,5
oltre:| - 0,40 | 0,50 | 0,60 | 0,80 | 0,90 | 1,20 | 1,50 | 1,90 | 3,50
SPESSORE DEL MATERIALE DA FORARE
finoa:| 0,40 | 0,50 | 0,60 | 0,80 | 0,90 | 1,20 A 1,50 | 1,90 | 3,50 | 5,30
o= Acciaio Fori punzonati: 2,85 | 2,85 | 2,85 | 2,85 | 2,85 - - -- -- -
585 Acciaio inossidabile - - —
gocg Ottone Fori trapanati o tranciati: 2,65 | 2,65 | 2,70 | 2,70 | 2,80 | 2,85 | 2,95 | 3,10 | 3,25 --
g £ E o Fori punzonati: - - 2,85 | 2,85 | 2,85 | 2,85 - - - -
x 3= Alluminio
Fori trapanati o tranciati: == - - 2,65 | 265 | 265 270 | 2,80 | 2,90 | 3,10
Diametro nominale di filettatura: 3,9
oltre: - 0,50 0,60 0,80 0,90 1,20 1,50 1,90 3,90
SPESSORE DEL MATERIALE DA FORARE .
finoa:| 0,50 0,60 0,80 0,90 1,20 1,50 1,90 3,90 5,90
o= Acciaio Fori punzonati: 3,10 3,10 3,10 3,10 3,10 - - - -
8z Acciaio inossidabile - - —
g o Ottone Fori trapanati o tranciati: 2,95 2,95 2,95 2,95 3,10 3,25 3,50 3,60 -
SSE o Fori punzonati: = 3,10 | 3,10 | 3,10 | 3,10 - - - -
« 2= Alluminio - - T
Fori trapanati o tranciati: - - 2,90 2,90 2,95 3,10 3,25 3,50 3,60
Diametro nominale di filettatura: 4,2
oltre:| - 0,50 | 0,60 | 0,80 | 0,90 | 1,20 | 1,50 | 1,90 | 2,70 | 3,20 | 4,20
SPESSORE DEL MATERIALE DA FORARE .
finoa:) 0,50 | 0,60 | 0,80 | 0,90 | 1,20 | 1,50 | 1,90 | 2,70 | 3,20 | 4,20 | 6,30
o _ Acciaio Fori punzonati: 3,50 3,50 | 3,50 | 3,50 | 3,50 - - - - - -
58¢ Acciaio inossidabile
g o8 Ottone Fori trapanati o tranciati: - 3,20 | 3,20 | 3,20 | 3,25 | 3,50 | 3,60 | 3,80 | 3,80 | 3,90 -
g% E Alummin Fori punzonati: - 350|350 | 350 | 350 - - - - - -
3= uminio
° Fori trapanati o tranciati: - - 2,95 | 3,10 | 3,25 | 3,50 | 3,60 | 3,75 | 3,75 | 3,80 | 3,90
Diametro nominale di filettatura: 4,8
oltre:| -- 0,50 | 0,60 | 0,80 | 0,90 | 1,20 | 1,50 | 1,90 | 2,70 | 3,20 | 3,40 | 4,80
SPESSORE DEL MATERIALE DA FORARE
finoa:) 0,50 0,60 | 0,80 0,90 | 1,20 | 1,50 | 1,90 | 2,70 | 3,20 | 3,40 | 4,80 | 7,20
0% Acci _A_cciaio_d il Fori punzonati: 4 4 4 4 4 - -- - -- -- - --
59 cciaio inossidabile
OEJ gg’ Ottone Fori trapanati o tranciati: - 3,70 | 3,70 | 3,75 | 3,90 | 3,90 4 4,10 | 4,30 | 4,30 | 4,40 -
§§ fEu . Fori punzonati: - 4 4 4 4 — - - - - - -
PR Alluminio - - T
Fori trapanati o tranciati: - - - 3,70 | 3,70 | 3,70 | 3,75 | 3,75 | 3,80 | 3,90 | 4,00 | 4,10
Diametro nominale di filettatura: 5,5
oltre:| - 0,60 | 0,80 | 0,90 | 1,20 | 1,50 | 1,90 | 2,70 | 3,20 | 3,40 | 5,50
SPESSORE DEL MATERIALE DA FORARE
finoa:) 0,60 0,80 | 0,90 | 1,20 | 1,50 | 1,90 | 2,70 | 3,20 | 3,40 | 5,50 | 8,30
o5 Acci _A§Ci3i9d bil Fori punzonati: 4,70 | 4,70 | 4,70 | 4,70 - -- - -- - -- -
53 cciaio inossidabile
OEJ gg Ottone Fori trapanati o tranciati: 4,20 | 4,20 | 420 | 4,30 | 4,50 @ 4,70 | 4,70 5 5 5,10 ==
%’g fEu o Fori punzonati: = - = - = - = - = - =
PR Alluminio - - o
Fori trapanati o tranciati: - - - 4,10 | 4,25 | 440 | 460 | 4,70 | 4,70 @ 4,80 5
Diametro nominale di filettatura: 6,3
oltre:| -- 0,80 | 0,90 | 1,20 | 1,50 | 1,90 | 2,70 | 3,20 | 3,40 | 4,20 | 4,80 | 6,30
SPESSORE DEL MATERIALE DA FORARE
finoa:) 0,80 | 0,90 | 1,20 A 1,50 | 1,90 | 2,70 | 3,20 | 3,40 | 4,20 A 4,80 | 6,30 | 9,50
. Acciaio Fori punzonati: 5,30 | 5,30 | 5,30 - -- -- - -- - - -- -
g =] Acciaio inossidabile . .
uEJ o2 Ottone Fori trapanati o tranciati: 5 5 5 5,10 | 5,20 | 5,30 | 5,80 | 5,80 6 6 6 -
gf % . Fori punzonati: == - == - = - = - == - == -
P Alluminio
Fori trapanati o tranciati: - - - 5,10 | 5,10 | 5,20 | 5,30 | 5,30 | 5,40 | 5,40 | 5,60 | 5,80

* Tolleranze sui fori H12 come per UNI

EN ISO 286-1




