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AVERTISSEMENT : Lisez toutes les consignes de sécurité, instructions, illustrations et spécifications fournies avec cet outil
électrique. Ne pas respecter toutes les instructions listées ci-apres peut provoquer un choc électrique, un incendie et/ou des blessures graves.

Conservez toutes les consignes de sécurité et toutes les instructions pour consultation ultérieure.

ADVERTENCIA: Lea todas las advertencias, instrucciones, ilustraciones y especificaciones proporcionadas con esta herramienta
eléctrica. £l incumplimiento de las instrucciones que se detallan a continuacion puede dar lugar a incendios, descargas eléctricas o lesiones fisicas de
importancia.

Conserve todas las instrucciones y advertencias para futuras consultas.

AVISO: Leia todos os avisos de seguranca, instrugoes, ilustracoes e especificagdes fornecidas com esta ferramenta elétrica. 0
ndo sequimento de todas as instrugoes listadas em baixo pode dar origem a choque elétrico, fogo e/ou lesdes sérias.

Guarde todos os avisos e instrugdes para futuras referéncias.

AVVERTENZA! Leggere tutte le avvertenze, le istruzioni, le illustrazioni e le specifiche fornite con questo utensile elettrico. //
mancato rispetto delle istruzioni riportate di sequito comporta il rischio di scossa elettrica, incendio e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per futuro riferimento.

MPOEIAONOIHEH: MaBdote OAe¢ Tig mpogtdomotroelg acpdherag, Tig 0dnyieg, TIC amEIKOVIGELS Kat TIC Tpodiaypagpéc mou
mapéyovrat padi pe To mapov nhektpiko epyaheio. Mn tripnon dAwv Twv Katwtépw avaepduevwy odnyiwv uropei va empépet nAktpomnéia,
TupKay(d ri/kat goPapd TpavaToy.

AmoBnkeveTe OAEC TIC TPOEISOMOUNGELC Kat TIC 08NYiEC yia peAAOVTIKA avagopd.

OSTRZEZENIE: Prosimy przeczyta¢ wszystkie ostrzezenia i instrukje oraz przestudiowac specyfikaje i ilustracje dostarczone
wraz z elektronarzedziem. Niestosowanie sie do wszystkich podanych nizej instrukgji moze doprowadzi¢ do porazenia pradem, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

Prosimy zachowac na przysztos¢ wszystkie ostrzezenia i instrukgje.

MPEAYNPEXAEHUE. MpouuTaiite Bce npaBuna 6e3onacHoCTH, UHCTPYKLVM, UNNIOCTPaLIMK U CNeLMduKaL K, npunaraembie K
3TOMY 3eKTPOUHCTPYMEHTY. HeabinosHeHue L3MI0eHHbIX HUXe UHCMPYKYUL MoXem npusecmu K NOPaXeHuto Sekmpuyeckum moKom,
noXapy u/umu maxesolM mpasman.

CoxpanuTe Bce NpeaynpexaeHUs U MHCTPYKLMN ISl MCNONb30BaHuUA B Gyaywem.

ECKEPTY: Kayincisgik TexHuKkacbiHbIH 6apnbik eckepTynepiH xaHe 6apnblk HyckaynblKTabl OKbIN WbIFbIHBI3. by eckepmysiep
MeH HYCKaynelkmapQblH OpLIHOAAMAYb! 3ekMpP MO2bIHbIH YPYbIHA, BPMKe (Hemece) aybip 3aKbIMOADFA ANbin Keyi MyMKIH.

bonawakTa naiiganay ywix 6apblk eckepTynep MeH HyckaynbiKTapfbl caKTan KoilbiHbi3.

YBATA: yBaxHO npounTaiite BC nonepe/keHHs 3 TeXHikn 6e3neku, iHCTpyKLii, 306paxeHHs Ta cneymikawyi, wo
N0[AI0TbCA 10 LibOT0 eNEeKTPOIHCTPYMeHTa. HedompuMarHs HagedeHuX HuXJe iHCMpYKYiti Moxe NPU38ecmu 00 ypaxeHHs eflekmpuyHUM
cmpymonm, noxexi ma/a6o ceptiosHoi mpasmu.

36epiraiiTe BCi nonepemKeHHA Ta iHCTPYKLii ANA NOAaNbLIOr0 BUKOPUCTAHHA.

AVERTISMENT: Cititi toate avertismentele privind siguranta, instructiunile, ilustratiile si specificatiile furnizate cu aceasta
scula electrica. Nerespectarea tutror instructiunilor mentionate mai jos, poate duce la soc electric, incendiu si/sau rdni grave.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pentru consultari viitoare.

WARNING: Read all safety warnings, instructions, illustrations and specifications provided with this power tool. Failure to
follow all instructions listed below may result i electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.



Attention danger / Atencion: Peligro / Atenco perigo / Attenzione pericolo / Mpocoy kivéuvoc / Uwaga niebezpieczenstwo/
BHumanue! OnacHo! / Hasap aynapbiHbi3! Kayinti! / YBara! He6esneuno! / Atentie, pericol / Caution danger

Observez / Atencion / Aviso / Osservare / Mpoaé&te / Przestrzegac / Cobntopaiite npaBuna TexHukn / TexHuka
Kayincisgiri epexenepin cakTanpi3 6esonacroctu / lotpumyiiteca npasun TexHiku 6enexu / Respectati / Observe

Raccordé / Conectado / Ligado / Connesso / Me alvdeon / Podtaczone / Mogkntoueto /
Kocbinran / Mig'eanaro / Conectat / Connected

Hors tension / Apagado / Desligado da alimentacéo / Fuori tensione / Extd¢ tdong / Odtaczenie zasilania /
He nog HanpsaxeHunem / KpicbiMbl ok / He nia Hanpyroto / Scoatere de sub tensiune / Power off

Mise sous tension / Puesta en tensién / Ligacao da alimentacdo / Messo sotto tensione /
Yovdeon pe 10 nhektpiko diktuo / Waczenie zasilania / Bkniouenne nop Hanpsxenue /
KbicbimmeH KocbinFah/ Mig'enHanHa nig Hanpyry / Punere sub tensiune / Power up

Correct / Correcto / Correcto / Corretto / Xwotd / Dobrze / MpaBunbHo /
MpasunbHblil / fypbic / Corect / Correct

Incorrect / Incorrecto / Incorrecto / Errato / AdBog / Zle / HenpasunbHo/
HenpasunbHbiit / lypbic emec / Incorect / Incorrect

FR: Montage / ES: Montaje / PT: Montagem / IT: Montaggio / EL: ZuvappoAdynon /
'3 PL: Montaz / RU: C6opka / KZ: MonTaxpay / UA: 36ipka / RO: Montaj / EN: Assembly
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FR: Préparation / ES: Preparacion / PT: Preparacéo / IT: Preparazione / EL: Mpoetotpaci /
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FR: Utilisation / ES: Utilizacién / PT: Utilizagao / IT: Uso / EL: Xprion /
PL: Uzytkowanie / RU: Ucnonb3oBanue / KZ: Maitnanawy / UA: Bukopuctannsa / RO: Utilizare / EN: Use
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O<> FR: Entretien / ES: Mantenimiento / PT: Manutencdo / IT: Manutenzione / EL: Zuvtipnon /

< ﬂ PL: Konserwacja/ RU: Yxon / KZ: XXaHe Texuukanbik Kpismet kopcety / UA: lornap / RO: Intretinere /
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EN: Maintenance
¥ [

FR: Hivernage / ES: Durante el invierno / PT: Preparacéo para o inverno / IT: Rimessaggio /
ﬁ EL: AmoBrikevon to xewva / PL: Przechowywanie / RU: 3umuuii nepuop / KZ: Kpickpi cakray /
v [ | UA: 3umosnii nepiop / RO: Péstrare pe perioada iernii / EN: Winter storage

6




& a* FR: Montage / ES: Montaje / PT: Montagem / IT: Montaggio / EL: Zuvappoléynon /
PL: Montaz / RU: C6opka / KZ: MonTaxpay / UA: 36ipka / RO: Montaj / EN: Assembly

! ( (D

Wnny

1 77,

il
{

/ 'I{I” g
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FR: Utilisation / ES: Utilizacion / PT: Utilizacdo / IT: Uso / EL: Xprion /
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. [ | UA: 3umoBwii nepiop / RO: Péstrare pe perioada iernii / EN: Winter storage
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Aby ograniczy¢ ryzyko urazéw, uzytkownik musi przeczytac
instrukcje.

Spetnia najwazniejsze obowiazujgce normy bezpieczenistwa
wprowadzone dyrektywami WE.

Urzadzenie klasy Il — podwdjna izolacja — wtyczka z bolcem nie
jest konieczna.

Nieprzestrzeganie zalecen podanych w niniejszej instrukgji grozi
obrazeniami ciata, utrata zycia lub uszkodzeniem narzedzia.

Ryzyko porazenia pradem.

Uszkodzone i/lub wyeksploatowane urzadzenia elektryczne lub
elektroniczne nalezy oddac do odpowiednich punktéw recyklingu.

W przypadku uszkodzenia przewodu oraz na czas konserwacji
nalezy natychmiast wyjac wtyczke z kontaktu.

No$ okulary ochronne.

Nos$ maske przeciwpytowa.

Uwaga! Niebezpieczefistwo zranienia!
Nie chwytac obracajaceqo sie brzeszczotu pity.

SPIS TRESCI

1. SPECYFIKACJA TECHNICZNA )

2. 0GOLNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
3. ZASADY BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE PIt. UKOSNIC
4. DODATKOWE ZASADY DOTYCZACE TEJ PILY UKOSNICY
5. CHARAKTERYSTYKA PILY

6. PRZEZNACZENIE

7. ZASTOSOWANIA NIEZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

8. INSTRUKCJA 0BStUGI

9. KONSERWACJA | SERWISOWANIE

10. OCHRONA SRODOWISKA

11. GWARANCJA )

12. DEKLARACJA ZGODNOSCI WE




1. SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Model pity ukosnicy: J1G-ZPA-210D

Zasilanie........ ...t 230-240V~, 50 Hz
Mocsilnika........................ 1400 W

Predko$¢ bez obcigzenia. ........... 5000 obr./min

Wymiarytarczy .............ooooen. ?210x @30 mm x 24T x 2,6 mm

Nalezy uzywac wytacznie tarcz o srednicach zgodnych z oznaczeniami na pile.
Nalezy uzywac wyfacznie tarcz posiadajacych oznaczenie predkosci wieksze lub
réwne od predkosci podanej na narzedziu.

Ciezarnetto.........ooevveevnnn..n. 7,4kg
Poziom cisnienia akustycznego Lpa. . ... 100 dB(A)
NiepewnoSC¢KPA . ..........oienn.... 3 dB(A)
Poziom mocy akustycznejLwa......... 113 dB(A)
NiepewnoSCKwA . .........oooviin.t, 3dB(A)
PARAMETRY CIECIA

- Katy blatu ukosnicy: 0°-45° w lewo i w prawo

« Ciecie proste 0°x 0°: 120 x 55 mm

« Ciecie na ukos z nachyleniem do pionu 45° x 45°: 83 x 30 mm
« Ciecie z nachyleniem 0°x 45°: 120 x 30 mm

- Ciecie na ukos 45°x 0°: 83 x 55 mm

INFORMACJE O HALASIE
Emisje hafasu i jej niepewno$¢ zmierzono zgodnie z normg EN62841-1.
No$ nauszniki ochronne! Podane wartosci hatasu s poziomami emisji, poziomy

emisji hatasu podczas faktycznego uzytkowania elektronarzedzia moga sie réznic¢ od

wartosci deklarowanych i nie musza gwarantowac bezpiecznej pracy.
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Ograniczanie hatasu

Aby zmniejszy¢ poziom emisji hatasu, nalezy ograniczy¢ czas pracy, uzywac trybéw pracy
niski poziom hatasu oraz nosic sprzet ochrony osobistej.

Aby zminimalizowac ryzyko zwigzane z hatasem, prosimy wziag¢ pod uwage nastepujace
zalecenia:

1. Urzadzenia nalezy uzywac wyfacznie do celéw okreslonych w niniejszej instrukgji i
wynikajacych z konstrukgji urzadzenia.

2. Nalezy dbac o to, aby urzadzenie byto w dobrym stanie i aby byto wtasciwie utrzymane.
3. W urzadzeniu nalezy uzywac osprzetu wtasciwego rodzaju. Konieczne jest
dopilnowanie, aby byt on w petni sprawny.

4. Rekojesci i uchwyty nalezy mocno trzymac.

5. Czynnosci konserwacyjne przy urzadzeniu nalezy wykonywac zgodnie z zaleceniami
niniejszej instrukgji, ze zwrdceniem uwagi na wiasciwe smarowanie (w stosownych
przypadkach).

6. Prace nalezy planowac w taki sposdb, aby czynnosci wymagajace uzywania narzedzi
powodujacych silne drgania byly roztozone na kilka dni.

A 0SEONA ZABEZPIECZAJACA MUSI BYC ZAWSZE ZALOZONA i w petni sprawna.

Narzedzie nalezy zawsze kontrolowac pod katem uszkodzonych czesci.

Przed ponownym uzyciem uszkodzonego narzedzia, ostony lub czesci, nalezy doktadnie
sprawdzi¢, czy narzedzie lub element bedg dziataty wtasciwie i zgodnie z
przeznaczeniem. Nalezy kontrolowac, czy czesci ruchome nie s3 odchylone od osi, nie
zacinaja sie i nie s3 pekniete lub uszkodzone w inny sposéb, ktéry mdgtby wptynacé na
dziatanie narzedzia. Uszkodzona ostona lub inna cze$¢ musi zosta¢ odpowiednio
naprawiona lub wymieniona przez osobe posiadajaca stosowne kwalifikacje.

Ostone tarczy pity zaprojektowano tak, aby automatycznie podnosita sie przy
opuszczaniu ramienia i aby zamykata sie na tarczy, gdy ramie zostaje podniesione.

Na czas zaktadania lub wyjmowania tarcz tnacych lub w celu skontrolowania pity
ostone mozna podniesc recznie.

O ILE PILA NIE JEST WYLACZONA, NIGDY NIE WOLNO RECZNIE PODNOSIC OSEONY
TARCZY.

AKCESORIA

Pifa ukosnica do cie¢ ztozonych jest standardowo wyposazona w nastepujace
akcesoria:

- Tarcza z 24 zebami (zatozona)

- Worek na pyt

- Zacisk do mocowania przecinanego elementu

- Stojak-wspornik

« Klucz imbusowy 6 mm + 4 mm



2. OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA ELEKTRONARZEDZI

OSTRZEZENIE! Prosimy przeczytaé wszystkie ostrzezenia i instrukeje oraz
przestudiowac specyfikacje i ilustracje dostarczone wraz z elektronarzedziem.
Niestosowanie sie do wszystkich podanych nizej instrukcji moze doprowadzi¢ do
porazenia pradem, pozaru i/lub powaznych obraze 1 .

Prosimy zachowac na przysztos¢ wszystkie ostrzezenia i instrukgcje.

Termin “elektronarzedzie” wystepujacy w ostrzezeniach dotyczy narzedzia elektrycznego

o zasilaniu sieciowym (przewodowego) lub akumulatorowym (bezprzewodowego).

1) Bezpieczeristwo w miejscu pracy

a) Nalezy dbac o czystosc¢ i dobre oswietlenie w miejscu pracy. Batagan i zte

oswietlenie sprzyjaja wypadkom.

b) Elektronarzedzi nie nalezy uzywa¢ w miejscach zagrozonych wybuchem, np. w
obecnosci tatwopalnych cieczy, gazow lub pytu. Elektronarzedzia wytwarzajy iskry, ktére
moga zapali¢ opary lub pyt.

¢) W czasie pracy elektronarzedzie nalezy trzymac z dala od dzieci i 0s6b postronnych.
Chwila nieuwagi moze spowodowac utrate kontroli nad urzadzeniem.

2) Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazdka. Nigdy w jakikolwiek sposob
nie nalezy przerabia¢ wtyczki. Do elektronarzedzi wymagajacych uziemienia nie
nalezy uzywac przejéciowek. Oryginalne wtyczki i pasujace do nich gniazdka zmniejszaja
ryzyko porazenia pradem.

b) Nalezy unikac dotykania ciatem powierzchni uziemionych, takich jak rury,
kaloryfery, kuchenki i lodéwki. Uziemienie ciata zwigksza ryzyko porazenia pradem.

¢) Elektronarzedzia nalezy chroni¢ przed deszczem i wilgocia.\Woda dostajaca sie do
wnetrza elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia pradem.

d) Nie nalezy nadwyreza¢ przewodu. Nigdy nie nalezy uzywa¢ przewodu do noszenia
lub ciagniecia elektronarzedzia; nie nalezy chwytac za przewdd, aby wyjac wtyczke z
kontaktu. Przewad nalezy chroni¢ przed goracem, ropa, olejem, ostrymi krawedziami
i poruszajacymi sie czesciami. Zaplatane lub uszkodzone przewody zwiekszaja ryzyko
porazenia pradem.

e) Podczas postugiwania sie elektronarzedziem na dworze nalezy stosowac
przedtuzacz nadajacy si¢ do uzywania na dworze.Uzywanie przewodu przeznaczonego
do stosowania na dworze zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

f) Jezeli uzycie elektronarzedzia w miejscu o duzej wilgotnosci jest nieuniknione,
nalezy uzywac zasilania zabezpieczonego wytacznikiem réznicowopradowym (RCD).
Uzywanie wytacznika réznicowopradowego zmniejsza ryzyko porazenia pradem.
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3) Bezpieczenstwo osobiste

a) Podczas pracy narzedziem nalezy zachowac czujnos¢, patrzec, co sie robi i kierowa¢
sie zdrowym rozsadkiem. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy uzytkownik jest
zmeczony, albo jest pod wptywem narkotykdw, alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi
w czasie postugiwania sie narzedziami elektrycznymi moze spowodowa¢ powazne
obrazenia.

b) Nalezy uzywac srodkéw ochrony osobistej i zawsze nosic okulary ochronne.
Stosowanie w odpowiednich warunkach sprzetu ochronnego takiego jak np. maska
przeciwpytowa, obuwie ochronne z podeszwami antyposlizgowymi, kask lub ochronniki
stuchu zmniejszy ewentualne obrazenia.

¢) Nie nalezy dopuszczac do przypadkowego wiaczenia. Nalezy pilnowac, aby przed
podtaczeniem narzedzia do zasilania i/lub baterii akumulatorowej oraz przed
podniesieniem i przenoszeniem przefacznik byt ustawiony w pozycji “wytaczone”.
Trzymanie palca na przetaczniku w czasie przenoszenia narzedzi elektrycznych lub
podfaczanie ich do zasilania, gdy przetacznik jest ustawiony w pozycji “wtaczone” moze
doprowadzi¢ do wypadku.

d) Przed wiaczeniem elektronarzedzia nalezy usuna¢ wszystkie klucze regulacyjne.
Klucz zaczepiony o obracajaca sie cze$¢ elektronarzedzia moze spowodowac obrazenia.
e) Nie nalezy siegac za daleko. Zawsze nalezy dba¢ o utrzymanie rownowagi i pewne
podparcie ndg. W nieprzewidzianych sytuacjach zapewnia to lepsza kontrole nad
elektronarzedziem.

f) Nalezy nosic odpowiednig odziez. Nie powinno sie nosic¢ luznych ubran ani bizuterii.
Wiosy i odziez nalezy trzymac w bezpiecznej odlegtosci od poruszajacych sie czesci.
Luzne ubrania, bizuteria lub dfugie wiosy moga zaczepic sie o poruszajace sie czesci.

g) Jezeli urzadzenie jest wyposazone w przystawke do odsysania i zbierania pytu,
nalezy pilnowac, aby byta ona podtaczona i wlasciwie stosowana.Uzywanie systeméw
zbierania pytu moze zmniejszy¢ zagrozenia zwigzane z pytem.

h) Nie wolno dopuscic do tego, aby poczucie znajomosci narzedzia wynikajace z jego
czestego uzywania doprowadzito do lekcewazenia i ignorowania zasad
bezpieczenstwa. Jedno lekkomysine dziatanie moze w utamku sekundy doprowadzi¢ do
ciezkich urazéw.

4) Uzywanie i utrzymanie elektronarzedzi

a) Elektronarzedzia nie nalezy forsowac. Nalezy uzywac narzedzia dostosowanego do
wykonywanej pracy. Odpowiednie narzedzie elektryczne wykona prace lepiej i
bezpieczniej, gdy pozwoli mu sie pracowac z predkoscia/obrotami do jakich zostato
zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli przetacznik zasilania nie wiacza go lub
nie wylacza. Elektronarzedzie, ktérego nie da sig kontrolowa¢ przefacznikiem, jest
potencjalnie niebezpieczne i wymaga naprawy.

¢) Przed przystapieniem do regulacji elektronarzedzia oraz przed wymiang akcesoriow
lub odtozeniem narzedzia na miejsce, nalezy odtaczyc je od zasilania i/lub wyjac
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akumulator. Tego typu zapobiegawcze $rodki ostroznoici zmniejszaja ryzyko
przypadkowego wiaczenia sie elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywac¢ w miejscu niedostepnym dla
dzieci. Osobom, ktdre nie zapoznaly sie z narzedziem i jego instrukgja, nie nalezy
pozwalac go obstugiwac. W rekach nieprzeszkolonych uzytkownikéw elektronarzedzia
moga stanowi¢ zagrozenie.

e) Elektronarzedzia i akcesoria nalezy utrzymywac w dobrym stanie. Nalezy
kontrolowac, czy czesci ruchome nie sa odchylone od osi, nie zacinaja sie i nie sa
pekniete lub uszkodzone w inny sposab, ktéry mégtby wptynac na dziatanie
narzedzia. W razie uszkodzenia, przed uzyciem nalezy oddac narzedzie do naprawy.
Wiele wypadkoéw wynika ze ztej konserwacji narzedzi.

f) Nalezy dbac o czystosc i naostrzenie narzedzi tnacych. Odpowiednio utrzymane
narzedzia tnace z ostrymi krawedziami tnacymi sa mniej narazone na zakleszczanie sie i
tatwiej jest je kontrolowac.

g) Elektronarzedzi, akcesoriow, wiertet, bitow, itp. nalezy uzywac zgodnie z niniejsza
instrukcja, z uwzglednieniem warunkéw i rodzaju wykonywanej pracy.

narzedzi niezgodnie z przeznaczeniem moze prowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji.

h) Nalezy dbac o to, aby uchwyty byly suche, czyste i niezaplamione olejem lub
smarem. Sliskie uchwyty nie pozwalaja w bezpieczny sposéb kontrolowa¢ narzedzia w
nieprzewidzianych sytuacjach.

5) Serwisowanie

a) Serwisowanie elektronarzedzia nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu technikowi,
a do naprawy uzywac wytacznie czesci zamiennych identycznych z oryginalnymi.
Zapewni to bezpieczenstwo eksploatacji elektronarzedzia.
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3.ZASADY BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE PiL
UKOSNIC

a) Ukosnice sa przeznaczone do pitowania drewna lub produktéw drewnopodobnych,
nie mozna w nich uzywac $ciernych tarcz tnacych i nie wolno ich uzywac do przecinania
materiatdw metalowych takich jak prety, sztaby, stupki itp. Pyt z tarcz sciernych
powoduje zacinanie sie poruszajqcych sie czesci takich jak ostona dolna. Iskry powstajqce
podczas pitowania tarczq $ciernq doprowadzq do spalenia sie ostony dolnej, wktadki blatu
iinnych elementow plastikowych.

b) Gdy tylko jest to mozliwe, aby przytrzymac przecinany element, nalezy uzywac
zaciskow. W przypadku podtrzymywania elementu reka, nalezy zawsze pilnowa¢, aby
odlegtosc dtoni od obu scian bocznych tarczy wynosita co najmniej 100 mm. Pity nie
wolno uzywac do przecinania elementéw za matych na to, aby je bezpiecznie
zamocowac zaciskiem lub przytrzymac reka. Jesli za bardzo zblizy sie dtori do tarczy,
wzrosnie ryzyko urazu wskutek kontaktu z tarczq.

¢) Pitowany element musi by¢ unieruchomiony i zablokowany zaciskami lub docisniety
do ogranicznika i blatu. Nie nalezy wpycha¢ pitowanego elementu na tarcze tnaca ani
przecinac go “z reki”. Niezamocowane lub poruszajqce sie elementy mogtyby zostac¢
wyrzucone z duzq predkosciq i mogftyby doprowadzi¢ do urazéw.

d) Pite nalezy popychac przez przecinany element. Nie nalezy jej ciagnac przez
przecinany element. Aby wykonac¢ ciecie, nalezy podnies¢ gtowice pity i pociggnac ja
nad element bez ciecia, wiaczy¢ silnik, docisna¢ gtowice pity w dot i popycha¢ pite
przez element. Ciecie podczas ciggniecia pity mogtoby spowodowac uniesienie sie tarczy
pity ponad przecinany element i gwattowne odskoczenie zespotu tarczy w strone operatora.

e) Nigdy nie wolno przesuwac dtoni w poprzek zamierzonej linii cigcia, ani przed, ani za
tarcza pity. Podpieranie pitowanego elementu ,na krzyz"tj. trzymanie elementu z prawej
strony tarczy pity lewq rekq lub na odwrét jest bardzo niebezpieczne.

f) Gdy tarcza tnaca sie kreci, nie nalezy siegac ktorakolwiek reka za ogranicznik blizej
niz na 100 mm od dowolnej strony tarczy pity w celu uprzatniecia scinkow drewna lub z
jakiegokolwiek innego powodu. Bliskos¢ krecqcej sie tarczy pity moze nie by¢ oczywista
imozna doznac ciezkich urazéw.

g) Przed pitowaniem nalezy skontrolowa¢ przecinany element. Jesli element jest
wykrzywiony lub wypaczony, nalezy go zamocowac zaciskiem zewnetrzng wykrzywiona
strong docisnieta do ogranicznika. Nalezy sie zawsze pilnowa¢, aby miedzy pitowanym
elementem, ogranicznikiem i blatem wzdtuz linii ciecia nie byto odstepow. Skrzywione
lub wypaczone elementy moggq sie w czasie przecinania odgiq¢ lub przesungc, co moze
doprowadzi¢ do zablokowania sie tarczy. W przecinanym elemencie nie mogq znajdowac
sie gwozdzie lub inne elementy niedrewniane.

h) Pity nie nalezy wiacza¢ zanim z jej blatu nie zostana usuniete wszystkie narzedzia,
scinki drewna itp. — na blacie moze zostac tylko przecinany element. Mate odpady i
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luzne kawatki drewna lub innych materiatéw po zetknieciu sie z krecaca sie tarczag moga
zostac z duza predkoscia wyrzucone w powietrze.

i) Elementy nalezy przecina¢ po jednym.Kilku elementéw utozonych jeden na drugim
nie da sie odpowiednio zamocowac¢ zaciskami lub unieruchomi¢ i moga one zablokowac
tarcze lub przesunac sie w czasie pitowania.

j) Przed uzyciem pite ukosnice nalezy zamocowac lub ustawic na ptaskiej i solidnej
powierzchni roboczej. Ptaska i solidna powierzchnia zmniejsza ryzyko utraty stabilnoci
przez ukosnice.

k) Prace nalezy planowac. Przy zmianie ustawienia kata ukosu lub nachylenia nalezy
kazdorazowo upewnic si¢, ze regulowany ogranicznik jest prawidtowo nastawiony
tak, aby przytrzymywat przecinany element i nie blokowat systemu oston. Bez
wiaczania i bez umieszczania na jego blacie przecinanego elementu nalezy przesunaé
tarcze pity wzdtuz caftej linii ciecia, aby upewnic sie, ze nie ma ryzyka przeciecia
ogranicznika i ze nie bedzie on w niczym przeszkadzat.

1) W przypadku elementow szerszych lub dtuzszych niz blat nalezy zadbac o
odpowiednie przedtuzenie blatu, kozty/podpdrki itp. Bez odpowiedniego podparcia,
elementy dtuzsze lub szersze niz blat pity ukosnicy moga sie przechyli¢. Jesli odcinany lub
przecinany element przechyli sie, moze on podnies¢ dolng ostone lub moze zostac
wyrzucony przez krecaca sie tarcze.

m) Nie nalezy zamiast przedtuzenia blatu lub dodatkowych podpér korzystac z
pomocy innej osoby. Niestabilne podparcie przecinanego elementu moze spowodowac
zablokowanie sie tarczy lub przesuniecie sie elementu w czasie operacji pitowania, co moze
doprowadzi¢ do pociagniecia uzytkownika i osoby mu pomagajacej na krecaca sie tarcze.
n) Odcinanego elementu nie wolno w zaden sposéb blokowa¢ ani dociskac do krecacej
sie tarczy tnacej. W przypadku ograniczenia mozliwoci przemieszczania sig, np. za
pomoca ogranicznika dtugosci, odcinany element mogtby sie zaklinowac o tarcze i
gwattownie odskoczy¢.

o) Nalezy zawsze uzywac zacisku lub zamocowania zaprojektowanego do
prawidtowego podpierania okragtych materiatow takich jak prety lub rury. Prety maja
tendencje do toczenia sie podczas przecinania, przez co tarcza tnaca przeskakuje i moze
wciggnac element wraz z dtonia uzytkownika na tarcze.

p) Przed rozpoczeciem pitowania nalezy pozwoli¢, aby tarcza rozpedzita sie do
maksymalnych obrotow. Ograniczy to ryzyko wyrzucenia przecinanego elementu w
powietrze.

q) Jesli przecinany element lub tarcza zaklinuja sie, ukosnice nalezy wylaczy¢. Nalezy
odczekac az wszystkie poruszajace sie czesci zatrzymaja sie, wyjac wtyczke z kontaktu
i/lub wyja¢ akumulator. Dopiero wtedy mozna usunac zakleszczony materiat.
Kontynuowanie pitowania z zaklinowanym elementem moze doprowadzi¢ do utraty
kontroli lub uszkodzenia ukosnicy.

r) Po skoriczeniu pitowania, przed wyjeciem odcietego elementu nalezy pusci¢
przetacaznik, przytrzymac gtowice pity skierowana w dét odczekac, aby tarcza sie
zatrzymata. Sieganie reka obok krecacej sie tarczy tnacej jest niebezpieczne.
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s) Podczas wykonywania ciecia niepetnego lub zwalniania przetacznika przed
catkowitym opuszczeniem gtowicy pity nalezy mocno trzymac uchwyt.
Zahamowanie pity moze doprowadzi¢ do nagfego pociagniecia gtowicy w dét, co

KZ

UA

RO

EN

stwarza ryzyko urazéw.
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4. DODATKOWE ZASADY DOTYCZACE TEJ PILY
UKOSNICY

Prosimy zapoznac si¢ ze sposobem uzytkowania urzadzenia i w tym celu przeczytaé
instrukgje obstugi. Nalezy zapamietac zalecenia dotyczace bezpieczenstwa i
bezwzglednie sie do nich stosowac. Pomoze to uniknac ryzyka i niebezpieczeristw.
1. Podczas uzywania urzadzenia nalezy zawsze byc¢ czujnym, aby moc z wyprzedzeniem
rozpoznac zagrozenia i zapobiec im. Szybka interwencja pozwala zapobiec powaznym
urazom i stratom materialnym.

2. W przypadku jakichkolwiek usterek, urzadzenie nalezy wytaczy¢i odtaczy¢ od
zasilania. Przed ponownym uzyciem, urzadzenie nalezy oddac¢ do sprawdzenia przez
wykwalifikowanego specjaliste, a w razie potrzeby do naprawy.

Nalezy uzywac wyfacznie tarcz o $rednicach zgodnych z oznaczeniami na pile.

Nalezy uzywac wytacznie tarcz posiadajacych oznaczenie predkosci wieksze lub rowne
od predkosci podanej na narzedziu.

RYZYKA RESZTKOWE

Nawet w przypadku uzywania elektronarzedzia zgodnie z instrukgja, niektorych
ryzyk resztkowych nie da sie wyeliminowac. Z uwagi na konstrukcje i wasnosci
urzadzenia, wystapi¢ moga nastepujace zagrozenia:

1. Schorzenia ptuc w przypadku nieuzywania odpowiedniej maski ochronnej.

2. Utrata stuchu w przypadku nieuzywania ochronnikéw stuchu.

3. Utrata zdrowia spowodowana choroba wibracyjng w przypadku dtugotrwatego
uzytkowania urzadzenia lub w przypadku braku odpowiedniego serwisowania narzedzia.

OSTRZEZENIE!

W czasie pracy urzadzenie wytwarza pole elektromagnetyczne! Pole to moze w pewnych
okolicznosciach zaktdcac prace aktywnych lub pasywnych implantéw medycznych! Aby
zmniejszy¢ ryzyko powaznych lub $miertelnych obrazen, zaleca sie, aby osoby z
implantami medycznymi przed rozpoczeciem uzywania urzadzenia skonsultowaty sie ze
swoim lekarzem lub producentem implantéw.

NOS$ OKULARY
NOS NAUSZNIKI OCHRONNE
STOSUJ MASKE PRZECIWPYLOWA
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OSTRZEZENIE! Dla whasnego bezpieczeristwa przed rozpoczeciem uzywania pity
ukos$nicy nalezy przeczytacinstrukgje obstugi. Nos okulary ochronne.
Rece nalezy trzymac z dala od linii cigcia tarczy pity. Nie nalezy uzywac
pity bez zatozonych oston. Nie nalezy wykonywac zadnych operacji
bezposrednio rekoma. Nigdy nie nalezy siegac za tarcze pity. Przed
przesunieciem pitowanego elementu lub zmiang ustawien nalezy
wylaczy¢ narzedzie i odczekac az tarcza zatrzyma sie. Po wymianie
tarczy, zanim narzedzie zostanie wiaczone, nalezy poprawnie zatozyc¢
z powrotem i dokreci¢ wszystkie ostony w pierwotnej pozycji. Przed
wymiang tarczy lub innymi czynno$ciami serwisowymi nalezy
odtaczyc zasilanie (lub wyjac wtyczke przewodu zasilajacego z kontaktu,
odpowiednio do sytuacji). Narzedzie nalezy chroni¢ przed deszczem, nie
uzywac go w miejscach wilgotnych. Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen, po
kazdej operadji ciecia blok narzedzia nalezy maksymalnie przesung¢ w
tyt.

Narzedzie musi by¢ uzywane tylko do celéw zgodnych z przeznaczeniem. Wszelkie

uzycie inne niz wspomniane w niniejszej instrukcji zostanie uznane za niewtasciwe. Za

uszkodzenia lub urazy powstate w wyniku takiego niewtasciwego uzycia

odpowiedzialnos¢ ponosi uzytkownik, a nie producent.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wprowadzone w narzedziu zmiany, ani

szkody wynikajace z tego typu zmian.

Nawet przy uzywaniu narzedzia zgodnie z instrukcja niemozliwe jest wyeliminowanie

wszystkich pozostatych czynnikéw ryzyka. Z uwagi na konstrukcje i wiasnosci narzedzia,

wystapi¢ mogq nastepujace zagrozenia:

« Schorzenia ptuc, w przypadku niezaktadania maski przeciwpytowej.

« Uszkodzenie narzadu stuchu, w przypadku niezaktadania skutecznych nausznikéw

ochronnych.
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5. CHARAKTERYSTYKA PILY

20.
21.
22,

23.
24.

. Wylot do odsysania pytu
. Blokada ukosu

. Blokada przetacznika

. Gorna nieruchoma

ostona tarczy

. Pokrywa sruby tarczy

. Ramie cofania ostony
. Dolna ostona tarczy

. Skala kata ukosu

. Wkiadka blatu

. Blat ukosnicy

. Ogranicznik

. Ramie pily

. Gatka odblokowujaca
. Zacisk pionowy

. Uchwyt

. Przetacznik spustowy
. Sruba reguladji kata

nachylenia 45°

. Pret podpierajacy
. Blokada kata

nachylenia w pionie
Skala kata nachylenia
w pionie

Sruba regulagji kata
nachylenia 0°
Przycisk blokady osi
Worek na pyt
Kluczimbusowy
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6. PRZEZNACZENIE

Pifa ukosnica jest przeznaczona do pitowania drewna i podobnych materiatéw,
nadaje sie do wykonywania ciec prostych i ukosnych pod katem do 45°. Pita nie jest
przeznaczona do pitowania drewna kominkowego. Urzadzenia, osprzetu i akcesoriow
dodatkowych (patrz instrukcje producenta) nie nalezy uzywac do prac niezgodnych z
ich przeznaczeniem. Wyraznie wyklucza sie wszystkie zastosowania niezgodne z
przeznaczeniem.

7. UZYTKOWANIE NIEZGODNE Z
PRZEZNACZENIEM

Uzywanie niezgodnie z przeznaczeniem grozi pozarem, porazeniem pradem i
urazami, a ponadto:

- Zapisy podane w niniejszej gwarancji nie majg na celu ograniczenia ani
zmodyfikowania jakichkolwiek praw gwarancyjnych wynikajacych ze stosownych
przepiséw lokalnych, krajowych lub innych i nie stuza pozbawieniu uzytkownika
przystugujacych mu praw.

Miejsce pracy:

Miejsce pracy powinno by¢ czyste. Narzedzia nie nalezy uzywac w miejscach

zagrozonych wybuchem, np. w obecnosci tatwopalnych cieczy, gazéw lub pytu.
Narzedzie nalezy chroni¢ przed deszczem i wilgocia.
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8. INSTRUKCJA OBStUGI

Wazne: Nalezy dopilnowac, aby napiecie zasilania byto takie samo, jak napiecie pracy
podane na tabliczce znamionowej. Przed jakakolwiek regulacja lub wykonaniem prac
serwisowych nalezy wyja¢ wtyczke z kontaktu.

MONTAZ

Ostrzezenie: Aby nie dopusci¢ do przypadkowego wiaczenia, ktére mogtoby
doprowadzic do ciezkich urazow, wszystkie czesci nalezy ZAWSZE zaktadac PRZED
podtaczeniem do zasilania. Pita nie powinna by¢ NIGDY podfaczona do zasilania w czasie
montazu czesci lub podczas requlacji, podczas zaktadania lub zdejmowania ostrza oraz
gdy narzedzie nie jest uzywane.

1. WYLOT DO ODSYSANIA PYLU

Aby zmniejszy¢ zbieranie sie pytu z pitowania i wiérow i utrzymac maksymalna
wydajnosc ciecia, istnieje mozliwos¢ odsysania pytu powstajacego podczas pitowania:
na wylocie do odsysania pytu (1) wystarczy zamocowac worek na pyt.

W komplecie dostarczony jest worek na pyt do uzywania na pile ukosnicy. Aby go
zatozy¢, wystarczy go po prostu wsunac na wylot do odsysania pytu na gérnej ostonie
tarczy.

Aby opréznic worek na pyt, nalezy go zdjac z wylotu do odsysania pytu i otworzy¢
zamek btyskawiczny na worku.

UWAGA: Aby zagwarantowac prawidfowe odsysanie pytu, worek na pyt nalezy
oproznia¢, gdy zapetni sie mniej wiecej do 2/3 swojej pojemnosci.

2. TRANSPORT

Pite uko$nice mozna podniesc tylko wtedy, gdy ramie pity jest zablokowane w pozycji
dolnej, pifa jest wytaczona, a wtyczka wyjeta z kontaktu.

Pite nalezy podnosi¢ wylacznie za uchwyt lub zewnetrzne czedci korpusu. Nie nalezy
jej podnosic za ostony.

3. MONTAZ NA STOLE WARSZTATOWYM

Nalezy dopilnowac, aby pita ukosnica byta zawsze stabilna i pewnie zamocowana.
W kazdym rogu podstawy pity znajduja sie otwory, ktére utatwiaja montaz na stole
warsztatowym.

1. Ustaw pite na ptaskim i rownym stole lub blacie warsztatowym. Przykre¢ pite do
blatu 4 srubami (do dokupienia osobno).

2. W zaleznosci od preferencji, pite mozna tez zamocowac do kawatka sklejki o
grubosci 13 mm (1/2”) lub wiecej. Sklejke mozna nastepnie przytwierdzic zaciskami
do dowolnej powierzchni roboczej. Mozna jg tez przenosi¢ w warsztacie z miejsca
na miejsce.

UWAGA! Nalezy upewnic sie, ze powierzchnia montazu nie jest wypaczona:
nierdwna powierzchnia moze doprowadzi¢ do zakleszczania i niedoktadnego
pitowania.
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GALKA ODBLOKOWUJACA

Gatka odblokowujaca (13) stuzy do opuszczania gtowicy tnacej ukosnicy w dét na czas
transportu lub przechowywania. Pity nie wolno nigdy uzywac z gatka odblokowujaca
blokujaca gtowice w pozycji dolnej.

RYGLE BLATU DO CIECIA UKOSNEGO

Rygle blatu do ciecia ukosnego (2) stuzg do blokowania blatu pod zadanym katem.
Ukos$nica mozna wykonywac ciecia pod katem od 0° do 45° w lewo i w prawo. Aby
wyregulowac kat ukosu, nalezy poluzowac rygle blatu i obrdci¢ blat o wymagany kat.
Katy 0°, 15°,22,5°,30°i 45° s sygnalizowane kliknieciem, co utatwia szybkie
ustawienie blatu pity.

BLOKADA KATA NACHYLENIA W PIONIE

Blokada kata nachylenia w pionie (19) stuzy do ustawiania nachylenia tarczy tnacej pod
odpowiednim katem w pionie. Uko$nica mozna wykonywac ciecia z nachyleniem od 0°
do 45° w lewo. Aby wyregulowac kat nachylenia, nalezy poluzowac blokade nachylenia
w pionie i pochyli¢ ramie pity o wymagany kat nachylenia.

PRZYCISK BLOKADY 0SI
Przycisk blokady osi (22) blokuje obracanie sig tarczy tnacej. Podczas zaktadania,
wyjmowania lub wymiany tarczy nalezy wcisnac i przytrzymac powyzszy przycisk.

DOLNA OBROTOWA OStONA TARCZY

Dolna obrotowa ostona tarczy tnacej (5) zabezpiecza tarcze z obu stron.

W miare jak tarcza zagtebia sie w pitowany element ostona odchyla si¢ i nachodzi na
gérng ostone tarczy (4).

WLACZANIE | WYEACZANIE

1. Aby wiaczy¢ pite, nalezy przesuna¢ blokade przetacznika (17) w lewo i wcisngdi
przytrzymac przetacznik spustowy on/off (wtgczone/wytaczone) (16).

2. Aby wytaczy¢ pite, przefacznik spustowy on/off (wtaczone/wytaczone) (16)
wystarczy puscic.

ODSYSANIE PYLU

1. Worek na pyt (23) nalezy zatozy¢ na wylot odprowadzania pytu (1).

2. Do wylotu odprowadzania pytu (1) (22) mozna tez podtaczy¢ urzadzenie
odsysajace takie jak odkurzacz. Odpowiednio do potrzeb nalezy uzywac
odpowiedniego adaptera/przejscidwki do odkurzacza. Srednica wewnetrzna wylotu
do odsysania pytu (1) wynosi 35 mm.

USTAWIANIE TARCZY TNACE) PROSTOPADLE DO BLATU

1. Upewnij sig, ze wtyczka jest wyjeta z kontaktu.

2. Opusc ramie pity (12) w najnizsza pozycje i w takiej pozycji zablokuj gatke
odblokowujacg (13), aby przytrzymac ramie pity w pozycji transportowe;j.

3. Poluzuj blokade ukosu (2).

4. 0bréc¢ blat (12), tak aby wskaznik wskazywat kat 0°.
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5. Dokrec blokade ukosu (2).

6. Poluzuj blokade nachylenia w pionie (19) i ustaw ramie pity (12) pod katem 0° w
pionie (tarcza tnaca pod katem 90° wzgledem blatu pity). Zakre¢ blokade kata
nachylenia w pionie (19).

7. Przyt6z do blatu (12) katownik tak, aby drugim bokiem dotykat tarczy tnacej.

8. Obrd¢ tarcze reka i sprawdz w kilku punktach wzajemne wyréwnanie tarczy i blatu.
9. Krawedzie katownika i tarczy tnacej powinny by¢ do siebie réwnolegte.

10. Jezeli tarcza tnaca odchyla sie od katownika, wyreguluj ja w nastepujacy sposéb.
11. Uzywajac klucza 8 mm lub klucza francuskiego (requlowanego), poluzuj nakretke
$ruby reguladji kata nachylenia 0° (21). Poluzuj tez blokade kata nachylenia w pionie
(19).

12. Uzywajac klucza imbusowego 4 mm, wyreguluj Srube requlacji kata nachylenia 0°
(21): tarcza tngca powinna zostac ustawiona réwno z katownikiem.

13. Poluzuj $rube z gniazdem krzyzowym przytrzymujacg wskaznik skali kata
nachylenia (20) i ustaw pozycje wskaznika, tak aby doktadnie pokazywat zero na skali.
Dokre¢ Srube.

14. Dokrec blokade kata nachylenia w pionie (19) i nakretke $ruby regulacji kata
nachylenia 0° (21).

USTAWIANIE OGRANICZNIKA PROSTOPADLE DO BLATU

1. Upewnij sig, ze wtyczka jest wyjeta z kontaktu.

2. Opusc ramie pity (12) w najnizsza pozycje i w takiej pozycji zablokuj gatke
odblokowujaca (13), aby przytrzymac ramie pity w pozycji transportowe;.

3. Poluzuj blokade ukosu (2).

4. 0brdc¢ blat (12), tak aby wskaznik wskazywat kat 0°.

5. Dokrec blokade ukosu (2).

6. Uzywajac klucza imbusowego 4 mm, odkre¢ dwie $ruby mocujace ogranicznik (11)
do podstawy.

7. Przytéz katownik do ogranicznika (11) i tak, aby drugim bokiem dotykat tarczy
tnacej.

8. Wyreguluj ogranicznik (11), tak aby byt ustawiony prostopadle do tarczy.

9. Dokrec Sruby mocujace ogranicznik (11).

10. Poluzuj $rube z gniazdem krzyzowym przytrzymujacg wskaznik skali do ciecia
ukosnego (8) i ustaw pozycje wskaznika, tak aby doktadnie pokazywat na skali zero.
11. Dokrec Srube mocujaca wskaznik skali do ciecia ukosnego.

OTWORY MONTAZOWE

Nalezy pilnowac, aby pita ukosnica byta zawsze stabilna i pewnie zamocowana. Przed
uzyciem pite mozna przymocowac 4 Srubami mocujacymi (do dokupienia osobno) do
twardej, poziomej powierzchni.

W podstawie pity znajduja sie 4 otwory umozliwiajace przytwierdzenie do stotu
warsztatowego lub innego stabilnego blatu.

Aby zamocowac pite, nalezy wykonac nastepujace czynnosci:
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1) Ustal i zaznacz, gdzie pita ma zosta¢ zamocowana.

2) Przewier¢ przez blat 4 otwory.

3) Ustaw pife na blacie w taki sposdb, aby otwory w podstawie pasowaty do otworéw
wywierconych w blacie. Zat6z $ruby i podktadki, dokre¢ nakretki szesciokatne.

ZACISK DO MOCOWANIA PRZECINANEGO ELEMENTU
Podczas przecinania elementu, deski powinny by¢ zawsze scisniete zaciskiem
(dostarczonym w zestawie).

WYMIANA TARCZY

1. Upewnij sig, ze wtyczka jest wyjeta z kontaktu.

2. Kierunek obracania sie tarczy zaznaczony na niej strzatka dopasuj do strzatki na
gdrnej ostonie tarczy. Nalezy pilnowac, aby zeby tarczy byty skierowane w dét.

3. Wcisnij dZzwignie (15) i pociagnij gatke odblokowujaca (13), aby odfaczy¢ ramie pity
(1).

4. Podnies ramig pity (12) na maksymalng wysokos¢.

5. Uzywajac Srubokretu krzyzaka, odkrec i wyjmij Srube z gniazdem krzyzowym
mocujacq ramie cofania ostony (6) do obrotowej ostony tarczy (5).

Uzywajac srubokretu krzyzaka, odkrec Srube z gniazdem krzyzowym mocujaca
pokrywe Sruby tarczy (5).

6. Pociaggnij w dét za obrotowa ostone tarczy (5), a nastepnie odchyl do géry razem z
pokrywa sruby tarczy (5). Gdy ostona obrotowa tarczy (5) jest ustawiona nad gérna
nieruchomg ostong tarczy (4), mozna sie dostac do sruby tarczy.

7. Przytrzymaj ostone obracana (5) u géry i wisnij przycisk blokady osi tarczy (22).
Obrdc¢ tarcze az do zablokowania osi.

8. Odkrec $rube kluczem imbusowym 6 mm i wyjmij ja z tarczy (poluzuj krecac w
prawo — $ruba tarczy ma gwint lewoskretny).

9. Zdejmij ptaska podktadke, zewnetrzng podktadke tarczy i sama tarcze.

10. Posmaruj kropelka oleju wewnetrzng i zewnetrzng podktadke tarczy po stronie
tarczy.

11. Zat6z na 0$ nowa tarcze, pilnujac, aby podktadka wewnetrzna znalazia sie za tarcza.
12. Zat6z z powrotem zewnetrzng podktadke tarczy.

13. Wcisnij przycisk blokady osi (22) i zat6z z powrotem podkfadke ptaska i $rube
mocujacy tarcze.

14. Uzywajac klucza imbusowego 6 mm, mocno dokrec $rube mocujaca tarcze
(dokrecaj w lewo).

15. Opusc ostone tarczy, przytrzymaj dolng obrotowa ostone tarczy (5) i pokrywe sruby
tarczy (5) w pozycji opuszczonej i dokrec Srube mocujaca pokrywe Sruby tarczy.

16. Zat6z z powrotem ramie cofania ostony (6) i przykrec je do obrotowej ostony tarczy
(5).

17. Sprawdz, czy ostona tarczy pracuje wiasciwie i czy zastania tarcze po opuszczeniu
ramienia.

18. Podtacz pite do zasilania i wiacz urzadzenia: aby upewnic sie, czy wszystko dziata
wihasciwie, sprawdz czy tarcza kreci sie tak jak powinna.

19. Konstrukgja ruchomej ostony przewiduje tylko jeden tryb pracy, bez mozliwosci

24

PL

RU

KZ

UA

RO

EN



PL

RU

KZ

UA

RO

EN

regulacji. Przed uzyciem nalezy zawsze sprawdza¢, czy ostona tarczy dziata
prawidtowo.

CIECIE POPRZECZNE

Jezeli tylko jest to mozliwe, nalezy zawsze uzywac urzadzen zaciskowych (np.
zaciskow stolarskich) do zamocowania przecinanego elementu.

W czasie pitowania rece nalezy trzymac z dala od strefy ciecia, w bezpiecznej
odlegtosci od tarczy.

Nie nalezy usuwac odcietego kawatka materiatu z prawej strony tarczy lewa reka.
Ciecie poprzeczne wykonywane jest w poprzek stoi przepitowywanego elementu.
Ciecie w poprzek pod katem 90° odbywa sie z katem blatu do cie¢ katowych
ustawionym na 0°. Ciecia katowe wykonuije sie przez ustawienie kata blatu na wartos¢
rézng od zera.

1. Pociagnij za gatke odblokowujaca (13) i podnies ramie pity (12) na maksymalna
wysokosc.

2. Poluzuj blokade ukosu (2).

3. 0bréc¢ blat do cie¢ katowych (10) tak, aby wskaznik wskazat zadany kat.

4, Ponownie zakre¢ blokade ukosu (2).

5. Pot6z element przeznaczony do ciecia pfasko na blacie. Jedng z krawedzi mocno
przytéz do ogranicznika (11). Jezeli deska jest wypaczona, pot6z ja strong wypukia do
ogranicznika (11). Przytozenie do ogranicznika strony wklestej deski moze doprowadzi¢
do jej pekniecia i zaklinowania sie tarczy.

6. Przy przecinaniu dtugich elementéw, naprzeciwlegty koniec elementu nalezy
podeprzec¢ wspornikami bocznymi lub stojakiem rolkowym, albo oprzec o dowolng
powierzchnie lezaca na tej samej wysokosci, co blat pity.

7. Przed wtaczeniem pity wykonaj przymiarke do ciecia i upewnij sie, ze nie pojawig sie
zadne przeszkody, np. zacisk, ktéry mogtby blokowac przesuw podczas ciecia.

8. Mocno chwyc za rekojesc (15) i wcisnij wiacznik spustowy (16). Pozwdl, aby tarcza
rozpedzita sie do maksymalnej predkosci i dopiero potem powoli opus¢ jg nad
przecinanym elementem.

9. Pus¢ przetacznik spustowy (16) i zanim wyjmiesz tarcze pity z naciecia pozwdl, aby
tarcza catkowicie sie zatrzymata. Zanim usuniesz przeciety element poczekaj na
zatrzymanie sie tarczy.

OGRANICZNIK

1. W przypadku uzywania narzedzia do ciecia z nachyleniem, czasami mozna uzywac
ogranicznika.

2. Ze wzgledu na bezpieczenistwo pitowania, nalezy zawsze uzywac ogranicznika,
ktdrego nie wolno w zaden sposéb przerabiac.

CIECIE Z NACHYLENIEM

Jezeli tylko jest to mozliwe, nalezy zawsze uzywac urzadzen zaciskowych (np. zaciskow
stolarskich) do zamocowania przecinanego elementu.

W czasie pitowania rece nalezy trzymac z dala od strefy ciecia, w bezpiecznej

odlegtosci od tarczy.
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Nie nalezy usuwac odcietego kawatka materiatu z prawej strony tarczy lewa reka.
Pitowanie ukosnie w pionie wykonuje sie w poprzek stoi przecinanego kawatka drewna
z tarcza nachylong w pionie i wzgledem blatu pity. Blat pity jest ustawiony w pozycji
zero stopni, a tarcza jest nachylona pod katem od 0° do 45°.

1. Pociagnij za gatke odblokowujaca (13) i podnie$ ramie pity na petng wysokosc.

2. Poluzuj blokade ukosu (2).

3. 0brd¢ blat ukosnicy (10), tak aby wskaznik wskazat na skali (8) kat zero stopni.

4. Ponownie zakrec¢ blokade ukosu (2).

5. Poluzuj blokade kata nachylenia w pionie (19) i odchyl ramie pity (12) w lewo na
zadany kat ukosu (od 0° do 45°). Zakre¢ blokade kata nachylenia w pionie (19).

6. Potdz element przeznaczony do ciecia ptasko na blacie. Jedng z krawedzi mocno
przytéz do ogranicznika (11). Jezeli deska jest wypaczona, przytdz jg do ogranicznika
strong wypukta. Przytozenie do ogranicznika strony wklestej deski moze doprowadzi¢
do jej pekniecia i zaklinowania sie tarczy.

7. Przy przecinaniu dtugich elementéw, naprzeciwlegty koniec elementu nalezy
podeprze¢ wspornikami bocznymi lub stojakiem rolkowym, albo oprze¢ o dowolng
powierzchnig lezaca na tej samej wysokosdi, co blat pity.

8. Przed wiaczeniem pity wykonaj przymiarke do ciecia i upewnij sig, ze nie pojawig sie
zadne przeszkody, np. zacisk, ktéry mégtby blokowac przesuw podczas ciecia.

9. Mocno chwyc za rekojesc (15) i wcisnij wiacznik spustowy (16). Pozwol, aby tarcza
rozpedzita sie do maksymalnej predkosci i dopiero potem powoli opus¢ jg nad
przecinanym elementem.

10. Pus¢ przetacznik spustowy (16) i zanim wyjmiesz tarcze pity z naciecia pozwdl, aby
tarcza catkowicie sie zatrzymata. Zanim usuniesz przeciety element poczekaj na
zatrzymanie sie tarczy.

PILOWANIE UKOSNE Zt0ZONE

Jezeli tylko jest to mozliwe, nalezy zawsze uzywac urzadzen zaciskowych (np. zaciskéw
stolarskich) do zamocowania przecinanego elementu.

W czasie pitowania rece nalezy trzymac z dala od strefy ciecia, w bezpiecznej odlegtosci
od tarczy.

Nie nalezy usuwac odcietego kawatka materiatu z prawej strony tarczy lewa reka.
Pitowanie ukosne ztozone polega na jednoczesnym cieciu ukosnym w pfaszczyznie
poziomej i pionowej. Tego typu ciecia znajduja zastosowanie przy wyrobie ram obrazéw,
podczas przycinania form, wykonywania pudetek o nachylonych bokach oraz przy
wykonywaniu konstrukgji dachu. Przed przystapieniem do pitowania dobrego materiatu
nalezy zawsze wykonac cigcie probne na kawatku odpaddw.

1. Pociagnij za gatke odblokowujaca (13) i podnies ramie pity na petng wysokos¢.

2. Poluzuj blokade ukosu (2).

3. 0brd¢ blat (10), tak aby wskaznik wskazat na skali (8) odpowiedni kat.

4. Ponownie zakre¢ blokade ukosu (2).

5. Poluzuj blokade kata nachylenia w pionie (19) i odchyl ramie pity (12) w lewo na
zadany kat nachylenia (od 0° do 45°). Zakre¢ blokade kata nachylenia w pionie (19).

6. Potdz element przeznaczony do ciecia ptasko na blacie. Jedng z krawedzi mocno
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przytéz do ogranicznika (11). Jezeli deska jest wypaczona, przytoz ja do ogranicznika
strong wypukta. Przytozenie do ogranicznika strony wklestej deski moze doprowadzi¢
do jej pekniecia i zaklinowania sie tarczy.

7. Przy przecinaniu dtugich elementéw, naprzeciwlegty koniec elementu nalezy
podeprzec¢ wspornikami bocznymi lub stojakiem rolkowym, albo oprzec o dowolng
powierzchnig lezacg na tej samej wysokosci, co blat pity.

8. Przed wtaczeniem pity wykonaj przymiarke do ciecia i upewnij sie, ze nie pojawig sie
zadne przeszkody, np. zacisk, ktéry mogtby blokowac przesuw podczas ciecia.

9. Mocno chwy za rekojesc (15) i weisnij wiacznik spustowy (16). Pozwdl, aby tarcza
rozpedzita sie do maksymalnej predkosci i dopiero potem powoli opus¢ jg nad
przecinanym elementem.

10. Pusc¢ przetacznik spustowy (16) i zanim wyjmiesz tarcze pity z naciecia pozwdl, aby
tarcza catkowicie sie zatrzymata. Zanim usuniesz przeciety element poczekaj na
zatrzymanie sie tarczy.
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9. KONSERWACJA | SERWISOWANIE

OSTRZEZENIE! Przed regulacja, konserwacjq i serwisowaniem nalezy wyja¢
wtyczke z kontaktu.

1. Po wykonaniu wszystkich czynnosci requlacyjnych i konserwacyjnych oraz
wszystkich ustawien, nalezy sie upewnic, czy wszystkie klucze zostaty usuniete z
narzedzia oraz czy wszystkie sruby i inne elementy mocujace zostaty dobrze
dokrecone.

2. Nalezy dbac o to, aby otwory wentylacyjne narzedzia byty zawsze czyste i drozne.
0d czasu do czasu przez szczeliny wentylacyjne moze by¢ widac iskry. Jest to
normalne i nie spowoduje to uszkodzenia elektronarzedzia.

3. Nalezy regularnie kontrolowa, czy do kratek wentylacyjnych obok silnika oraz w
okolice przefacznika spustowego nie dostat sie kurz lub inne zanieczyszczenia. Do
usuwania zbierajaceqo sie kurzu nalezy uzywac miekkiej szczoteczki.

4. Aby chronic oczy, na czas czyszczenia nalezy zaktadac okulary ochronne.

5. Jesli korpus pity wymaga wyczyszczenia, nalezy go przetrze¢ miekka wilgotng
Sciereczka. Mozna uzywac tagodnego detergentu, ale nie alkoholu, benzyny lub
innych podobnych $rodkdw czyszczacych.

6. Do czyszczenia czedci plastikowych nigdy nie nalezy uzywac substandji zracych.
UWAGA: Pite nalezy chroni¢ przed woda.

7. Narzedzie, instrukcje obstugi i akcesoria nalezy przechowywac w bezpiecznym
miejscu. W ten sposdb uzytkownik bedzie miat zawsze pod reka wszystkie i
nformacje i czesci.

8. Jezeli wymiana przewodu zasilajaceqo jest konieczna, aby unikna¢ niebezpiecznych
sytuacji, musi jej dokonac producent lub przedstawiciel jego serwisu.

KONTROLA OGOLNA

1. Nalezy reqularnie sprawdzi¢ dokrecenie srub i nakretek. Pod wptywem drgar moga
sie one z czasem poluzowac. Szczegdlnie doktadnie nalezy kontrolowac kotnierz
zewnetrzny. W przypadku pojawienia sie drgan, Sruby moga sie z czasem poluzowac.
2. Przewdd zasilajacy urzadzenia i wszystkie stosowane przedtuzacze nalezy regularnie
kontrolowac pod katem ewentualnych uszkodzen. Jesli przewdd zasilajacy wymaga
wymiany, z uwagi na bezpieczeristwo naprawe te powinien przeprowadzi¢ producent,
jego przedstawiciel lub autoryzowany serwis. Uszkodzone przedtuzacze réwniez nalezy
wymienic.

3. Jezeli szczotki weglowe wymagaja wymiany, wykonanie tej czynnosci nalezy zleci¢
wykwalifikowanemu serwisantowi (nalezy zawsze wymieniac obie szczotki
jednoczesnie).

SMAROWANIE

Po intensywnym i dtugotrwatym uzytkowaniu narzedzia smar w przektadni bedzie
wymagat wymiany. W celu przeprowadzenia tej czynnosci narzedzie nalezy oddac do
profesjonalnego serwisu.
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SERWIS

- Narzedzie powinno by¢ serwisowane przez producenta lub jego autoryzowanego
przedstawiciela. Serwisowanie lub konserwacja przez osobe bez odpowiednich
kwalifikacji stwarza ryzyko urazow.

- Podczas serwisowania narzedzia nalezy uzywac wylkacznie czesci zamiennych
identycznych z oryginalnymi. Nalezy przestrzegac zalecer podanych w czesci
Konserwacja w niniejszej instrukcji. Uzywanie czesci, ktére nie zostaty dopuszczone
przez producenta lub niestosowanie sie do zalecer konserwacyjnych moze stwarza¢
ryzyko obrazeni lub porazenia pradem.

10. OCHRONA SRODOWISKA

UWAGA! Ten produkt oznakowano symbolem usuwania zuzytego

sprzetu elektrycznego i elektronicznego. Oznacza to, ze produktu nie

nalezy wyrzucac razem ze zwyktymi odpadami gospodarstw

domowych, lecz nalezy go odda¢ w ramach systemu zbiérki

spetniajacego wymagania europejskiej dyrektywy w sprawie zuzytego
B sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE). Informacje o

recyklingu mozna uzyskac od dystrybutora lub wtadz lokalnych.
Produkt zostanie nastepnie poddany recyklingowi lub demontazowi w celu
ograniczenia jego wptywu na $rodowisko. Ze wzgledu na zawarto$¢
niebezpiecznych substangji, sprzet elektryczny i elektroniczny moze by¢
niebezpieczny dla $rodowiska i zdrowia cztowieka.

11. GWARANCIJA

Dziekujemy za zainwestowanie w elektronarzedzie marki ADEQ. Nasze wyroby,
wykonane zgodnie z surowymi normami jakosci, s3 objete 24-miesieczng gwarancja
na wszystkie usterki wykonawcze, jakie mogtyby wystapic podczas uzytkowania w
zastosowaniach domowych. Gwarancja liczy sie od daty zakupu.

Niniejsza gwarancja nie wptywa na przystugujace klientowi prawa ustawowe. W
przypadku jakiejkolwiek wady narzedzia (usterka, brak czesci, itp.), prosimy o kontakt
z serwisem ADEQ.

Adres serwisu: 135 RUE SADI CARNOT €S00001, 59790 RONCHIN, FRANCE/FRANCJA.
Gwarancja nie obejmuje normalnego zuzywania sie urzadzenia, w tym zuzywania sie
akcesoridw. To urzadzenie jest objete 24-miesieczng gwarancja pod warunkiem
uzywania go do zwyktych zastosowan. W przypadku przecigzania urzadzenia,
zaniedban, nieprawidtowego uzytkowania lub préb naprawy poza autoryzowanym
przedstawicielstwem producenta gwarancja traci waznos¢. Gwarancja nie obejmuje
uzytkowania o duzym natezeniu, codziennego uzytkowania do zastosowan
profesjonalnych lub wypozyczania. Ze wzgledu na polityke ciggtego udoskonalania,
producent zastrzega sobie prawo do zmiany specyfikacji produktu bez
wczesniejszego powiadomienia.
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12. DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

ADEO Services
135 rue Sadi Carnot
(500001
59790 Ronchin - France/Francja

Oswiadcza, ze ponizszy produkt:
Pita ukosnica
Model: J1G-ZPA-210D

Spetnia wymagania okreslone w nastepujacych dyrektywach Rady:
Dyrektywa w sprawie kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) 2014/30/UE
Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE
Dyrektywa w sprawie ROHS (UE) 2015/863 zmieniajaca do Dyrektywy 2011/65/UE
Oraz w nastepujacych normach:

EN 62841-1:2015
EN 62841-3-9:2015+A11
EN 55014-1:2006+A1+A2
EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013
IEC62321-3-1:2013
IEC 62321-4:2013+-AMD1:2017
[EC 62321-5:2013
[EC 62321-6:2015
IEC 62321-7-1:2015
IEC 62321-7-2:2017
[EC 62321-8:2017
EN1S0 17075-1:2017

Nr seryjny: Patrz okfadka tylna
Ostatnie 2 cyfry roku zastosowanego oznaczenia CE: 19

Richie PERMAL

Lider jakosci dostaw

Upowazniony przedstawiciel p. Julien Ledin, lidera jako$ci ADEQ

ADEO Services 135 Rue Sadi Carnot — (S 00001 59790 RONCHIN — France/Francja

Podpisano w Szanghaju 28/04/2019
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Nr Nazwa llos¢ Materiat i specyfikacja
1 |Gumowa naktadka ochronna 1 Guma

2 |kozysko 1 80027

3 |os 1 ®41.2x50
4 |Stojan 1 ®71x50
5 |Przegroda wiatraka 1 PA6

6 |Podktadka 3 04

7 |Podktadka sprezynujaca 5 04

8 |Sruba 2 M4x60

9 |[Spust 1

10 [Sruba 1 ST4.2x9.5
11 |Kondensator 1 0,22 uF
12 |Koncéwka 1 PA6

13 |Wtyczka przewodu 1

14 |Gdrna czes¢ uchwytu 1 PA6

15 |Sruba 6 ST4.2x16
16 |Uchwyt z odlewu 1 TPE

17 |Ostona przewodu 1 PCW

18 |Sruba 3 ST4.2x13
19 |Zacisk na przewo6d 1 Poliweglan (PC)
20 |Przefacznik 1

21 |Sruba 4 M5x16
22 |Podkfadka sprezynujaca 11 @5

23 |Podktadka 2 @5

24 |Dolna czes¢ uchwytu 1 PA6

32 |Sruba 2 ST4.2x13
33 |Pokrywa silnika 1 PA6

34 |(Sruba 4 ST4x10
35 |Sprezyna szczotki 2 65Mn

36 |Uchwyt szczotki 2 08F

37 |Szczotka 2

38 |[Sruba 4 M5x20
39 |Podktadka 4 @5

40 |Obudowa silnika 1 PA6

41 |Naktadka bolca blokujacego 1 ABS

42 [Srubaimbusowa 1 M8x30
43 |Nakretka blokujaca 1 M10

44 |Podktadka 1 @10

45 |kozysko 1 80100

46 |Blokada osi 1
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Nr Nazwa llos¢ Materiat i specyfikacja
47 |Naktadka blokady osi 1 PCW

48 |Ostona nieruchoma 1 Al

49 |Sprezyna bolca blokujacego 1 65Mn

50 |Bolec blokujacy 1 45

51 |Bolec watowany 1 92.5x16

52 |Tuleja PM 1 ®8x12x10
53 |[KlipsC 1 65Mn

54 |Przektadnia 1 45

55 |Podkfadka przektadni 1 45

56 |Klucz 1 45

57 |Wrzeciono 1 45

58 |[Sruba 3 M4x10

59 |tozysko 1 80101

60 [Pokrywa obudowy przekfadni 1 Al

61 [Kotnierz wewnetrzny tarczy 1 p44%6

62 (Tarcza 1

63 |Kotnierz zewnetrzny tarczy 1 P44x6

64 |Podktadka 2 ¢8

65 |Srubaimbusowa 1 M8x16 lewy
66 [Nit 5 @4x11

67 |[Korpus srodkowy z zeliwa 1 Al

68 [Ostona ruchoma 1 Poliweglan (PC)
69 |Sprezyna torsyjna 1 T9A

70 |Sruba 1 M5x10

71 |Sruba 1 M5x10

72 |Podkiadka duza 1 @5

73 |Ostona blaszana (mata) 1 Q235

74 |Ostona blaszana (duza) 1 Q235

75 |Sruba 2 M4x10

76 |Ruchoma ptyta ostaniajaca 1 08F

77 |Sruba ramienia 1 M6x14

78 |tacznik 1 Q235

79 |Nit 1 ®6x9

80 |Srubaimbusowa 2 M5x16

81 |Wspornik tacznika 1 Q235

82 |Watek obrotowy 1 M10x60

83 |Blok obrotowy 1 Al

84 |Duza sprezyna torsyjna 1 65Mn
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Nr

Nazwa

llos¢

Materiat i specyfikacja

85

Wskaznik nachylenia w pionie

—_

ABS

86 |[Pokretto nachylenia w pionie 1 ABS

87 |O$ nachylenia w pionie 1 45

88 |Podkfadka 1 ®8

89 |Srubaimbusowa 4 M6x10
90 |Srubaimbusowa 2 M5x16
91 [Nakretka 2 M5

92 [Blok nachylenia w pionie 1 Al

93 |Ptytka skali nachylenia w pionie 1 Q235
94 |Sruba wpuszczana 7 M3x8
95 [Wkiadka do ciecia 1 ABS

96 |[Nakretka blokujgca 1 M6

97 |Podktadka 1 ®6

98 |Wskaznik 1 ABS

99 ([Stét obrotowy 1 Al

100 [Stopki gumowe 4 guma
101 |Podstawa 1 Al

102 |Sruba radetkowana 1 45

103 |Rolka zapadki 1 ®8

104 |Sprezyna zapadki 1 65Mn
105 |Sruba szeéciokatna 1 M10x10
106 |Hamulec nylonowy 2 PA6
107 |Podkfadka duza 2 ®6

108 |Sruba imbusowa 2 M6x20
109 |Ogranicznik 1 Al

110 |Worek na pyt 1

111 |Klucz oczkowy do srub szesciokatnych 1 6X6
112 (Sruba 1 M4x10
113 |Zacisk 1 08F
114 |Pokretto elementu 1 M10x78
115 |Pokretto 2 M6x12
116 |Wspornik ramienia 1 Al

117 |Wspornik 1 45

118 [Srubaimbusowa 2 M6x11
119 |Pret podpierajacy 2 Q235
120 |Cewka 2 ©7xp12x15
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)f | | TOPLOBOYHAA
AR MANA

AL

EAN CODE: 3 276000 620563

@ PyKOBOA(TBO N0 TexHuKe GesonacHocT u npaBoBbIM HOpMaM

J1G-ZPA-210D
YxousaH XyadaH Snektpuk Tyns Ko., JItg
N2 2111 XyadsH Poya, SkoHomuk [JeBenonmeHT 30yH, LI3nHbayH, Ykau3aH MNposuHC

JInuo ynonHomoueHHOe NpUHMMaTh NpeTeH3nn no Kayectsy Toeapa: OO0 «Jlepya MepneH
BocTok»- 141031, MockoBcKas 061. . Mblituwm, OcTtalwkoBckoe w. 1, PO.

Cpok cnyxb6ebl (r): 2 Cgenaxo B Kntae 03/2019
Konuio cepTudrikata COOTBETCTBMA UM AEKNAPALMI O COOTBETCTBMM HA JAHHbIN TOBAP MOXHO
nonyunTb Ha MHGOPMaLIMOHHOW CTOKe Nto6Oro 13 MmarasvHoB Jlepya MepneH BocTok.

Aata nybnukaumm nHctpykumm: 01/2019



YCJ/IOBHbIE OBO3HAYEHUA

4 o
MpouuTaiiTe pyKOBOACTBO NO SKCNAYaTALMM, YTOObI yMEHBLINTD

PUCK NONYyYEHNA TPABM.

C0OTBETCTBYeT OCHOBHbIM NPUMEHUMbIM CTaHAAPTaM
6e30MacHOCTH eBPONENCKNX AUPEKTHB.

YcrpoiictBo knacca Il. [lBoitHaa u3onAuuna. 3a3emieHHble
LUTenNCeNbHbIe UK He TPebyIoTCA.

WUHCTPYMEHTA B Clyuae HecobMIoeHNA MHCTPYKLMIA,
NpuUBESEHHbIX B JAaHHOM PyKOBOACTBE.

(0603HayaeT prcK NopaxeHua IMNEKTPUYECKIUM TOKOM.

HEI/ICI'IpaBHOQ n (I/IJ'II/I) 1CMoJib30BAHHOE INEKTPUYECKoe nn
3J1eKTPOHHOE oﬁopynosaHme H806X0£|MMO CaTb B
COOTBETCTBYHOLLMN NYHKT Np1eMa 0TX00B ANA yTUIn3aLlnn.

B Cnyyae noBpexaeHNA kabena HemeNeHHO OTKAOUNTE BUJIKY OT
JJIEKTPOCETH. I'Iepen BbIMOJIHEHNEeM TeXHUYeCKoro 06CJ'IY)KVIBaHI/Iﬂ
TaKKe HeobX0aMMO OTKMHOUMTD BWIIKY OT 2N1EKTPOCETH.

licnonb3yiiTe 3alLUTHBIE OUKK.

Cc€
A 0603Hauaet PUCK NonyyYeHNA TpaBMbl, CMEPTU U NOBPEXAEHNA
2

Wcnonb3yiite pecnupatop.

BaXHblit. ONacHOCTb TPaBMbI. }
Hukorza He ne3bTe B OeryLLmii NUAbHbIIT AUCK.

COAEPXAHUE

1. TEXHUYECKME XAPAKTEPUCTUKK

2. ObLUME UHCTPYKLIAM NO TEXHWUKE BE3OMACHOCTU

3. MEPBI TIPENOCTOPOXHOCTW NP PABOTE C TOPLIOBOYHAA MUITA
4. NONOTHUTENBHBIE MEPBI PEAOCTOPOXHOCTIA NP PABOTE C TOPLIOBOYHAA MTA
5. KOHCTPYKLNA

6. HA3HAYEHUE

7. HEAONYCTUMAA OBJTACTb NMPUMEHEHKA

8. MHCTPYKLINA NO SKCMNYATALIAN

9. 0bUTYXUBAHUE U PEMOHT

10. ALLUTA OKPYXAIOLLEEW CPEIbI

11.TAPAHTUA

12. IEKNAPALINA COOTBETCTBMA HOPMAM EC
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PL

RU 1. TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

KZ
TopuoBoyHas nuna mogens: J1G-ZPA-210
UA Mutabme .......ooooiviiiii e 230-240B8~,50Ty,
MowHocTb ABUTATENA ..ot 1400 Bt
RO (KopocTb BpaLLieHNA 6e3 Harpy3Km. . . .. 5000 06/muH
Pa3mep NUABbHOTO AUCKA . ... . ..... ... 0210 x @30 MM X 24T x 2,6 MM

Wcnonb3yiiTe TONbKO Takue NUNbHblE AUCKIA, AMAMETP KOTOPbIX COBMAAAET C YKa3aHHbIM Ha
EN YCTPONICTBe.

lcnonb3yiiTe TONbKO Takue MUNbHble AUCKI, CKOPOCTb BPaLLEHUA KOTOPbIX paBHa Un

MpeBbILLAET YKa3aHHYH Ha YCTPOiCTBe.

MaccaHeTTO .....vvviie e 7,4kr
YposeHb 3ByKoBoro fasnexus, LPA . ... .. 100 ab (A)
KPA (morpewwHoctb) ... ..vvvvvnnnnnn.. 346 (A)
YposeHb 3BykoBoit mowHocTi, LWA . . ... 113 ab (A)
KWA (morpewwHoctb) ........vvvvvnnnn. 346 (A)

NPON3BOAUTENbHOCTb PE3AHUA

« Yrnbl noBopoTa ctona: ot 0° 40 45° BNEBO 1 BNPaBo

« Mpamoit pacnun nog yrnom 0° x 0°: 120 x 55 mm

« (noxHaA pe3ka nog yraom 45°x 45° 83 x 30 mm

« Pe3ka co ckoLweHHoil KpomKoil nog yrom 0° x 45°: 120 x 30 Mm
+ Pe3ka nog yrnom 45° x 0°: 83 x 55 Mm

(BefieHnA 06 ypoBHe Wwyma

YpoBeHb LyMa 1 ero NorpeLHOCTb Obin n3MepeHbl B COOTBETCTBUM €O CTaHAapToM EN 62841-1.
Wcnonb3yiite cpeAcTBa 3aL4MTbI OpraHoB cyXal

YKa3aHHble 3HaueHMA NpeaCTaBNAT c060i ypoBHU LyMa. [pu GakTUueckom nCnonb3oBaHUN
3NEKTPOUHCTPYMEHTA OHM MOTYT OTNINYATbCA OT 3aABNEHHBIX 1 He 0043aTeNbHO ABNAKTCA
6e3onacHbIMI pabounmi ypoBHAMM.
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CHuKeHune wyma

YTo6bl CHU3UTb BO3JEICTBIE LIYMA, OTpaHnYbTe BpeMA IKCMTyaTaLm, UCNosb3yiiTe
PEeXMMbl C HU3KIM YPOBHEM LUYMa U HOCUTE CPEACTBA UHAMBUAYANbHON 3aLUNTBI.
Yt06b1 CBECTU K MUHMMYMY BO3AEACTBME LYMA, NPUMUTE BO BHUMAHWE CNleAytoLLne
peKomeHaaLum.

1. Ucnonb3yitTe yCTPOCTBO TONLKO MO HA3HaUeHIH, COTNIACHO €70 KOHCTPYKLIMHN 11 HACTOALLMM
NHCTPYKLMAM.

2. Y6eautech, uto YCTPOICTBO HAXOAUTCA B HAZNEXALLEM COCTOAHUM 1 XOPOLLIO
obcnyxmBaetca.

3. Wcnonb3yiite npaBubHble HacaZKK 1 NPOBEPAITE UX COCTOAHME.

4. TIpouHo AepxuTe PYKOATKM 1 MOBEPXHOCTM 3aXBaTa.

5. 06cnyxuBaliTe yCTPOICTBO B COOTBETCTBIAM C JaHHBIMIA MHCTPYKLMAMM U XOPOLLO
(Ma3blBaitTe (Mpyu HeobXoAUMOCTH).

6. [nanmpyiite pabounii rpaduk Takum 0bpasom, utobbl pacnpedenuTb UCNoNb3oBaHue
NHCTPYMEHTOB C BbICOKOI BUOpaLIMeli Ha HECKONbKO AHEN.

A WMTKW QOM¥KHDI bbITb YCTAHOB/IEHDI m HaxopuTbcs B pabouem cocToAHMN.

BCET[1A npoBepsiiTe UHCTPYMEHT Ha HanMyune NOBpPeXAeHHbIX yacteil. [lepes
LAbHEALNM UCMONb30BAHMEM UHCTPYMEHTA HEOOX0AMMO TLLATENbHO MPOBEPUTL LUMTOK MK
ApYrve NoBpexAeHHble UacTin 1 YOeAnTbCA B UX MCNPaBHOIA paboTe 1 BbIMONHEHUN
npeaHasHaueHHoli GyHKuuw. [poBepbTe BbpaBHUBaHME 1 CLeNeHIe NOABKHBIX AeTanell,
Hanuuue NOBPEXZEHHbIX YacTeld U NPoUMe YCIOBIA, KOTOPbIE MOTYT NOBMMATH Ha PaboTy
UHCTPYMeHTa. B Clyyae noBpexxaeHus LWUTOK AW APYTiAe YacTh JOMKHbI ObITb HaANeXaLLum
06pa3om 0TPeMOHTUPOBAHDI UIY 3aMeHEHbI KBANQULIMPOBAHHbIM CMELMANIACTOM.

LLluToK pexyLLiero anemeHTa JaHHOMO MHCTPyMeHTa aBTOMATUUYECKN NOAHUMAETCA Npyt
OMYCKaHUN PYKM 1 OMYCKAETCA HA PEXYLLNIA INEMEHT NpU MOAHATUN PYKIA.

LLIuTOK MOXHO NOAHATL BPYUHYH NP YCTAHOBKE MM CHATUM MUNbHBIX AUCKOB U

ANA 0CMOTpa NNl

HUKOT LA HE NOAHUMANTE LWUTOK PEXKYLLETO NEMEHTA BPYUHYI0, ECW NUNA
BKJTOYEHA.

MPUHAQNEXXHOCTH

TopuoBoyHas Nuna NoCTaBNALTCA B KOMNAEKTE CO leAYIOLLMMU aKCeccyapamu:
« lnck ¢ 24 3ybuamn (ycraHoBneH)

« lbinecbopHmk

+ 3aKIM 3ar0TOBKM

- OnopHas cToiika

« lllecTrpaHHbIi Kntoy 6 MM + 4 MM
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2. ObWME NPEAYNPEXAEHUA O BE3OMNACHOCTU
JIEKTPOUHCTPYMEHTA

A NPEQYNPEMAEHWE! Mpouutaiite Bce npaBuna 6e30nacHoOCTH, UHCTPYKLUK,
UANIOCTpaLK U cneyuduKaLuy, npunaraembie K STOMY NeKTPOUHCTPYMEHTY.
HegbinosiHeHue U3/10KeHHbIX HUXXe UHCMPYKUUU MoXem npusecmu K
NopaxeHuto 371eKMpuUYeCcKUM MOKOM, 80320pdHUIO U (U/TU) MAXKeslbiM mpasmanm.
CoxpaHuTe Bce npeaynpexaeHNA U MHCTPYKLUN ANA UCNONb30BaHUA B 6yayLiem.
TepMUH «3/1eKmpoUHCMpyMeHmM» 8 npedynpexxoeHusx o3Hayaem
3/1eKmpudeckuli UHCMpyMeHm ¢ numaHuem om cemu (c kabesnem) unu
3n1eKmpudeckuli UHCMpyMeHm ¢ numaHuem om akkymysnaamopa (6e3 kabens).

1) be3onacHocTb pabouyero mecra

a) 06ecneyubTe YUCTOTY U OCBELLEHHOCTb Pabouero Mecta. 3a2pomMoxoeHHbIe U
NJIOXO oC8ewWeHHble Mmecma ciy»xam npquHoa HecyacmHeolx cJiy4daes.

b) He ucnonb3yiite 3neKTPOMHCTPYMEHTbI BO B3pbIBOONACHBIX MeCTaX, Hanpumep
BONM3M roproYmX KUAKOCTEIl, ra3oB UK NbUIU. 31eKMpPOUHCMPYMeHMbl
2eHepupyIom UCKpbl, KOMOopble MOo2ym 80CNIAMEHUMb NblJTb UU UCNAPEHUS.

<) He no3Bonsiite geTAM 1 NOCTOPOHHNUM NIOAAM HAXOAUTbCA BONAN3U paboTalowero

INEKTPOUHCTPYMeHTa. OmeJiekarowue hakmopbl Mo2ym npusecmu K nomepe
KOHMPOJIA.

2) IneKTpoTEXHMYECKan 6e3onacHoCTb

a) Bunka 3nekTpoMHCTpyMeHTa OMKHA COOTBETCTBOBATb po3eTke. HUkoraa He
nepepenbiBaiite BUNKYy. He ncnonb3yiite HuKakue nepexoaHUKM Ans BUNOK
JJIeKTPOUHCTPYMEHTOB C 3a3em/ieHneM. Ucnone3osaHue OpU2UHAJ1bHbIX 8UJIOK U
coomeemcmeyrowux UM po3emokK ymeHbwaem pUucK nopaxeHus
2J/1IeKmpu4eckum moKom.

b) Bl36eraiiTe npMKoCHOBEHUI1 K 3a3eM/IeHHbIM 06beKTam, TaKUM KaK TPy6bl,
paguaTopbl, MIUTbI N X0NOAWIbHUKHN. Puck nopakeHus sziekmpu4eckum mokKkom
sobiwe, K020a meJsio 3a3emJieHo.

<) He nopaBepraiite YNeKTPOMHCTPYMEHTbI BO3[EICTBUIO OMXKAA UK BNATHU.

Mpu nonadaHuu 800bI 8 371IEKMPOUHCMPYMEHM y8esiu4UB8aemcs puck
nopakeHus sziekmpu4eckum moKom.

d) O6pawaiitecs ¢ kabenem akkypaTHo. Hukoraa He nepeHoCUTe, He TAHUTE U He
BbIK/IIOYaliTe INEKTPOUHCTPYMEHT 3a Kabenb. [lepxute kabenb nofanblue ot
UCTOYHMKOB Ten/a, Madia, 0CTPbIX NPeAMETOB UM ABUKYLMXCA YacTe.
”OBpeMOEHHbIe usau 3anymaHHole kabesiu nosbiluarom PUCK nopaxeHus
SJIeKmpu4ecKkum moKom.

e) ina pa6oTbi ¢ 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM BHE MOMELLEHNA NCNONb3YilTe
npefHa3HaueHHbI ANA 3TOro0 yANMHUTENbHBIN Kabenb. Vcnosb3osaHue kabesns,
Nnooxo0suwe20 0715 UCNOJ1b308AHUS 8HEe NOMeWeHUS, CHUXaem pucK NOpaxeHus
2J1IeKmpu4ecKkum moKom.
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f) Ecnu pa6oTa ¢ IneKTPONHCTpYMeHTamMu B YUTOBUAX NOBbILLEHHOI BNaXKHOCTH
Hen3bexHa, UCNoNb3yiTe YCTPOMNCTBO 3aLUTHOTO OTKAIO4YeHus (Y30).
Ucnone3osaHue Y30 cHUxaem puck NopaxeHuUs 37eKmpuyecKkum moKom.

3) lnunan 6e3onacHocTb

a) Mpwm ncnonb3oBaHUK SNEKTPOUHCTPYMeHTa GyabTe 6aUTENbHDI, CleauTe 3a
CBOMMMU AeNCTBUAMM U C1epyiiTe 3apaBomy cvbicny. He nonb3yiitech
3NeKTPOMHCTPYMEHTOM, eCIU Bbl YCTanu UK HaXoAuTech Noj Bo3AeicTBuem
HapPKOTUKOB, aNKOToNsA NN MeJUKaMeHTOB. Jaxe KpamkospemMeHHas
HesHUMdamesieHoCme npu pa6ome C3JIEKMPOUHCMPYMEHMOM MOXKem
npusecmu K msxesibiMm mpasmdam.

b) Ucnonb3yiiTe cpepacTBa MHAUBUAYaNbHON 3awwuTbl. Bcerga ncnonb3yiire
3alUTHbIE CPeACTBA ANA Ma3. Mcnosb308aHue 3aWUMHBIX Cpedcms, Makux Kak
pecnupamop, HeCKkoJ/b3Kas 3awumHas obyesb, Kacka u cpedcmaa 3awumel
0p2aHO8 CJIyxd 8 COOMBEMCMBYIOWUX YC/I08USX YMeHbUdem puck NoslyyeHus
mpasm.

¢) He ponyckaiite HenpegHamepeHHbIX 3anyckoB. llepea noaknoyeHuem
MHCTPYMEHTa K CeTH NUTAHNA (NN akKyMynATOpY) 1 nepep ero nepeHocKoii
yb6eauTecb, 4To BbIK/IIOYATENIb HAXOAUTCA B BbIKNIOYEHHOM NONOKEHUU. He
depxume nasney Ha 8biK/IlOYAMesie NPU NEPeHOCKe 371eKMPOUHCMPYMEHMos U
He gk/touatime 8UJIKY 8 pO3emKy, ec/iu 371eKmpouHCMpPYMeHmM 8KJ1to4YeH. Mo
MOXem npugecmu K H ec4acmHoMy C/lyyaro.

d) Mepep BKnOYEHNEM I1@KTPOMHCTPYMEHTA CHUMUTE C HEFO PerynnpoBoYHble
MHCTPYMEHTbI U raeyHble KNI, Pe2y1upo80YHbIl UHCMPYyMeHm Uau 2aeYHbIt
K/104, 0CMasJsieHHbIl HA 8pawjarowelica 4yacmu 3/1eKmpouHcCmpymMeHmd,
MOXem cmams NPUYUHOU MpPasgmeol.

e) He TAHuTeCh. Bcerpa coxpansiite ycroitunBoe nonoxeHue u paBHoBecue. 5mo
N0380/1UM Jlyywie KOHMPOJIUPOBAMb 3/IEKMPOUHCMPYMEHM 8
HenpeosuOeHHbIX cCUMyayusXx.

f) OpeBaiiTecb Hagnexawmm o6pasom. He HapeBaiiTe CBO6OHYI0 OAEKAY U
yKpaweHua. [lepxute BoIOCbl M OfEKAY NOAANbLLE OT ABMKYLUMXCA YacTen.
C80600Has 00ex0a, yKpaweHUs u 0JIUHHbIE 8OSI0CbI MO2ym nondcms 8
osuXxyujuecs yacmu.

g) lpn HanMuMKM NbINeyNaBAUBAIOLLMX YCTPOCTB y6eauTech B TOM, 4TO OHU
NoJKMIoueHbl M NpaBUbHO paboTaloT. VicnosbzoeaHue smux ycmpodicms
CHUXaem 8peod, NPUYUHAEMbIU NbITbIO.

h) He gonyckaiite HeGpexHOCTH, KOTOPAA MOXET BO3HUKHYTb 13-3a YacTOro
UCNONb30BaHNA MHCTPYMEHTA U MoBJIeYb 3a (06011 CamOyBepPeHHOCTb U
UrHopupoBaHue npaBun 6e30nacHOCTU. HeocmopoxHoe delicmaue moxem
NPUYUHUMb CePbesHyo MpPasmy 3a 001U CEKYHObI.

4) Ucnonb3oBaHue 1 06CTyKUBaHNE INEKTPOUHCTPYMEHTA

a) He neperpyxaiite 3nekTpouHcTpymeHT. Mcnonb3yiite noaxoaAwuii ana Bawmx
3afiay INEeKTPOUHCTPYMEHT./IpasusibHO 8bI6PAHHbIU 3/1eKMPOUHCMPYMeHM
6osnee 3¢hpekmuseH u bezonaceH npu HOMUHAIbHOU Hazpy3ke.
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b) He ncnonb3yiite IneKTPONHCTPYMEHT, €U €ro BbIKNOYaTeNb HeucnpaBeH.
3neKmpOUHcmpymeHmb/ C HeucnpdaeHbIM 8blKJ1todamesieM ondcHsl U noonexam
pemMoHmy.

¢) lepepn perynupoBKoii, CMeHOI aKceccyapoB MM XpaHeHeM OTKNIOUUTe
3NeKTPOMHCTPYMEHT OT CeTU NUTAHUA U (MNK) U3BNIEKUTE aKKYMYNATOP, eUTH 3TO

BO3MOXHO. Takue mepbl npeaocmopo»«-locmu YMeHbwarom puck cnyqaC/Hozo
3anycKad 3JiekKmpouHcmpymeHnma.

d) XpaHuTe Heucnonb3yemble 3NeKTPOUHCTPYMEHTDI B HEAOCTYNHbIX ANA AeTeill
MecTax 1 He 0BepAiTe YNEKTPOUHCTPYMEHT NNLAM, He 3HAKOMbIM ¢ HUM 1 C3TUMU
MHCTPYKIIMHMM. 3/76KmpOUHCI’npyMEHmbI ONdcHbl 8 pykax Heno020Mo8Js1eHHbIX
noJie3oeamejsieu.

e) BbinonHsiite TexHUYecKoe 06CTyKMBaHUE KTPOMHCTPYMEHTOB
npuHagnexHocreii. [poBepbTe BbIpaBHMBaHME U cLieNNIeHNe NOABIMKHDIX AeTanei,
Hanuyue NONOMOK 1 MpoYUe YUIOBUA, KOTOPble MOTYT NOBANATD Ha paboTy
JNEKTPOUHCTPYMEHTa. Ecin aneKTPOMHCTPYMEHT NoBpeXaeH, nepea
UCNoNb30BaHNEM ero Heo6XoAMMO 0TPEMOHTUPOBATb. HedocmamoyHbili yxo0 3a
SJIEKMPOUHCMPYMEHMOM A8JIAemCcA NPpUHYUHOU MHO2UX HeCHACMHbIX CJ1y4ddes.

f) Xpanute pexyLume UHCTPYMEHTDI B YUCTOTE U 3aTOYEHHOM COCTOAHMM.
Hpaeuano O6Cﬂy)KU6(J€MbI€ U XOpOoWO 3amo4YeHHble pexxywue UHCmpymeHmeol
MeHbWwe 3aK/1uHuUsarom uJjiydwe KOHmpoJiupyromcs.

g) Ucnonb3yiiTe 3neKTPOMHCTPYMEHT, aKceccyapbl, HacafKu U T. M. B COOTBETCTBUM
C3TUMM UHCTPYKLMAMM, YYUTBIBAA YUIOBUA U CNeludUKY BbINOHAEMON paboTbl.
Yicnone3osaHue SJIeKMpOoUHCmMpymeHma 0719 8bINOJTHEHUSA
HenpeaycmompeHHb/x onepauua MOXKem npusecmu K ondcHelM cumyayusam.
h) Cnegute 3a Tem, 4T06bI PYKOATKYM M NOBEPXHOCTH 3aXBaTa ObInN CyXumu U

YNCTBIMUN 1 HA HUX He GbI1I0 Macia UN CMa30yHoro mMaTepuana. Ckonb3kue
PYKOAMKU U N0OBEPXHOCMU 3dxedmad He n0380J14I0m 6e30nacHo Ucnos1b308aMb
UHCMpymMeHmM U KOHmMpoJiuposame €20 8 HenpeaBUGEHHbIX cumyaugusx.

5) PemoHT

a) PeMOHT 311eKTPOMHCTPYMEHTa A0MKEeH NPOU3BOANTHCA
KBanupuLUpOBaHHbIM CNIELMAIUCTOM C UCMONIb30BaHMEM TOJIbKO NAEHTUYHBIX
3anacHbIX Yacten. Imo obecnequm 6esonacHyro pabomy
3/71eKmpouHcmpymeHma.
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3. MEPbI MPEAOCTOPOXXHOCTU NPU PABOTE
C TOPLOBOYHAA NUNA

a) TopLoBoYHasA Nuna npefHa3HauyeHbl ANA pe3Ku fepeBa U aHaNOrUYHbIX
martepuanos. X Henb34 ucnonb30BaTh ¢ abpasMBHbLIMMN OTPE3HbIMM KPyramu Ans
Pe3Ku 3aroToBOK U3 LIBETHbIX MeTaJlI0B, TaKUX KaK NMPYTKM, CTEPXKHM, WMWK 1
T. M. ABpa3ugHas Nbisb 8bi3biedem 3aKAUHUBAHUE OBUXKYWUXCA Yacmed, makux
KaK HUXHUU WUumok. MIckpel, B03HUKAOUWUE NpU pe3Ke abpa3usHeiMU Kpy2amu,
MO2ym npugecmu K 80320pdHUI0 HUXHE20 WUMKA, 6CMAasKu 0718 Nponusa u
Opyaux n1iacmukogbix 0emared.

b) Mo Bo3MoXKHOCTM BCeraa UCNonb3yiTe 3axumbl Ana pukcaLum 3arotoBku. lpu
yAepKnBaHUN 3ar0TOBKM PYKOil Bcerfa Aepxute pyKy Ha paccToAHUN He MeHee

100 mm oT nt060ii CTOPOHBI NUNAbHOTO NONoTHa. He ucnonb3yiite 3Ty NUNy Ana pesku
MenKuX feTaneii, KoTopble HeBO3MOKHO HafleXXHO 3aXKaTb UNW yAepKaTb BPYUHYI0.
Ecnu pyKka HAxoo0umcs cJIUWKOM 6J1U3KO K nusibHOMY NnOJIOMHY, cywecmesyem
No8bIWEHHbIU PpUCK noJly4eHUda mpasmMbl Om KOHMAkma ¢ N0Ji0OMHOM.

¢) 3aroToBKa 0mKHa 6biTb HeNnoABMMKHO 3adUKCMPOBaHA 3AKUMOM MU NPUKaTa K
nnaxke u crony. He nogHocuTe 3aroToBKY K NbHOMY NOMIOTHY PYKOIii U He
BbINONHAITE pe3Ky TaKum 06pa3om. HesakpensieHHble unu NOOBUXHbIE 3d20MOBKU
Mo2ym 6bImb 0mb6poLLEHbI C 8bICOKOU CKOPOCMbIO, MO npusedem K mpasme.

d) Mpotankusaiite nuny yepe3 3arotoBKy. He TAHUTE NUNY Yepes 3aroToBKy. Y1o6bI
caenatb pa3pes, NOAHMMUTE rONOBKY NUAbI U BLITAHUTE ee Haj, 3ar0TOBKO, He
KacaAcb ee, 3aTeM 3anycTuTe ABUraTeNb, NPUKMUTE FONOBKY NUMbI BHU3 U
NPOTONKHUTE MUY Yepe3 3aroTOBKY. Pe3Kda C 8biMA2UBAHUEM PEXYUie2o y3/1d Ha
cebs MoXem npusecmu K momy, 4mo NusibHoe NOJIOMHO NOOHUMEMCS Bbiuie
3d20mMo8KuU U 6ydem pe3Kko 8bIGPOWEHO 8 CMOPOHY 0Nepamopa.

e) Hukorpa He ckpewyuBaiiTe pyKku Hag HameueHHON NUHKUEN Pe3KMN HU cnepepu, Hn
C3aAu NUIbHOrO NONOTHA. YOep xusaHue 3d20moBKU «CO CKpeWeHHbIMU PyKamu,
mo ecme 3ax8am npagozo Kpas 3a2omoeKu siegoli pykol (u Haobopom),
npedcmassisiem 60/1bLWY0 ONACHOCMb.

f) Korna guck Bpawaetcs, He 6eputech pyKoil no3aam NaHKK 6nmke, yem 100 Mm ot
KaKoi-n160 CTopoHbl NUbHOTO NON0THa (YT06bl yAaNnUTL 06pe3Kku ApeBeCHbI UK

no n60oil APYroi NpUYKHE). 571U30CMb BPAWAIOUE20CS NUTILHO20 OUCKA K 8awieli
pyKe Moxem 6bimb Heo4e8UOHOU, U 8bl MOXeme NoJly4umse Cepbe3HYI0 Mpasmy.

g) BHumarenbHo ocmoTpuTe 3aroToBKy nepes peskoii. Ecin 3aroropka usornyra unu
AedopmupoBaHa, NPMKMUTE ee HapY)KHOII N30THYTOIi CTOPOHOI K NnaHKe. Beerpa
clepuTe 3a Tem, YTo6bl MeX Ay 3aroTOBKOIA, NNAHKOIi U CTONOM He 6bi1o 3a30pa
BAONb NUHUK pe3a. CozHymebie uu 0eghopMUupOBAHHbIE 3a20MO8KU MO2ym
CKpy4YU8amMsCA UIU C0BU2AMbCA, YMO Nnpusedem K 3de0aHuI0 8pawaroe2ocs
NUILHO20 NOJIOMHA 80 8peMs pe3KuU. B 3aeomoeske He 00/1XHO 6bimb 26030el U
Opy2ux NOCMOPOHHUX NpeoMemos.
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h) Mlepepn ncnonb3oBannem nunbl yganute o CTona Bce NOCTOPOHHUE NPeAMETbI,
TaKue KaK UHCTpYMeHTbl, 06pe3Ku ApeBecuHbl U T. A. OcTaBbTe TONbKO 3aroToBKY.
Hebonbwue 06;10MKU UIU KYCKU Ope8ecUHbl Usiu Opyaue npedMemsl npu
KOHMakme ¢ 8paujaouuMcs siezguem mo2ym 6bimes om6pouleHbl ¢ 8bICOKOU
cKopocmolo.

i) Pacnunusaiite TonbKO 0HY 3aroToBKYy 3a pa3. (J10KeHHble 8 CMONKY 3d20MO8KU
HEBO3MOXHO HAOEXHO 3aXXAmMb UU 3a(hUKCUPOBAMb, NO3MOMY 8 8peMs PE3KU
OHU MO2ym cMecmumbCs U 3aXdme NOI0MHO.

j) Nepep ncnonb3oBaHem TOpLOBOYHAA NUNA y6epuTeCh, YTO OHA YCTaHOBMNEHA Ha
]POBHOIA U YCTOIuMBOIi paboueit NOBEPXHOCTU. MO CHUXAem PUCK HapyweHus
ycmoUtyugocmu nusibl 80 8pems pabomeil.

k) nanupyiite cBou peiicrBuA. lpu Kax[om U3MeHeHUU yrna ckoca unm yrna
HaKnoHa Heob6XxoANMO y6eANTbCA, YTO perynmpyemas nnaHka ycraHoBneHa
npaBWIbHO ANA NOAAEPKKM 3aroTOBKU U He 6y eT NpenATCTBOBaTb ABMKEHUIO
NUAbHOIO NONOTHA U WNTKA. He 8K/TI0Yas nUuMaHue UHCMpyMeHma u He
pasmewyas Ha cmosie 3d20moeKu, nepemMecmume nusibHOe NOJI0MHO NO JIUHUU
npeonosndzaemozo paspesa u ybeoumecs 8 0Omcymcmauu NomMex U ondcHocmu
paspesaHus naaHKu.

1) Ecnu 3aroToBKa wimpe unu AnnHHee NOBEPXHOCTYU CTONA, UCONb3yeTe ANns ee
NOAAEPHKU pacluMpuTeni CTona UM Ko3nbl. bes HadexxHoU Noddep KU
3aeomoska Moxem ynacme. Eciu ompe3aHHas yacme usiu cama 3a20moeKa
ONPOKUHEMCA, OHA MOXXem NOOHAMb HUXHUU WUMOK usiu ee ombpocum
spawarouieecs NusbHoe NOIOMHO.

m) He ucnonb3yiite gpyroro yenoBeKka BMeCTo paclumpuTesns CTona Win B Kauecre
RONOMHUTENbHON NOAAEPKKN. HeHadexHas No00epKKa 3a20Mo8KU Moxem
npusecmu K c2ubaHuio 1e38uUs UIU CMeleHUIo 3a20mo8KU 80 8peMs onepayuu
pe3Ku, 4mo npugedem K 3amsA2U8aHUI0 onepamopa usau e2o NOMOUWHUKA 80
spauwaroujeecs nessue.

n) OTpe3aHHasA YacTb 3aroToBKM He JOMKHA ObITb 3aXaTa Unu Kakum-nm6o
06pa3om npukaTa K BpaLaloLemyca NUAbHOMY NONOTHY. [Ipu UCNO/Ib308AHUU
o2paHuydumeneti 0IUHbI OMPE3AHHAA YaCMb 3d20MOBKU MOXXem 3acmpamsb 8
NUALHOM NosoMHe ubydem pe3ko om6poweHda.

o) Bcerga ucnonb3yiite 3aumbl unn npucnocobneHna, npegHasHaueHHble g
npaBWib HOIi NOJAEPKKN KPYINIbIX NPeAMETOB, TAKUX KaK CTePXKHY uimn TpyoKu.
CmepxHU umMerom meHOeHYUI KamumabCsA 80 8peMs pe3Ku, 8 pe3ysibmame
4ez0 s1e38ue “3akyceiedem” u 3amszusaem 3a20moeKy emecme ¢ pyKod.

p) Mepen KOHTAKTOM C 3aroToBKOI fialiTe NWIbHOMY NONIOTHY HabpaTb
MaKCMMaJTbHYIO CKOPOCTb BpaLLeHna. 9mo no380/1um CHU3UMb PUCK
0mbpacvIBaHus 3a2omoskKu.

q) Ecnn 3aroToBKy unm nessue 3akinMHUNO, BbIKNIOYUTE UHCTPYMeEHT. [loxauTecb
O0CTAHOBKH BCeX ABUMKYLLMXCA YacTeil U 0TCOeAUHUTE BUWIKY OT UCTOYHUKA NUTAHKUA
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u (Mnn) U3BNEKUTE aKKYMyNATOP. 3aTeM U3BJIEKUTE 3aCTPABLLNII MaTepuan.
podosmkeHue pacnunueaHus ¢ sacmpssuweli 3a20mogkol Moxem npugecmu
K nomepe KOHMPOJIS U NOBPEXOEHUI0 UHCMPYMeHmMA.

r) Mocne oKoHYaHUA pe3Ku OTMYCTUTE BbIKNIOYaTeNb, yAepKNBaiiTe rOI0BKY NWIb
U [OXANTECh 0CTAHOBKY NUBHOTO MOJIOTHA, NPEeXe YeM U3B/eYb 0TPpe3aHHYIo
YacTb 3ar0TOBKU. KacaHue pykoli 8pauiaiouie20cs no UHepyuuU NOI0OMHA o4YeHo
onacHo.

s) Kpenko gepxute pyKkoAaTKy Npu BbINOIHEHUM HEMOJHOTO pa3pe3a Unu npu
0TNYCKaHUM NepeKntoyaTens Ao Toro, Kak NuibHasA ronoBKa NOIHOCTbIO ONYCTUTCA.
Topmo3Hoe delicmaue Nusibl MOXem 8bI36aMb 8HE3ANHOE ONYCKAHUE 20/108KU
NUJIbI, 4MO MOXem npugecmu K mpdasme.
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4. AONOJIHATEJIbHbIE MEPbDI
MPEAOCTOPOXHOCTU NPU PABOTE C
TOPLIOBOYHAA NMUJIA

03HaKoMbTecb ¢ IpaBUNAMMU NCNONb30BaHUA ITOFO YCTPOMCTBA C NOMOLLbLIO
HaCToALLEro PyKoBOACTBA. 3aMOMHUTE UHCTPYKLMM N0 TeXHUKe 6e3onacHoCTu n
TOYHO cobnioAaiiTe UX. IT0 NOMOXET NPeAOTBPATUTb PUCK U ONACHbIE CUTYaLMH.
1. byfbTe BHUMaTENbHbI, NONB3YACH 3TUM YCTPOIACTBOM, UTOObI CBOEBPEMEHHO ONpeaennTh 1
YCTPaHUTD PUCKN. bbICTpOe BMELLATENbCTBO MOXET NpedoTBPaTUTb Cepbe3Hble TPaBMbl U
HaHeceH1e MaTepuanbHoro ywepba.

2. Mpu nto60it HeUcnpaBHOCTY BbIKNIOYaiTe YCTPOIACTBO U OTCOEANHAIITE €r0 0T UCTOYHUKA
nuTanuA. [pexze yem CHOBa UCNONb30BaTh YCTPOICTBO, OTAANITE €50 Ha NPOBEpKY
KBanuduLMpoBaHHOMY CeLManICTy 1 Npi HeOBX0AMMOCTY OTPEMOHTUPYIATE.

Wcnonb3yiiTe ToNbKO Takie NUNbHble AUCKIA, AUAMETP KOTOPbIX COBMAAAET C YKa3aHHbIM Ha
YCTpoNiCTBe.

Vicnonb3yiiTe ToNbKO Takue NiNbHbIe AUCKIA, CKOPOCTb BPALLEHMA KOTOPbIX PaBHA Uy
MpeBbILLAET YKa3aHHYH Ha YCTpolicTBe

OCTATOYHDIE PUCKU

HecmoTpA Ha ucnonb3oBaHme 3NEKTPOMHCTPYMEHTA B COOTBETCTBUN C MHCTPYKLUAMM,
He YAeTcA YCTPAHUTD BCe 0CTaTOuHbIe pucku. (nepylowme BUAbI pUCKOB MOryT
BO3HUKHYTb B (BA3U C 0CO6EHHOCTAMM CXeMbl 1 KOHCTPYKLUM MHCTPYMEHTa.

1. TloBpexxieHue NerKkux, ein He NCONb3yeTcA NOAXOAALLMI pecnuparop.

2. MoTeps c1yxa B pe3ynbTate OTCYTCTBUA HANEXALLI 3aLLUTbI 0PraHOB CyXa.

3. Yuiep6 310poBbIo, BbI3BaHHbIiA BUOpaLIMeii pyK, ecin 060pyaoBaHNe UCMONb3YeTCs B TeueHie
NPOAOIKUTENbHOrO NEPUOAA UM JOMKHBIM 00Pa30M He YAEPKUBAETCA It He 00CTYXKUBAETCH.

NPEAYNPEMEHWE!

370 YCTPOICTBO CO3AAET BO BpemaA paboTbl INeKTpoMarHuTHoe none! 31o none npu
onpeneneHHbIX 00CTOATENbCTBAX MOXKET BAUATb Ha PaboTy aKTUBHbIX MW NACCUBHBIX
MeAMLMHCKUX UMNAAHTaToB. YT0ObI COKPATUTb PUCK CEPbE3HBIX M CMEPTeNbHbIX TPAaBM,
nepes UCnonb30BaHKeM 3TOr0 YCTPOICTBA NNLA C MeAULIMHCKUMI UMNAAHTaTaMU AOMKHbI
MPOKOHCYNbTMPOBATLCA C BPAUOM M MPOU3BOAUTENEM MEANLIMHCKOTO UMMNIAHTATA.

HAZIEBAWTE 3ALLMTHbIE OYKN
HABEBAUTE CPEACTBA 3ALLUTbI OPTAHOB CJIYXA
HAIEBAWTE PECTIUPATOP
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NPEQYNPEMAEHUE! B uensax 6e3onacHocTyt npoumTaiiTe MHCTPYKLMN NO SKCTTyaTaLum
nepef Hauyanom UCnonb3oBaHWA TOPLOBOYHAA nuia. Ucnonb3yiite
3aLMTHbIE 0YK. [lepXuTe pyku noganblue oT NYTW NUAbHOTO NOOTHa.
He ncnonb3yiite ycTpoicTBO, €N LUTKM He YCTaHOBAEHbI. He
BbINMONHAITE HUKAKWX ONepaLuil ronbIMm pykamu. Hukoraa He
TAHUTECb Haf MANbHBIM NONOTHOM. [lepes nepemeLLeH1eM 3aroTOBKM
UMK N3MEHEHNEM HACTPOEK BbIKIOUMTe YCTPOICTBO 1 AOXKANTECH
MONHOIA OCTAHOBKM MANBHOO NONOTHA. M1 3ameHe NUABbHOTO NOOTHA
NPaBUNbHO YCTaHOBUTE 1 3aKpenuTe BCe 3aLuTHbIe MpUCNocobneHns B
NCXOAHOM NMOIOXKEHNN Nepes,
3anyckom MHCTpYMeHTa. OTKNKoUMTe NuTaHue (Un oTKAKuUTe
NHCTPYMEHT OT CETH) nepes 3aMeHOIi MANbHOTO MON0THA UK
obcnyxuBaHuem. He noaBepraiite 3NeKTPOUHCTPYMEHT BO3AEACTBIIO
LOM[A UMK BNAKHOCTU. YT0ObI yMEHbLUNTb PUCK NONYYeHIs TPABMbl,
BO3BpaLLialiTe BCe OMOPbI B CaMOe 3a[iHee NON0XeHe Nocne Kaxaoil
NONepeyHoil peski.

HCTpyMeHT fomKeH Mcnonb30BaThCa TONbKO N0 Ha3HaueHuto. Jlioboe Apyroe MCNonb3oBaHuMe,
Kpome YNoMAHYTOro B JaHHOM PYKOBOACTBE, CUMTAETCA HeHaanexalmm. OTBETCTBEHHOCTb 3a
Nio6ble NOBPEXeHUA UK TPABMbI, IPUUNHEHHbIE B Pe3yNbTaTe HeHajexallero
MCNONb30BAHNA, HECET NONb30BaTENb, A He U3rOTOBUTENb.

Mpou3BoguTENb He HeCeT OTBETCTBEHHOCTY HU 33 KaKKe M3MEHeHNs, CLeNaHHble B
UHCTPYMEHTE, a TaKiKe HIl 33 KaKoli yLepb, BO3HUKLLMNIG B pe3ynbTaTe 3TUX U3MeHeHuil. Jaxe
KOT/}a MHCTPYMEHT CMOb3yeTcA N0 Ha3HaueHwIo, BCe 0CTaTouHble GaKTopbl pUcka yCTpaHuTh
HeBO3MOHo. [lanee nepeuncneHbl BUAbI PUCKOB, KOTOPble MOTYT BO3HUKHYTb B CBA3M €
0C0OEHHOCTAMM CXeMb 1 KOHCTPYKLMN MHCTPYMEHTa.

- PaboTa 6e3 HazieXHOro pecnupaTopa MoXeT NPUBECTY K NOPAKEHUH) JIETKUX.

- Pabota 6e3 3 peKTMBHOI 3aLLMTbI OPraHOB UTyXa (HayLLIHUKOB) MOXKET NPUBECTY K
YXYALIEHMIO C1yXa.
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5.

17.

18.
19.
20.
21.

22,

23.
24.

KOHCTPYKUMA

. OTBepcTHe pna oTBOAA

nbin

. NoBopoTHbIii puKcatop
. KHonka 6nokupoBKu

BblKJloYyaTena

. BepXxHuii HenoABWKHbIN

LLUTOK NUNIbHOI0 ANCKaA

. Kpbiwka 6onTa nunbHoro ancka
. BoigBmKHaA WwWTaHra
. HxHmit wuToK nuAbHOrO 5

NMoNoTHa

. NoBopoTHas wWkana

. BcraBka crona

. MoBOpOTHBDIIi CTON

. Mnanka

. Mneyo nunb!

. Pyuka 610KnpoBKu

. BepTukanbHbIi 3axkum
. PykosaTKa

. KypkoBbiit 15

17

nepexnwyartenb

BuHT perynupoBku @—
HaKnoHa nop yrnom 45° .
OnopHas wraHra @
OukcaTop yrna HaknoHa

Likana yrna HaknoHa 13
BuHT perynupoBku

HaknoHa nopg yrnom 0°

Knonka 6nokupoBku

wnuHpens

Mbinecbopuuk

LlecTurpanHbiii Knioy
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6. HASHAYEHUE

I7a TOPLIOBOYHAA NUNA NPeiHa3HaYeHa AnA Pe3KM AepeBa U aHaNorMYHbIX MaTepuanos.
OHa nogxoauT AnA NPAMbIX 1 KPUBONMHEIAHBIX Pa3pe30B, UMEIOLLAX Yron ckoca fo 45°.
OHa He npefHa3HaueHa AnA pe3kn TONUBHON ApeBecHbl. He ncnonb3yiite yCTpoicTBo,
UHCTPYMEHTBI 1 IPUHAANEXHOCTY A1A OMONHUTENbHbIX OnepaLyil U NPOLLeccoB, Ans
KOTOPbIX OHIN He MPefHa3HaueHbl (CM. MHCTPYKLUMto npou3BoauTens). llioboe apyroe
MpUMeHeHue HeonyCTUMO.

7. HEHAQNEXALLEE NCMOJIb3OBAHUE

Mpu CMoNb30BaHNM YCTPOIACTBA HE MO Ha3HAUEHNI0 MOKET BOHUKHYTb PUCK M0OKapa,
MOPaXeHUs INEKTPUYECKUM TOKOM 11 TPaBMbl.

- MonoxeHns, copepxalLyueca B HACTOALLEN FrapaHTIu, He NpeHa3HaueHbl 1A TOro, UTobbI
OrPaHUYNTb, U3MEHUTD, OTMEHUTD, 3aNPETUTb UK UCKIIOYUTD Ntobble
HOPMATUBHO-NPaBOBbIE FapaHTUIL, U3NOXEHHbIE B COOTBETCTBYIOLLIEM 0071aCTHOM U
dezepanbHOM 3aKOHOATeNbCTBE.

Pa6ouas cpepa:

Pabouaa obnactb JomkHa 6b1Tb uMcToit. He ncnonb3yiite yCTpoiicTBO BO B3PbIBOOMACHbIX
MecTax, Hanpumep B6AN3Y roplounx XIAKOCTeNl, ra3oB U NbIAK, U He NoABepraiiTe
BO3/eVCTBYI0 AOXAA U BRATU.
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8. UHCTPYKLUMA NO SKCMNYATALUN

BaxHo! Y6eautecn, uto HanpaXeHue ceTn coBnagaet C HanpAMeHWem, yka3aHHbIM Ha

I'Ia(l'l0pTHOI7I Tabnuuke yCTpOVICTBa. Bcerna u3Bnekaiite BWJIKY U3 PO3ETKK nepea
perynmpOBKon mm Oﬁ(l'ly)KI/IBaHI/IEM.

CbOPKA

Mpepynpexpenue: YTobbl npefoTBPaTUTD CyYaliHOE BKIKOYEHME MPOAYKTA U
nonyueHue cepbe3Hoil TpaBMbl, Bceraa cobupaiie nuny MOHOCTBIO, NPEX]E YEM
nojkniouatb ee Kk anexktpocetn. BCEM 1A oTkntoualite nuny ot aneKTpoceTn, Koraa
yCTaHaBNMBaViTe YacTin YCTPOIACTBA, NPOBOAWTE PETYANPOBKY, YCTAHOBKY U1 3aMeHy
MUAbHbBIX NOOTEH, a TaKXe KOrAa nisa He MCoNb3yeTca.

1. OTBEPCTUE ANA OTBOJIA NbINK
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UYT06bl yMEHBLLUTD HaNUNaHNe ONUOK 1 NOAAEPKUBATL MAKCUMaNbHYH IQGeKTUBHOCTD
Pe3KH, MOXHO YCTaHOBUTb MbINecHOpHIK HA 0TBEPCTUE ANA 0TBOAA MbIIA.

MbinecbopHuK NOCTaBAAETCA B KOMNNEKTE C TOPLOBOYHAA NUNA. YT06bI YCTaHOBUTD €ro,
MPOCTO yCTAHOBUTE MbINECOOPHUK Haf OTBEPCTIAEM JIA OTBOAA MU HA BEPXHII LMTOK

MUIBbHOTO NMOMOTHa.
Y7106b! ONYCTOLLNTH MbINECOOPHINK, CHUMUTE €10 C 0TBEPCTUA A/IA OTBOAA NbIIN I
OTKPOIiTe, PacCTErHyB 3aCTEXKY-MOMHUO.

Yr06b1 06ecneunTb HOpManbHbIA CHOp NbIK, OMYCTOLLAIATE NbINECOOPHNUK, KOraa OH
3anofiHeH NpUMepHo Ha 2/3 obbema.

2. TPAHCIOPTUPOBKA

logHuMmaitte TOPLIOBOYHAA Nuna, TONbKO KOrAa ee pyKoATKa 336HOKMPOBaHa B HUIXKHEM

NOJIOXEHUN, Nia BbIKJIOY€EHA, 4 BWIKa U3BJIeYE€Ha 13 3HEKTpVIlIECKOI7I PO3ETKN.
logHumatb nuny cnefyeT TobKO 3a PyUKy Ui BHELWHKWE YaCTit Kopnyca. He
NoAHUMaiTe nuiy 3a WKTOK.

3.YCTAHOBKA HA BEPCTAKE

Y6eauTech, uTo Nuna yCTaHOBNEHA HaZeXHo 1 6e3onacHo. Ha ocHoBaHUM nuibl
UMEIOTCA 0TBEPCTUA B KaXAOM YTy ANA 3aKpenneHusa Ha BepcTake.

1. YcTaHoBWTe NNy Ha POBHbIIi FOPU3OHTANbHDIN BEPCTaK UKW pabounii cTon u
3aduKcupyiiTe ee Ha BepcTake npu nomoLLn 4 6oNToB (He BXOAAT B KOMMAEKT).

2. Tlpn He06X0AMMOCTY MOXHO YCTaHOBUTD MUY Ha NNCTe (aHepbl TONLLMHOI He
MeHee 13 MM, KOTOPbIii 3aTeM MOXKHO NPUXATb K 0MOpe WA NepeHecTy Ha fipyrue
paboune NNOLAAKM 1 3aKPeNUTb CHOBA.

BHWMAHME! Y6epuTech, 4To MOHTaXHas NOBEPXHOCTb He UCKPUBNEHa, TaK Kak
HepoBHas NOBEPXHOCTb MOXET CTaTb MPUYMHON 3aKNVHUBAHNA ANCKA U YXYALIEHUA
KauecTBa peskMu.
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PYYKA BJIOKMPOBKU

Pyuka 6nokuposku (13) npesHasHaueHa ana yaepKUBaHUA pexkyLLieli FONOBKY B HIXKHEM
MONOXeHUN BO BpeMA TPAHCMOPTUPOBKM 1 XPaHEHNA TOPLIOBOYHAA NNa.

Hukorpa He ncnonb3yiite TOPLOBOYHAA MKNA, €UTN PEXYLLASA FONOBKA 3aPUKCMPOBaHA B
HIDKHEM NONOMEHINM NPV MOMOLLIA PYYKI ONOKUPOBKM.

OUKCATOPbI MOBOPOTHOI0 CTOJIA

Oukcatop NoBOPOTHOr0 CToNa (2) NpefiHa3HaueH Ans 6NOKUPOBKN CTONA NOA XeNaemMbIM
YII0M NMOBOpOTA.

TopLoBoYHas nuna no3BonAeT Aenatb paspe3bl Nog yrnom ot 0° o 45° u cnesa, u cnpasa.
Ut06bl yCTAHOBHUTD XeNaemMblii yrof, OTKpYTUTe GUKCATOPbI 11 OBEPHUTE CTON B HYXKHOE
NoNoXeHue.

MoBOpOTHbIil CTON MOXET PuKCMpOBaTLCA Mo yrnamu 0°, 15°,22,5°,30° n 45° ana
ObICTPOIl YCTAHOBKY Hanbosee YacTo NConb3yemblX YroB HaKNoHa.

OUKCATOP YITTA HAKNOHA

Oukcatop yrna HaknoHa (19) npesHasHayeH AnA YCTaHOBKN NUAbHOTO NOAOTHA N0A
enaeMbIM Yriom HaknoHa. TopLoBoYHas NiNa No3BonAeT 0CyLeCTBAATL pe3ky (o
CKOLLEHHOII KpoMKoii mog yrnom ot 0° o 45° BNeBo. UTobbl yCTaHOBMTb YToM HaKNoHa,
OTKpYTMTe QUKCATOP Yria HAKNOHA 11 YCTaHOBMUTE MAIeUO MUMbI MOZ HYXKHbIM YTIIOM.

KHOMKA B/IOKNPOBKU LLUNWHAENA

KHonka 6nokupoBKi wnuHaens (22) npefoTBpaLLAeT BpaLLeHue NUIbHOTO NOOTHa.
HaxmuTe n yaepuBaiite KHOMKy 6NOKVPOBKY WNMHAENSA NPI YCTAHOBKE 1 3aMeHe
MUABHOrO NONOTHA.

HWKHWUI NOBOPOTHBIN LMTOK MUABHOIO MOMOTHA

HXHIUA NOBOPOTHBII LMTOK NUABHOTO NONOTHA (5) 0becneunBaeT 3awuTy c obenx
CTOPOH MUbHOTO MOAOTHA.

OH BTArMBAETCA Hafl BEPXHUM LLIMTKOM (4), KOT/1a MWNA NOTPYXKAETCA B 3ar0TOBKY.

BKJIOYEHUE W BbIKJTHOYEHUE

1. Ytobbl BKNIOUNTL NN, NepemecTuTe KHOMKY 6110KupoBKM (17) BNeBo, 3atem
HaXMuTe 11 yAepuBaiiTe pblyar 3anycka (16).

2. Y06bI OTKNIOYMTb MUY, OTMYCTUTE Pblyar 3anycka (16).

NbINEYNABIUBAHUE

1. YcranosuTe nbinecbopHuk (23) Ha oTBepcTue Ana otBoAa nbun (1).

2. Ha otBepctine ans 0TB0AA (1) nbinu (22) TakKe MOXKHO YCTaHOBUTb BaKyyMHOe
MbiNneynasnuBatoLLee yCTpoicTBo. Mpn He0bX0AUMOCTI UCNOb3YITE NOAXOAAL WA
BaKyyMHblil nepexopHuK. 0TBepcTUe ANA 0TBOAA Nbinu (1) UMeeT BHYTPeHHMl
Auametp 35 Mm.
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YCTAHOBKA OCHOBAHUWA N0 NPAMBIM YIJIOM K NUNbHOMY JINCKY

1. Y6enutech, uTo BUNKA M3BNEYEHA U3 INEKTPUUECKON PO3ETKM.

2. Onyctute nneyo nunbl (12) B KpailHee HUXKHee MONOMKEHNE 11 YCTAHOBUTE PyuKy
6nokuposku (13), uto6bl yaepxuBaTb NNEYO NUAbI B NONOXKEHUM TPAHCNOPTUPOBKM.

3. Ocnabbte dukcatop yrna nogopora (2).

4. Nosopauusaiite cton (12) 40 Tex nop, Noka ykasateNb He AOCTUTHET 0TMeTKM 0°.

5. 3aTAnuTe uKcaTop yrna noopota (2).

6. OcnabbTe ukcaTop yrna HaknoHa (19) u ycraHoBute nneyo nunbl (12) nog yrnom
HaknoHa 0° (nunbHoe NonoTHO Nog yraom 90° K NOBOPOTHOMY CToNy). 3aTAHUTE
duKcaTop yrna HaknoHa (19).

7. YcTanoBUTE YrobHUK 0THOCUTENbHO CTOAa (12) M NAOCKOI YaCTh MANBHOIO NONOTH.
8. [loepHuTe pyKOiA MUALHBIN ANCK M NPOBEPbTE ero BblpaBHUBaHME OTHOCUTENBHO
0CHOBAHA MUNbI B HECKONbKIX TOUKaX.

9. Kpali yronbHUKa 1 NUNbHbIN AUCK JOMKHbI PACNONaraTbCa napannenbHo.

10. Ecnu nunbHoe NonoTHO OTKNOHAETCA OT yroNbHIKA, OTPerynnpylite ero nonoxeHue
alegyiolum 06pazom.

11. Ucnonb3yitte raeyuHblil Koy pa3amepom 8 MM U perynupyemblil raeuHblii KNy,
yT0Obl 0CNAOUTH 3aTAXKKY CTOMOPHOIA TaliKI, PUKCMPYIOLLEI BUHT PErynnpoBKI HaKoHa
nog yrnom 0° (21). Kpome Toro, ocnabbTe 3aTAXKy GuKkcaTopa yrna HaksoHa (19).

12. OTperynupyiiTe BUHT perynupoBKi HaknoHa nog yrnom 0° (21) wecrurpaHHbIM

KJTOY4OM pa3mepom 4 MM, uTO6bI BbIPOBHATb NNbHOE NMOJIOTHO OTHOCUTENIbHO YrOJibHUKA.

13. OcnabbTe 3aTAXKY BUHTA C KpecTo00pa3HbIM LWANLEM, YAEPKIBAIOLLEro YKa3aTeNb
LUKanbl yrna HaknoHa (20), n oTperynupyiite nonoxeHue ykasarena Takim o6pasom,
yTOObI OH TOYHO YKa3blBas HYNEBYI0 OTMETKY Ha LuKane. CHOBa 3aTAHUTE BUHT.

14. CHoBa 3aTAHUTe YUKCATOP YrNa HaknoHa (19) 1 cronopHyto raiiky, GuKkcupyoLyo
BUHT perynupoBKU HaksoHa nog yrnom 0° (21).

YCTAHOBKA OrPAHWUYMTENA NEPNEHANKYNAPHO CTONY

1. Y6eauTech, uto BUNKA M3BNEYEHA U3 INEKTPUUECKOI PO3ETKM.

2. Onyctute nneyo nunbl (12) B KpailHee HUXKHee NONOKEHME U YCTaHOBUTE PyuKy
6nokupoBKu (13), uTobbl yAepX1BaTL NAEY0 NUAbI B NOA0XEH!I TPAHCMOPTUPOBKY.

3. OcnabbTe ukcatop yrna noBopota (2).

4. TloBopauuBaiite cton (12) Ao Tex nop, Noka yka3atenlb He JOCTUTHET 0TMeTKI 0°.

5. 3ataHuTe dukcaTop yrna nooporta (2).

6. lp11 NOMOLLI LUeCTUrPAHHOTO KNtoua (4 MM) OTKpYTUTE BA BUHTA, KpenaLyue
orpaHuumTensb (11) K 0CHOBaHMH.

7. YcraHoBuTe orpaHuuuTens (11) nepneHANKyNApHO BAOAb MUNBHOTO MOAOTHA.

8. OtperynupyiiTe orpaHuuntens (11) Tak, utobbl OH ObIN pacnonoxeH
nepneHANKyNApHO MANbHOMY NOMOTHY.

9. 3atAHuUTE YUHTDI, dUKCMpYtoLme orpaHuuuTens (11).

10. OcnabbTe 3aTAXKY BUHTA C KPECTO0OPA3HbIM LUAMLIEM, YAepKIBAILLEr0 YKa3aTeNb
NOBOPOTHOIA LUKanbl (8), 1 0Tperynupyiite nonoxeHue ykazatena Takum 06pasom, utobbl
OH TOYHO yKa3blBa HYNeBYI0 OTMETKY Ha LLKase.

11. 3aTAHUTE yKa3aTeNb NOBOPOTHON LUKAMbI.
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KPEMEXXHbIE OTBEPCTUA

Y6enuTech, uTo nuna ycTaHoBNEHa HaZexHo 1 6e3onacHo. leped ncnonb3oBanmem
nuna MoxkeT ObITb 3adMUKCUpoOBaHa Ha TBEPAOIA M POBHOI NOBEPXHOCTM NP NomoLL i 4
KpenexHblx 601TOB (He BXOAAT B KOMMNEKT).

B ocHOBaHWM Nubl UMeloTCA 4 0TBEPCTIA ANA KPENaeHNA YCTPOCTBA K BEPCTAKY UK
ApYroii 0NopHOIA OBEPXHOCTY.

Ut06bl 3aKpenuTb MANY, BbINONHUTE CleAyIoLLie felicTBIA.

1) Hailgute 1 oTMeTbTe MecTo, rie niuna byaeT KpenuTbCA.

2) HackBo3b npocepnuTe 4 0TBEPCTIA B NOBEPXHOCTU.

3) MomecTuTe TOPLIOBOYHAA NIANA HA NOBEPXHOCTb, COBMECTUB OTBEPCTUA B OCHOBAHIM C
0TBEPCTMAMY, IPOCBEPEHHBIMY B TOBEPXHOCTU. YCTaHOBUTE 6ONTBI, WAli0bl 1
LUeCTUTPaHHbIe raiiku.

3AXUM 3ATOTOBKU
Mpv pa3pe3aHum 3aroToBKY ee Kpas BCeraa A0oMkHbI ObITb 3ahUKCUPOBaHbI NPY NOMOLLK
BEPTUKANbHOTO 3aX%1Ma (BXOZUT B KOMMNEKT).

3AMEHA NWIbHOI0 AUCKA

1. Y6eauTech, uto BUNKA M3BNEYEHA U3 INEKTPUUECKON PO3ETKI.

2. CoBMecTuTe CTPeNKY Ha MUNbHOM NONOTHE CO CTPENKOI Ha BEPXHEM LLKUTKe.
Y6enutech, uTo 3y6Lbl NONOTHA HaNpaBNeHbl BH3.

3. Haxmute pyuky (15) v BbiITAHUTE pyuKy 6n0KupoBKy (13), uTobbl pazdnokupoBath
nneyo nunbl (1).

4. NepeseauTe nneyo nunbl (12) B KpailHee BepxHee NOOKEHIE.

5. Ucnonb3ya KpectoobpasHyto 0TBEPTKY, OTKPYTUTE BUHT C KpecToo6pasHbIM LAMLEM,
KOTOPbII KPenuT BbIABMMHYIO LUTAHTY (6) K MOBOPOTHOMY LUMTKY MAABHOTO NONOTHA (5).
Wcnonb3ya KpectoobpasHyto 0TBEPTKY, OTKPYTUTE BUHT C KPECTOOOPa3HbIM LLANLIEM,
KOTOPbIil KpenuT KPbILLKY 60T NUABLHOTO NooTHa (5).

6. OnycTiUTe NOBOPOTHBIIA LLUTOK NUALHOTO NOOTHA (5), 3aTeM NOJHUMUTE ero BMecTe ¢
KpbILLKOIi 60T NuNbHOro NonoTHa (5). Korga noBopoTHbIIA LWMTOK MAABLHOTO NONOTHA (5)
PacnonoeH Hag BEPXHUM HEMOABIKHBIM LMTKOM (4), MOXHO NONYYnTb ZOCTYN K 60ATY
MUNBbHOTO NONOTHA.

7. TloaHAB NOBOPOTHBIN LYMTOK (5), HaXMUTE KHOMKY 6NOKMPOBKY WNuHAENA (22).
lMoBopaumBaiiTe NUIbHLINA AUCK 0 TEX NOP, NOKA WNMHAENb He 6yaeT 3adUKCUPOBaH.

8. Mcnonb3yiiTe npunaraemblii WeCTUrpaHHbIi Koy (6 MM), UT06bI OTKPYTUTb 11 CHATH
60nT nunbHoro nonotHa. OcnabbTe 3aTAXKKY B HAaNPaBNEHMN N0 YACOBOI CTPENKe, TaK Kak
BUHT NANILHOTO AUCKA UMEET NIeBOCTOPOHHIOK pe3bby.

9. CHUMUTE MNOCKYIO LWaby, NUNbHOE MONOTHO 11 €r0 BHELLHIOH LWaliby.

10. HaHecuTe Kannto Macia Ha BHYTPEHHIOK 1 BHELLHIOK LWali0bl NUABHOMO ANCKa B TOM
MeCTe, T/1e OH CONPUKACAIOTCA C NMUNBHBIM ANCKOM.

11. YcTaHoBuUTe HOBBII MUNbHBIIA ANCK HA LWNMHAEND TakKiM 00pa3oM, YTo6bl BHYTPeHHASA
Lwarba pacnonaranacb 3a NUAbHLIM AUCKOM.

12. YcTaHOBUTE Ha MECTO BHELLHIOK LAiby NMUIbHOIO ANCKA.

13. HaxmuTe KHonky 610KMpOBKY WNUHAENA (22) U yCTaHOBHUTE Ha MECTO NOCKYH
Laiby 1 6oNT NUAbHOrO NONOTHA.
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14. Ucnonb3yitTe WwecTUrpaHHbIi Koy (6 MM), 4Tobbl 3aTAHYTb HONT NUALHOTO MONOTHA
(3aTaruBaiiTe ero NpoOTIB YaCOBON CTPENKN).

15. OnycTUTe WMTOK NUNBHOTO NMOMOTHA, YAEPXKMBAiATE HUKHUIA TOBOPOTHBIN LUTOK
MUALHOIO NMOIOTHA (5) 1 KPbILLKY 60ATa MUABLHOTO NONOTHA (5) B HYXKHOM MOMOMEHNM 1
3aTAHUTE GUKCUPYIOLLMIA BUHT, 4T0ObI 3aKPENUTh KPbILLKY 60NTa MUABLHOTO NOAOTHA Ha
MecTe.

16. 3ameHuTe BbIBINKHYHO LUTAHTY (6) 11 3aKpenuTe ee Ha NOBOPOTHOM LUMTKE NUSIbHOTO
nonotHa (5).

17. Y6eautech, uTo LUMTOK MUALHOIO AUCKa paboTaeT NPaBMbHO U 3aKPbIBAET ero npu
ONyCKaHUN nneya nunbl.

18. MopknounTe NUNY K UCTOYHMKY NUTAHWUA W BKNIoUMTe ee, YTobbl yoeauTbca B
npasunbHoii pabore.

19. LL{uToK MMeeT TONbKO OfMH pexxum paboTbl, KOTopbIii He perynupyerca. lepea
KaX/bIM CM0Nb30BaHMEM HE0OX0AUMO YOeAUTHCA, UTO LUMUTOK MUIBLHOTO NOMOTHA
paboTaeT npaBunbHo.

MONEPEYHbIA PACTIUN

[p1 BO3MOXHOCTI BCErja MCNOMb3YiiTe 3aXMMHbIe YCTPOICTBA, Takue kak G-06pa3Hbili
3aKUM AnA GUKCALMN 3aroTOBKM.

Mpu paboTe € 3aroTOBKOI AepXUTE PYKI HA 3HAUUTENIBHOM PACCTOAHUM OT MUBLHOTO
nonoTHa.

He cHuMaliTe 0Tpe3aHHblil GparMeHT crpaBa OT NANILHOTO NONOTHA JIEBOIA PYKOIA.
MonepeyHblii pacniun BbINOAHAETCA MyTeM pa3pe3a nonepek BONOKOH 3ar0TOBKM.
Monepeybiii pacnun nog yrnom 90° BbINOAHAETCA NPU YCTaHOBKE NOBOPOTHOTO
0CHOBaHA Ha oTMeTKe 0°. Kocble nonepeyHble pacninbl BbINOAHAKTCA NPH YCTaHOBKe
0CHOBAHIA MO} HEKOTOPBIM YITIOM, He PaBHbIM HYTIH.

1. BbiTAHuTE pyuKy 6nokupoBki (13) u nogHuMUTE Neyo nuAbl (12) Ha MaKCMManbHYH
BbICOTY.

2. Ocnabbte dukcatop yrna nogopora (2).

3. MoBopaumBaiite cton (10) Ao Tex nop, NoKa ykasateNb He AOCTUTHET Tpebyemoro yrna.

4. (HoBa 3aTAHuTe QuKCaTOp yrna noBopoTa (2).

5. Pacnonoxure 3aroToBKy niaLmMa Ha cTone Takum 06pa3om, utobbl 0A1H ee Kpait
HaZleXXHo ynupanca B orpaHuuntens (11). Ecm nunomatepuan gedopmupoBaH,
pacnonoxute BbINYKNyto CTOPOHY B ynop K orpaxuuutento (11). Ecm BNpUTbIK K
orpaHuyuTenio 6yaeT HaXoAUTbCA BOTHYTaA CTOPOHA, J0CKA MOXKET PacKoNoTbCA U
3aLLeMUTb MUAbHbINA JUCK.

6. pn pacnunuBaHum ANMHHBIX 3ar0TOBOK NOAAEPKIBAIATE BbICTYNAOLLME KOHLbI
3aroToBKM 60KOBbIMM OMOPaMu, CTAHUHOI UNK paboyeil NOBEPXHOCTbH, HaxoAALLeiCa
Ha OZSHOM YPOBHE CO CTONIOM NUNIbI.

7. Tlepen BKNtOUeHNEM NUNbI BbINONHUTE NPOGHYI0 ONepaLmio pacnina, utobbl
ybenuTbCa B OTCYTCTBUN Npo6aem, Takux Kak nonagaHue 3axuma B pabouyio obnactb.
8. Kpenko ynepxuBaa pyuky (15), HaxmuTe nyckoBoii pblyar (16). [aiite nunbHomy
MONOTHY AOCTUYb MAKCUMANbHOI CKOPOCTY BPALLIEHNA 1 MEANIEHHO ONYCTUTE ero
BHYTPb U Yepe3 3aroToBky.
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9. OTnycTuTe NyckoBoii pbiyar (16) 1 OXKANTECH OCTAHOBKI BPALLEHUSA MINBHOTO MONOTHA,
a 3aTeM NOAHMMUTE NMUIbHOE NONOTHO, YOPaB ero ¢ 3aroToBKiA. loXANTeCh 0CTAHOBKI
MUNBHOTO ANCKA, NPeX e YeM youpaTb 3aroToBky.

KPENMEMHAA NNAHKA

1. Mpu pe3Ke Co CKOLLEHHOM KPOMKOI Y06H0 UCNONb30BaTh KPenexHyt NAaHKy.
2. B uenax 6e3onacHoCTV Bcerfa ncnonb3yiite KpenexHyto NAaHKy i He nbiTaiitech
MoANGULIMPOBaT ee.

PE3KA CO CKOLUEHHOW KPOMKO#

Mpu BO3MOXHOCTI BCETA MCNOMb3YiiTe 3aXMMHbIe YCTPOCTBA, Takue Kak G-06pa3Hbiii
3aUM AnA GUKCALMY 3aroTOBKMU.

Mpu paboTe € 3aroTOBKOI AepXUTe PYKI HA 3HAUUTENIBHOM PACCTOAHUM OT MULHOTO
nonoTHa.

He cHimaliTe 0Tpe3aHHbIil GparMeHT CnpaBa OT NANILHOTO NONOTHA J1EBOI PYKOIA.
Pe3ka co CKOLLIEHHOI! KPOMKOIA BbINONHAETCA MyTeM pacniia nonepek BONOKOH 3aroToBKI
MUIBHBIM NCKOM, PACnoNoXeHHbIM MO YTOM K OTPaHUUMTENI0 1 NOBOPOTHOMY
0CHOBaHII0. [10BOPOTHBIIA CTON YCTaHABNUBAETCA B MONOXKEHUM C HyNEBOI OTMETKOIA, a
NUNbHOE NOIOTHO pacnonaraetca nog yrinom ot 0° go 45°.

1. BbITAHUTE pyuKy 6nokupoBKM (13) 1 nogHUMUTE NAEYO NUAbI HA MAKCUMaNbHYI0
BbICOTY.

2. OcnabbTe dukcatop yrna nogopora (2).

3. TloBopauuBaiite cton (10) fo Tex Nop, NOKA yKa3aTeNb He AOCTUTHET HYNEBOTO
3HaueHWA Ha WKane (8).

4. CHoBa 3aTAHUTE YMKCATOp yrna noBopoTa (2).

5. OcnabbTe uKcatop yrna HaknoHa (19) n nepemectute naeyo nunbl (12) Bneso Ao
Tpebyemoro yrna HaknoHa (ot 0° 4o 45°). 3aTAHuTe GuKCaTop yrna HaknoHa (19).

6. Pacnonoxurte 3aroToBKy NiaLLMaA Ha CTone Takum 06pa3om, 4tobbl 04NH ee Kpait
HaZeXHo ynupanca B orpaHuuntens (11). Ecm nunomarepuan gegopmupoBaH,
pacnonoxmre BbINYKNYH CTOPOHY B yNOP K orpaHuuuTenio. Ecm BNpuTbIK K
orpaHuyuTenio 6yneT HaxoAuTbCA BOTHYTasA CTOPOHA, A0CKA MOXET PackonoThCA 1
3aLUeMUTb MUNbHBII AUCK.

7. Tlpn pacnunuBaHum ANMHHbIX 3ar0TOBOK NOAAEPIBAITE BbICTYNAOLLME KOHLbI
3aroToBKM 60KOBbIMM 0MOPaMK, CTaHUHON UNK paboyeil NOBEPXHOCTbIO, HaxoAALLECA
Ha 0{HOM YPOBHe CO CTONIOM NIl

8. llepea BKNOUEHMeM NUIbI BLINOAHUTE NPOGHYI0 ONepaLmio pacnina, utobbl
y6eauTbCA B OTCYTCTBMN NPo6eM, TakIX Kak nonadaHue 3axiuma B pabouyto obnactb.
9. Kpenko ynepxuBaa pyuky (15), HaxmuTte nyckoBoii pbluar (16). [laiite nunbHomy
MONOTHY AOCTUYL MAKCUMaNbHOI CKOPOCTY BPaLLIEHNA 1 MESIEHHO ONYCTUTE 70 BHYTPb
11 Yepe3 3aroToBKy.

10. OTnycTuTe nyckoBoli pbiuar (16) n foXAUTECH OCTAHOBKY BPALLEHUA NUAbHOTO
MONOTHA, a 3aTeM NOJHUMUTE NUIbHOE NONOTHO, yYOpaB ero ¢ 3aroToBKy. JoxanTech
0CTaHOBKI MUNBHOTO ANCKa, Npexze yem youpaTb 3aroToBky.
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(J10XKHAA PE3KA NOA YTNIOM

[y BO3MOXHOCTI BCETA MCMONb3YiiTe 3aXMMHbIe YCTPOICTBA, TaKkue Kak G-06pa3Hbiii
3aKUM AnA GUKCALMY 3aroTOBKM.

Mpu paboTe € 3aroTOBKOI AepXUTE PYKI HA 3HAUUTENBHOM PACCTOAHNM OT MULHOTO
nonoTHa.

He cHumaliTe 0Tpe3aHHbIil GparMeHT crpaBa OT MANLHOTO NONOTHA J1EBOI PYKOIA.
(noxHas pe3ka nog yrnom noApasymeBaeT 0AHOBPEMeHHOe CMONb30BaHMe yria peki
nyrna ckoca Kpomku. OHa MConb3yeTca Npu U3roTOBNEHUM pam ANA KapTuH, peke
KapHU30B, U3r0TOBJIEHNI ALLMKOB C HAKNOHHBIMM CTOPOHAMU 1 HECYLLIMX KOHCTPYKLIMIA
KpbiLum. Beerpa fenaiite npoby Ha Kycke ApeBecHbIX 0TX0J0B Nepes BbIMONHEHNEM Pe3KN
Ha XopoLLem MaTepuarne.

1. BbiTAHUTE pyuKy 6nokuposKK (13) 1 nogHUMUTE NAEYO NUAbI HA MAKCUMaNbHYI0
BbICOTY.

2. OcnabbTe pukcaTop yrna noBopota (2).

3. TloBopauuBaiite cton (10) fo Tex Nop, NOKa yKa3aTeNb He JOCTUTHET HYXKHOTO yria Ha
wkane (8).

4. CHoBa 3aTAHUTE uMKCaTOp yrna noBopoTa (2).

5. Ocnabbte ukcatop yrna HaknoHa (19) n nepemectute naeyo nunbl (12) Bneso Ao
Tpebyemoro yrna HaknoHa (o1 0° 4o 45°). 3aTAHuTe GuKcaTop yrna HaknoHa (19).

6. Pacnonoxure 3aroToBKy NiaLMa Ha cTone Takum 06pa3om, utobbl 0AIH ee Kpait
HaZieXHo ynupanca B orpaHuyutens (11). Ecim nunomatepuan se¢opmuposat,
pacnonoxmre BbINYKAYH CTOPOHY B yNOP K orpaHuuuTenio. Ecm BNpuTbIK K
orpaHuyuTenio 6yfeT HaxoAuTbCA BOTHYTaA CTOPOHA, A0CKA MOXET PackonoThCA 1
3aLUeMUTb MUAbHBIIA AUCK.

7. Tpy pacnunuBaHum ANUHHbIX 3ar0TOBOK NOAAEPXIBAITE BbICTYNAOLLME KOHLIbI
3aroToBKM 60KOBbIMM OMOPaMK, CTAHUHO Nk paboyeil NOBEPXHOCTbH, HaxoAALLeiiCA
Ha 0/{HOM YPOBHe CO CTONIOM NMiMbl.

8. Mlepen BKNOUEHMEM NUAbI BbINOAHUTE NPOOHYHO ONepaLmio pacniia, utobbl yoeanTbca
B OTCYTCTBIW Npo6/eMm, TakuX Kak nonagaHue 3axnuma B pabouyio obnacto.

9. Kpenko ynepxuBaa pyuky (15), HaxmuTe nyckoBoii pbluar (16). [laiite nunbHomy
MONOTHY AOCTUYL MAKCUMaNbHOI CKOPOCTY BPaLLIEHNA 11 MeASIEHHO ONYCTUTE ero BHYTPb
11 Yepe3 3aroToBKy.

10. OtnyctuTe nyckoBoii pbiuar (16) n fOXAUTECH OCTAHOBKY BPALLEHUA NUALHOTO
MONOTHA, a 3aTeM NOJHUMUTE NUIbHOE NONOTHO, Y6paB ero ¢ 3aroToBKy. oxAuTech
0CTaHOBKI NINBHOTO ANCKA, Npexze yem ybupaTb 3aroToBkKy.
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9. ObCJTYKUBAHUE N PEMOHT

NPEQYNPEMAEHWE. Bcerpa usBnekaiTe BUIKY U3 PO3€TKU Nepes peryiupoBKoi
unu o6cnykuBaHuem.

1. Mocne 3aBepLLeHA perynupoBKH, HACTPOIAKK 1 00CTyXK1BaHNA YOeauTeCH, UTO BCe
KJ0uM U3BNEYeHbI 13 YCTPOIACTBA, a BCe BUHTDI, BONTHI 11 ApYrie KpenneHus HafeHo
3aTAHYTbI.

2. He gonyckalite 3acopeHns BEHTUNALNOHHBIX OTBEPCTUN MHCTPYMEHTa U perynapHo
npoumLyaitte ux. MHoraa yepes BEHTUAALMOHHOE 0TBEPCTIE MOXHO YBUAETb UCKPbI. 3T0
HOPMaNbHO 1 He NOBPEAUT INEKTPOUHCTPYMEHT.

3. PerynapHo npoBepsAiiTe Hannuue NbiM UM MHOPOAHDIX YacTUL, Ha peLueTKe PALOM

C AiBUraTesneM 11 BOKpYr Bblkntouatens. [na yaaneHua cKoNBLLENCA bl MCNoNb3yiTe
MATKYH LLETKY.

4. [InA 3awwuTbl rna3 Bo BPeMA 0YUCTKN UCNOb3YiATe 3aLUTHBIE OUKN.

5. Ecm Kopnyc nunbl TpebyeT YNCTKM, NpOTPUTE ero MArKoi BNaXHON TKaHbto. MoxHOo
CNONb30BaTb MATKOE MOOLLIee CPeiCTBO, KpOMeE CTIMPTOCOAEPKALLNX XKUAKOCTEN,
OeH31Ha U Jpyroro 0UNCTUTENS.

6. He ncnonb3yiite Wwenouu Ans YNCTKM NAaCTMacCcoBbIX feTaneii.

BHUMAHMUE! He fonyckaiite nonagaHuA Bogbl Ha nuny.

7. XpaHuTe yCTPONCTBO, MHCTPYKLIMIO U NPUHALNEXHOCTU B HAJEXHOM MeCTe. IT0
MO3BONKT BCErAa UMETb NOA PyKoii BCO MHYOPMALIALO U AeTanu.

8. Ytobbl NpefoTBPaTUTb BO3HNKHOBEHIE OMACHOI CUTYaL, 3ameHy Kabena nuTanua
JOMKeEH BbINONHATL NPOU3BOAUTENb UK €70 NPeACTaBUTEb.

OBLLNIA 0OCMOTP

1. PerynapHo BbINONHATe NPOBEPKY 3aTAXKKM BCeX GUKCMPYHOLLX BUHTOB. Bubpauua
MOXeT 0cnabutb ux. Obpatuaiite ocoboe BHUMaHKe Ha BHeLLHUI GnaHel. Mpu Hanuuum
BOPaLM C TeYeHIEM BPeMeHI 3aTAXKA BUHTOB MOXET 0CNabHYTb.

2. PerynapHo ocmaTpuBaiiTe Kabenb nuTaHNA yCTpoilCTBa 1 BCe UCMONb3yeMble
YAMHUTENbHbIe Kabenu Ana BbIABNeHUA noBpexaeHuii. Em kabenb nutanma tpebyet
3aMeHbl, BO M30exaH1e NopakeHNa INeKTPUYECKIIM TOKOM YKa3aHHYH npoLesypy
JLOMKEH BbIMONHATD U3r0TOBUTENb, €0 NPeACTaBUTeNb N NepCoHan
aBTOPM30BAHHOIO CEPBUCHOTO LIeHTPa. 3amMeHUTe NOBPEXAeHHble yANNHUTENbHbIe Kabenu.
3. Ecw yronbHble LWeTKu HeobXoaMMo 3aMeHuTb, 3T0 oMXeH CAenatb
KBaNMULIMPOBAHHBIII CNELMANKMCT MO PEMOHTY (BCera 3aMeHsAiTe JiBe LUETKM
0IHOBPEMEHHO).

CMA3KA

(mazka B KOpOﬁKe nepenav Tpe6yeT 3aMeHbl NoaIe ANTENbHON JKCnnyaTalun
NHCTPYMEHTA. OﬁpaTI/ITer 3a NOMOLLbK) K aBTOPU30BAHHOMY CEPBUCHOMY areHTy.
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CEPBUC

« PeMOHT MHCTPYMeHTa [I0/PKEH BbINOAHATLCA TONbKO MPOU3BOAMUTENIEM WIN
CMeLNanicTom aBTopI30BAHHOTO LiEHTpa. BbinosiHeHne 06CyXuBaHNA UK peMOHTa
HeKBaNMULMPOBAHHBIM CMIELMANNCTOM MOXKET NPUBECTU K MONYYEHNIO TPABMDbI.

« [py BbINONHEHUM 06CYKNBAHUA UHCTPYMEHTA MCTIONb3YIATE TONBKO UAEHTUYHbIE
3anacHble yactu. (nepyiite MHCTPYKLMAM B pa3gene 0 BbINONHEHUN 06CyKIBaHUA B
JaHHoM pykoBoZcTBe. lcnonb3oBaHue HeofobpeHHbIX AeTaneil unu HecobnofeHue
UHCTPYKLWiA N0 06CTYMBaHMIO NPUBEAET K BO3HUKHOBEHUIO PUCKA NOPaXKeHUA
NEKTPUYECKMM TOKOM VAT MONYYEHNA TPaBMbl.

10. 3ALLNTA OKPYXKAIOLLEEN CPE[bI

BHUMAHME! [laHHoe ycTpoiicTBO MapKMpPOBAHO CUMBOMIOM,
YKa3bIBAOLLMM Ha YTUAM3ALIAI0 INEKTPUYECKUX U INEKTPOHHBIX 0TXO/0B.
370 03HauaeT, uTo JaHHOE YCTPOICTBO HeNb3A BbIOPaCbIBAaTL BMeCTe
6bITOBbIMYU 0TX0AAMI. Ero HeobX0A1MO cAaTb Ha YTUNN3ALMIO B MYHKT
c6opa 0TX0/10B B COOTBETCTBUM C eBPONENCKOil ANPEKTUBOII 06
B V73UV SNeKTPUYECKOTO U ANEKTPOHHOro o6opyaosaxus (WEEE).
[ina nonyyeHna pekomeHgaumil no yTunu3sawunm obpatutech B MeCTHble
OpraHbl BNaCcTy M1 B Mara3uH. 3atem yCTpoiicTBo by et nepepaboTaHo mnu
NMKBUAMPOBAHO B LIENIAX CHIKEHUA BUAHUA HA OKPYKAIOLLYI0 Cpefly. dneKTpuyeckoe
1 3NEKTPOHHOE 000pyA0BaHIe NPeCTaBAAET NOTEHLMaNbHYH ONACHOCTb ANA
OKpYXKaloLLeil cpefibl 1 350POBbA NH0AeIA U3-3a HAMYMA OMACHDIX BELLeCTB.

11. TAPAHTUA

bnaropapum 3a npuobpetenue anektponHcTpymenTa ADEO. [laHHble ycTpoiicTBa bbinn
W3roTOBNEHbI COrNAcHO TpehOBaHMAM BbICOKMX (TAHAAPTOB KauecTBa M UMEIOT rapaHTuio
OTCYTCTBMA NPONU3BOACTBEHHDIX AedeKTOB NpU JOMALLIHEM MCNOb30BAHIIM B TeUeHue

24 mecaueB € 4aTbl MOKYNKY.

[JlaHHaA rapaHTUA He BANACT Ha BaLLW 3aKoHHbIe npaBa. [pu BO3HUKHOBEHUI Nto6oit
HencnpaBHOCTY MHCTPYMeHTa (MONOMKa, yTeps AeTaneii n Ap.) (BAXKUTECH C CRPBMCHOIA
anyxboit ADEO.

Agpec cepsucroro LenTpa: 135 RUE SADI CARNOT CS00001, 59790 RONCHIN, FRANCE
(OPAHLINA)

HopmanbHblil U3HOC, B TOM YNCIE N3HOC NPUHAANEXHOCTEN, He NOKPbIBAETCA rapaHTueil.
Mpu ycnoBUM HOPMANLHOTO UCNOABb30BaHNA NO HA3HAYEHMUIO Ha YCTPOICTBO
npefoCTaBNAeTCA rapaHTuA 24 Mecaua. [apaHTia He pacnpocTpaHAETCA Ha HeUCNPaBHOCTH,
ABNALLMECA NPUYNHOI Neperpy3KM yCTPOICTBa, XanaTHOro OTHOLLEHWS, HeMpPaBUbHOTO
MCMONb30BAHNA UM PEMOHTA, NPOBOAUMOTO HEYMONHOMOYEHHbIM IMLOM. [apaHTiA Ha
YCTPOIICTBO He PacpOCTPAHAETCA NPU eXeAHEBHOM NPodeCCUoHaNbHOM UCMONb30BaHMN
W 3KCMNyaTaLui B TAXeNbIX ycnoBuax. Mol octaBnsem 3a co6oil Npaso Ha ynyulLeHue u
N3MeHeHIe TeXHNYEeCKUX XapaKTepucTuK U3fenns 6e3 npeaBapuTenbHoro yBeaoMneHus.
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12. AEKNAPALA COOTBETCTBUA HOPMAM EC

ADEO Services
135 rue Sadi Carnot
(500001
59790 Ronchin - France (OpaHuusa)

3aABNAEM, UTO JJaHHOE U3/enue :
TopuoBoyHaa nuna
Mopenb: J1G-ZPA-210D

YnosnetBopseT TpeboBaHuam cnefytowux aupektus Cosera:
[JnpekTnBa no aneKkTpomarHuTHoii comectumoctu 2014/30/EU
[JupekTnBa no mawuHHoMy 060pynoBanmio 2006/42/EC
[Ninpektuaa EC 06 orpaHmyeHnin Mcnonb3oBaHNA HEKOTOPbIX BPeLHbIX BELLECTB B INEKTPUYECKOM
1 3NeKTPOHHOM 0bopyaoBaHum 2015/863, gononHeHue k [lupektuse 2011/65/EU
11 COOTBETCTBYET ClIeAyIoLLMM HOpMaM:

EN 62841-1:2015
EN 62841-3-9:2015+A11
EN 55014-1:2006+A1-+A2
EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013
IEC62321-3-1:2013
[EC62321-4:2013+AMD1:2017
[EC62321-5:2013
[EC62321-6:2015
[EC62321-7-1:2015
IEC 62321-7-2:2017
[EC62321-8:2017
EN SO 17075-1:2017

(CepuiiHblit HOMEP: CM. Ha 3a/iHeli cTpaHuLie 06M10XKKN
[lBe nocneaHme undpbl rona npucsoenus mapkuposki CE: 19

Puun NEPMAJ (Richie PERMAL)

PykoBoawTeNnb 0Tena KOHTPONA KauecTBa NOCTaBLLMKOB

Ocduumanbhblii npeacrasutens Kionbew legun (Julien Ledin), pykoBoguTens otaena kauecrsa ADEO
ADEO Services 135 Rue Sadi Carnot — (S 00001 59790 RONCHIN — France (OpaHuus)

MoanucaHo B LLlanxae 28/04/2019
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Ne HanmeHoBaHne Konnyectreo| MaTepuan nnu sHayeHue
1 |Pe3nHoBaA nogoLlBa 1 Pe3nHa

2 |MogwnnHuk 1 80027

3 |O6bmoTka 1 ®41,2x50

4 |Cratop 1 ©71x50

5 |dednekTop BeHTUNATOPA 1 PA6

6 |Llan6a 3 o4

7 |NpyxunHHanA waiiba 5 o4

8 |BuHT 2 M4x60

9 |Kypok 1

10 |BuHT 1 ST4,2x9,5

11 |KoHgeHcaTop 1 0,22 mkO

12 [KoHTaKT 1 PA6

13 |Kabenb c BunKomn 1

14 |BepxHsaA pykoATKa 1 PA6

15 (BuHT 6 ST4,2x16

16 |Haknagka Ha pyuky 1 Tepmoanactonnact
17 [3awmTa Kabena nuTaHuA 1 MNBX

18 |BuHT 3 ST4,2x13

19 |3axum kabens 1 nonukap6oHat
20 ([MepeknoyvaTtens 1

21 |BuHT 4 M5x16

22 |MpynHHasA Wwaiiba 11 @5

23 |Wawnba 2 ®5

24 |HvKHAA pyKoATKa 1 PA6

32 |BuHT 2 ST4,2x13

33 |Kpblwka geuratens 1 PA6

34 |BuHT 4 ST4x10

35 |MNpyxunHa WweTKun 2 65 Mn

36 |(Hdep»<aTtenb WeTKn 2 08F

37 |Pacuecka 2

38 [BuHT 4 M5x20

39 |[Wan6a 4 ®5

40 |Kopnyc gsuratens 1 PA6

41 |Konnauyok ctonopHoro wrtndra 1 ABC-nnactuk
42 |BuHT c yrnybneHuem nog Koy 1 M8x30

43 |KoHTprarika 1 M10

44 |llan6a 1 @10

45 |MoawmnnHnK 1 80100

46 |KHomnka 61MoKMPOBKM WNUHAENS 1
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Ap. ‘Ovopa MocdtnTa| YAkO kai mpodiaypagég
47 |Tanma ao@Aaiiong atpdkTou 1 PVC

48 |Zt0BepO MPOOTATEUTIKO 1 Al

49 |ENatriplo meipou ac@Aaiiong 1 65Mn
50 [Meipogaopdhiong 1 45

51 |Neipog 1 ®2,5x16
52 |Xitwvio PM 1 P8xp12x10
53 |'kpdPep 1 65Mn
54 [Fpavali 1 45

55 [Pobéha ypavaliov 1 45

56 |K\eldi 1 45

57 [AtpakTtog 1 45

58 |Bida 3 M4x10
59 |Poulgpav 1 80101
60 |KaAuppa ypavalokifwtiou 1 Al

61 |OAavta Aemidag ecwTepIKn 1 ©p44x6
62 [Aenida 1

63 |OAavtla Aemidag e€wtepikn 1 ©44x6
64 |Pobéha 2 ®8

65 |Bida Allen 1 M8x16 aplotepd
66 |Mpitoivt 5 @P4x11
67 |Xutd KevTpikd oTOIXEIO 1 Al

68 |Kivnto mpootateuTiko 1 PC

69 |EAatnplo oTpEYng 1 T9A

70 |Bida 1 M5x10
71 |[Bida 1 M5x10
72 |MeydAn podéha 1 @5

73 |MpootateuTtikn TAAKA (MIKPEH) 1 Q235

74 |MpooTtateuTikA MAGKA (PeyAAn) 1 Q235

75 |Bida 2 M4x10
76 |Kivntr mMpooTateuTIKr TTAGKA 1 08F

77 |KoxAiag 1 M6x14
78 |Xtolx€io ouvdeong 1 Q235

79 [MNpttoivt 1 P6X%x9

80 |Bida Allen 2 M5x16
81 |Ztnptypa otolxeiov ouvdeong 1 Q235

82 |A€ovac mepIoTpoPnC 1 M10x60
83 |ZuyKpOTNua TEPIOTPOPNG 1 Al

84 [Meydho ehatriplo otpéPng 1 65Mn
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Ap. ‘Ovopa MNocoétntal YAKO Kal mpodiaypagég
85 [AgiktngAofotoung 1 ABS
86 |Koupio Aofotounc 1 ABS
87 |Mepiotpoenr AofoTtoung 1 45

88 [Pobéha 1 ®8

89 |Bibda Allen 4 M6x10
90 |Bibda Allen 2 M5x16
91 [Ma&padt 2 M5

92 [Zuykpotnua Ao&otoung 1 Al

93 [MAdaka Safdabuiong AooToung 1 Q235
94 |®uteuth Bida 7 M3x8
95 [EvBeto KoTiC 1 ABS
96 |Na&uadt acpaleiag 1 M6

97 [Pobéha 1 P6

98 [Asgiktng 1 ABS
99 [MAatd 1 Al

100 |ENaoTikd modia 4 KOOUTGOUK
101 [Bdaon 1 Al

102 |Mmoulévt ppelaplouévo 1 45

103 |XZTo1X€i0 avaoxeong 1 ®8

104 |EAatriplo avaoxeong 1 65Mn
105 |E€aywvikog aké@alog KoXAiag 1 M10x10
106 |Nai\ov @pévo 2 PA6
107 [Meydhn podéha 2 P6

108 |Bida Allen 2 M6x20
109 [Mpoulaktrpag 1 Al

110 [ZakoUAa oKovNg 1

111 |E§aywviko kAeldi 1 6X6
112 |Bida 1 M4x10
113 [ZykTipag 1 08F
114 |KopBio tepayiou epyaociag 1 M10x78
115 |KopBio 2 M6x12
116 |Bpayiovag otipiéng 1 Al

117 |Zt0Nog umooTtripiéng 1 45

118 |Bida Allen 2 M6x11
119 |Mmdpa otripiéng 2 Q235
120 |HpykTOp 2 @7x@12x15
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MRapakart any KayniH a3ailTy yLUiH naiifanayLbl nainganaqy
HYCKaYNbIFbIH OKbIM LUbIFYbI Kepek.

Eypona AupekTuBanapbiHbiH, CAMKEC MaHbI3Abl Kayindiaik
CTaH[APTTapblHa Cail

[l KnacTbl KypbINFbl — KOC OKLAYNaFbiLLl — Xepre TyilblKTanfaH
LUTENCENb KAXKET eMec.

HyckaynbiKTaFbl HyCKaynap/bl OpblHAaMay AeHe XapaKarbl,
oM Hemece KypainFa 3aKbIM KeNTipy KayriH ToHAipesi.
INEKTP TOTbIHbIH, COFY KayMiH KepceTepi.

AK,ayJ'IbI XoHe/Hemece TacTanaTblH .BJ'IEKTpJ'IiK Hemece
3JIEKTPOHADIK annapatTapbl TUICTI Kofere Xapaty
OpblHAAPbIHAA XKNHAY KEPEK.

TexHUKanblK KbI3MeT KopceTy Ke3iHfe XaHe (biM 3aKbiMAaNnFaH
KaFpalifa alaHbl po3eTkaaaH bipaeH axblpaTbiHbI3.

KopFaHblLL Ke3ingipiriH Tasbin XypiHis.
LaHHaH KOpFainTbiH MacKaHbl KNiH;3.

MaHpi3ab1. Kapakat any kayni 6ap. . _
EWKalLaH XyMblC XacauTbiH apa NosI0THOCbIHA KipMEH3.

J

MA3MY¥HDbI

1. TEXHUKAJIbIK, CUMATTAMATIAP

2. KAYINCI3AIK TEXHUKACHI bOWUBIHLLA MANNbI HYCKAYNIAP

3. KONAEHEHIHEH KECETIH APAFA KATBICTbI KAYINCI3[IK EPEXENEPI
4. KONAEHEHIHEH KECETIH APAFA KATbICTbI KOCBIMLLA EPEMENEP
5. APA MYMKIHAIKTEPI

6. MAKCATTbI MAAZATAHY

7. MAKCATTbI EMEC MAIANAHY

8. K¥MbIC ICTEY BOMBIHLUA HY.CKAYIIAP

9. TEXHUKATBIK KbI3MET KOPCETY XOHE MOHJEY

10. KOPLLIAFAH OPTAHBI KOPFAY

1. KENNJIK

12. EK CONKECTIK JEKMAPALIMACDI
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1. TEXHUKAJIbIK CUTTATTAMAJIAPDI

KenneHeHjiHeH KeceTiH apaHblH, yarici: J1G-ZPA-210D

KyaT6epy.....covvvvveeniiinnnnn.. 230-2408 ~,50 Ty

MoTop CIAbIMABIBIFDI . ... 1400 Bt

KyKTemeci3 XbingamaplK,. ............ 5000 aitH/mMuH
HMyzenwemi............oooeeeeiinn 0210 x @ 30Mm X 24T X 2,6 MM

Tek apaparbl TaH6anapra caiikec KeneTiH apa Xy3iHiH, AMamMeTpiH naitaanaHblHbI3.
Kypanaa benrinenreH XbinaamabiKKa TeH, Hemece 0aH X0Fapbl Xbl1aMAblKeH
benrineHreH apa xy3AepiH naiganaHblHpi3.

Hetrocanmasbl......ooovvveevvnnnnnn.. 74¥Kr

LPA IbIOBICTBIK KbICbIM A€HTei . ... ...... 100 ab(A)
Kpa OeAMiCiBmIK . .. ov v 316 (A)
LWA IbIObICTBIK, KbICbIM A€HT€fli . .. ...... 113 b (A)
KWA Oenrici3AiK . ...oovoeeeee e 316 (A)
KECY ©HIMAINITI

- KenpeHeH, keceTiH apaHblH, ycTen 6ypbiwtapbl: 0° -TaH 45°-Ka CoNFa oHe OHFa
+0°x 0° 6ypblwbliHAa TiK Kecy: 120 X 55 MM

«45° x 45° GypblwbiHAa Kypaeni kenaeHeHiHeH Kecy: 83 x 30 Mm

+ 0°x 45° OypblwblHaa KiuFaw Kecy: 120 x 30 mm

«45°x 0° 6ypbllbIHAA KenpeHeH, kecy: 83 X 55 MM

(BefieHnsA 06 ypoBHe Wwyma

LllygbiH, Tapanybl xaHe OHbIH, Aanci3airi EN 62841-1 crangapTbl 6olibiHiLa enwweHepi.
Kynak KopfaHbICbIH KMiH,i3!

benrinereH Wy MaHaepi Tapany AeHreiinepi 60/bin Tabbinadbl aHe MaiMAeNreHHeH
epeKLUenenyi MyMKiH 3NeKTP KypanblHblH, HAKTbl KOMAAHBICbI KaYiNci3 XyMbic
AeHreinepiHae MiHaeTTi 6onbin caHanmaiigbl.
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Lllyaw! azaitty

LUly WwblFy cepiH a3aiTy yLUiH, XyMbIC iCTeY YaKbITbIH LUEKTEH,3, TOMEH TEOMEH LUy
pexumaepiH NaiifanaHblHbIi3, COHbIMEH KaTap Xeke KOpFaHbIC abAbIFbIH KMiHi3.
LlyabIH, 3cepiHe yiublpay TayekenaepiH 6apblHLLa a3ailTy YLUiH Keneci xaraainnapasl
eckepiHis:

1. ©HIMpAi TeK OHbIH, )00anaHFaH MaKcaTblHa XaHe 0Cbl HyCKaynapFa (alikec
naiifanaHbiHbi3.

2. KypangblH, )aK bl Kylifie eKeHiHe XoHe AypbiC (AKTaNFaHbIHA KO3 XeTKi3iH,3.

3. OHIM YLWiH AYpbIC Kypanfapabl NaiifanaHbiHbI3 XaHe 0NapAblH, KaK bl Kyiifie eKkeHiHe
KO3 XeTKi3iH,i3.

4. TyTKanapblHaH/ycTay 6eTiHeH MbIKTan yCTaHbi3.

5. ©HiMre ocbl HyCKaynapFa Cailkec KyTiM KepceTin, (KaeT XepaepiH) KeTKiniKTi
MalinaHFaH Kylige yCraHpl3

6. KyMbIC KecTeHi3Ai »oFapbl Aipin KypanblH Naitanay bl 6ipHelue KyHre co3y yLUiH
KocnapnaHpi3.

A CAKTAHADBIPFbILLTbI OPHbIH[IA x3He XyMbIC icTelTiH Kyiie yCTaHbI3.

Kypan 6enwektepinge 3akbimaanyabiH, 6ap-xofbiH OPKALIAH Tekcepin,is.
Kypanabl 0JaH 3pi NaiifanaHap anablHaa 3aKpiMaanFaH (akTaHAbIPFbILLbIH Hemece 6acka
0eniriH OHbIH, AYPbIC KYMbIC acayblH XHe TUiCTi KbI3METiH Ay PbIC aTKAPYbIH aHbIKTay
YLUIH MYKIAT TeKcepiHi3. KbimKbiManbl 6eLeKTepiH, KUCAIobIH HeMece KenTenyiH,
benwekTepsiH, 0y3binybiH X3He KypanablH, XyMbICbIHa 3Cep eTyi MyMKiH 6acka 6apnblK,
KaFaaiablH, 6ap-XoFbIH TeKCepiHi3. 3aKbIMAANFaH AKTaHAbIPFbIL Hemece 6acka benik
6inikTi MaMaH TapanblHaH TUICTi TypAae XeHAaenyi Hemece aybICTbIPbINYbl Kepek.

Apa Xy3iHiH, CaKTaHAbIPFbILLIbI TYTKAHbI TyCiprene aBTOMaTTbl TypAe KeTepineTiHaeil
XOHe TYTKaHbl KeTeprene )y3AiH, yCTiHe TycipineTiHeil )KacanFaH.

Apa Xy3/epiH OpHaTKaHAA He afiFaHfa HemMece apaHbl TeKCepy YLUiH CAKTaHAbIPFbILTbI
KONMeH KeTepyre 6onazbl.

APA OLLIPUIMETEHLUE Y3 CAKTAHAbIPFbILLTbI KOJIMEH KOTEPMEHI3.

KEPEK-*KAPAKTAP

Kypaeni KenneHeHjiHeH KeceTiH apa CTaHAAPTTbI Typ/e Keneci Kypan-»abaplKTapmeH
abbIKTanFaH:

« 24 TicTi Xys3i (OpHaTbINFaH)

« lllaH, XmMHaFbIlW Kan

- ©OHeneTiH byilbIMabl Kbicy

« Tipey TyFbipbl

+ 6 MM + 4 MM anTbIKbIpAbI KinT
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2. 9JIEKTP K¥PAJNIAAPDBIHbIH »KAJMbI KAYINCI3AITI
TYPAJIbl ECKEPTYJIEP

ECKEPTY! Ocbl 3nekTp KypanbimeH Gipre 6epinreH 6apnbik, kayincisgik
ecKkepTynepiH, HycKaynapabl, CypeTTepai xaHe TeXHUKaNbIK, cunaTramanapabl
OKbIN WbIFbIHbI3. TemeHOe KepceminzeH 6apbIK HYcKaynapobl opsiIHOamay
CanoddpbiHaH 3/1eKMpP MO2bIHbIH COFYbl, PM WbIFYbl XoHE/Hemece aybip
XKApakam opblH anybl MyMKIH.
bapnbiK eckepTynep MeH HycKaynapabl 6onawakra Kapay YiliH cakTan KonblHbI3.
EckepmynepOezi «anekmp Kypdsel» mepMUHi 371eKmp XesiCiHeH XyMbiIC
icmelimiH (ceiMObl) Hemece bamapesmeH XyMbiC icmelmiH (CbIMCbI3) 31ekmp
KyparbiH 6indipeoi.
1) *KyMbiC OPHbIHDbIH, Kayinci3airi
a) *KymbIc OpHbI Ta3a dPi MKapbIK, HaK (bl TYCeTiH 60Nybl KaXeT. KymbIC OpHbIHbIH
J10C XaHe KapaHFbl 60J1ybl CaI0aPbIHAH XXa3amalibiM OKUFa1dp OpbIH anaosl.
b) InekTp KypangapbIH TyTaHFbIl CYMbIKTbIKTaP, ra3fap Hemece WaH, 6ap xep
CUAKTDI XKapblibICKa KayinTi opranapaa naiigananéanpi3. Sekmp Kypandapsl
WarHOobl Hemece mymiHOi mymaHObIpybl MyMKiH YWKbIH WblFapaosl.
) IneKTp KypanblH NaiiflanaHFaH Ke3ge, 6ananap meH aiiHanapgasbl agamaap

anwakK Typybl KaeT. backa Hapceze anaHoay canoapwuiHaH Kypanodel backapa
anmad KanybslHbl3 MyMKiH.

2) InekTp KyienepiH nainganaHysasbl Kayincisgik TeXHUKacbl

a) IneKTp KypanbiHbIH, WTEncenbaepi poeTkara dikec kenyi kaxert. Litencenbpi
el yakbiTTa e3reprneH,i3. Ewikanpaai agantep awanapbiH (epre) TyiblKTanfaH
3NeKTp KypanaapbimeH bipre naiiganaHbaHpbi3. O32epminmezeH awanap meH
calikec KeslemiH po3emKanap 31ekmp mogzblHbiH COFy KayniH azalimaokl.

b) Ky6bipnap, paguatopnap, ra3 nautanapbl XaHe TOHA3bITKbILITaP CUAKTbI Kepre
TyiibIKTa/lFaH 3aTTapFa fileHeHi3hi Turiz6eris. JeHeHi3 xepee mylbikmanraH
3ammapmeH XaHacca, 31eKmp mozbiHbiH, COFY Kayni apmaokl.

€) IneKTp KypanaapblH }aHObIpfiaH XaHe bINFanfaH caKTaHbi3. J1ekmp
KYpasibIHA Cy Kipce, 371eKmp MoablHbIH COFY Kayni apmadbl.

d) Cbimabl TeK OpHbIMEH NaiifanaHbiHbI3. INEKTP KypaNbiHbiH, CbIMbIH OHbI
TacbiManpay, TapTy Hemece KyaT Ke3iHeH axbIpaTy yLliH naiiganan6aHbi3. (bimapl
YKOFapbl TemnepaTypajiaH, MaiiiaH, oTKip weTTepAeH Hemece XbUTKbIMabl
GenwekTepaeH anwak y(raHbid. 3akbiMOaIFaH Hemece WamackaH cbiMoap
3/1eKMpP MO2bIHbIH COFY KayniH apmmauipdobi.

€) IneKTp KyparnblH CbIpTTa NaiifanaHFaH Kesfe, fanaja naianaHyra 6onatbiH
Y3apTKbIL CbiMAbI NaNJananbIHbI3. Janada natidanayrda 601amolH cbiMObl
natioananraHoa 31ekmp Moe2blHbIH COFy Kayni a3asobl.
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f) binfan xepae anekTp KypanbiH naiifananyFa Typa Kece, KOpfaHbiCTbl eLWipy
KypbingbicbimeH (KOK) KopFanfaH abablKTbl naiiganaHbiHbi3. KOK
nalioanaHraHoa 31ekmp mozblHbIH COFY Kayni a3asoel.

3) Meke Kayincizgik

a) KypanmeH }yMbic icrereH Ke3pe cak, 60nbin, He icTen »aTKaHbIHbI3Fa 3eiliH
KoiibIHbI3. llapwan TypcaHbi3 Hemece ecipTKi, ilimaik Hemece Aapi-AapmeK
KabbingaraH 60ncaHbi3, 3NeKTp KypanblH Naiiiananbanxpi3. Sinekmp
KypanoapelH natioanarsaH kesoe 3eliH KoUmMay candapelHaH ayelp 0eHe
XKApaxkameolH asiyblHbi3 MyMKIH.

b) ’Keke KopFaHbIC KababIFbIH NaiiAanaHbiHbI3. KopFaHbiw Ke3ingipiriH yHemi
TafbIN KYPiHi3. [LIaHHAH KOpFalimeiH MACKA, CbipFaHamalimelH apHadiel
asK-Kuim, 6epik Kacka Hemece ecmy MyweciH KOpFalimblH Kypasn CUSKMol
KOpFaHbIC XXab0blrbiH Calikec Xardalisiapoa naltioanaHFraHOd XeKe Xapakam
any kayni asasoel.

) IneKTp KypanbiHbiH abaiicbi3fa icke KOCbINybIHa Xon 6epmeH;i3. KyaT ke3iHe
*oHe/Hemece 6aTapesFa Kocnac 6ypbiH, Kypanabl XuHamaii He TacbiMangamaii
TYpbIN, aybICTbIPbIN-KOCKbILTbIH, OLWIPYNi Kyiifie eKeHiHe KO3 KeTKi3iHi3.
Snekmp KypanoapeiH ayblCmblpbin-KOCKbIWbLIHAH YCMan maceiMmanddy Hemece
aybICMbIpbiN-KOCKbIW KOCYJIbl Kylide Kyammaroblpy candapblHaH OKbiC
OKUFa/1ap OpbiH aj1ybl MYMKIH.

d) dInekTp KypanbiH icke Kocnac 6ypbiH, OHbI peTTey yLUiH naiganaHfaH 6apnbik,
Kypangap MeH KinTrepai anbin TactaHbi3. S1eKmp KypasbiHbiH aliHanamelH
benieiHOe bekimyni Kylioe KanFraH Kisim Hemece CbiHa OeHe XapakamuiHa aKesnyi
MYMKIH.

e) ymbic Ke3iHpe IneKTp KypanblH KaTTbl TapTNaHpbi3. TypakTbl Kanbinta
TYPbIHbI3 XaHe Tene-TeHAIK CAKTaHbI3. by ke30elicoK xardatinapda ssekmp
KypasneiH OypbicbacKapyra MyMKiHOIK 6epedi.

f) ApHaiibl Kuim KuiHi3. KeH, Knim KumeH,i3 Hemece alwekeii TaknaHbi3. lawbiHbI3
6eH KnimiHi3ai bUmKbIManbl 6enweKkTepAeH aNllaK, yCTaHbi3. Ken Kuim, awekel
Hemece y3blH Wall Xbl/TXbIMasbl 6esiuekmepeae iniHin Kaaysl MyMKIH.

g) KypanpapmeH Gipre waH, copy xaHe WaH, X1Hay Kyiecd KamTamacbi3 eTince,
onapAbIiH, AYpbIC KaNnFaHbIN, NaiijanaHbylaTbiHbIHA KO3 XKeTKi3iHi3.
LllaHcoprbitumaposbl natioanay WaHFa Kamelcmel Kayinmepoi azaiimaosl.
h) Kypanpgbi xui naiiganany Hatmxecinpe 60caHcbin, Kayincisgik Karugaanapbii
eneycis KanabipmaHbi3. Casireipmmeix marsimy 6ip Mmesemme ayblp
XKapakamka aken COKMblpybl MyMKiH.

4) InekTp KypanblH NainanaHy xoHe ofaH KyTiMm KepceTy

a) IneKTp KypanbiHa apTbiK, KyKTeMe TycipmeH,i3. }KyMbICbIHbI3 YLLiH Ay pbIC
IMEKTP KypanblH NaifanaHbiHbI3. Jypbic 31eKmp Kypasel 63iHiH apHalisl
HbINOAMObIFBIHOA HYMbICMbI €03yip muimoi api Kayinciz mypoe opeiHOaliowbI.
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b) AybICTbIpbIN-KOCKbiLbl 3aKbIMAANFAH EKTP KypaiblH NaiifanaHbaHbi3.
AybICmMbIpbIN-KOCKbIW aPKblabl 6ACKAPbIAMAlimblH Ke3 KenzeH 31eKmp Kypasbl
Kayinmi ¥aHe oHbl eHOey Kaxem.

¢) Ke3 kenreH petteynep xacamac 6ypbiH, Kepek-¥apakTapabl aybicTbIpMmac 6ypbiH
Hemece YNeKTPAiK Kypanpapabl y3ak yakbITKa cakTamac 6ypbiH, aliaHbl KyaT
Ke3iHeH aXblpaTbiHbi3 }aHe/Hemece 6aTapeAHbl 6ap 6onca WbiFapbin aNbiHbI3.
MyH0dali cakmbIK Wwapanapsl 31eKmp KypasbiHbiH Ke30elicoK iCKe Kocblay
KayniH azatimaosl.

d) NainganaH6aiiTbiH SNeKTP KypanaapbiH 6ananapablH, KOMbl KeTNeTiH xKepae
CaKTaHbI3. INEKTP KypanbiMeH Hemece 0Cbl HyCKayNnapMeH TaHbIC emec ajiamFa
Kypanabl naiiianalyfa pyKcat 6epmeHi3. S1ekmp KypandapbiH HammoiKnaraH
nalidanaHywelnap KoaoaHcad, Kayin meHeoi.

€) IneKTp KypanpaapbiHa }aHe KepeK-KapaKTapFa TeXHUKANbIK, KbI3MeT KOpCeTiH,i3.
MbumKkbimanbl 6enwekTepaiH KucalobiH Hemece KenTenyiH, GenwekTepgix,
6y3blnybIH X3He INEKTP KypanbiHbiH, }KyMbICbIHa ep eTyi MyMKiH 6acka 6apibik,
aFAanabiH 6ap-KoFbIH TeKCepiHi3. INeKTp Kypabl 3aKbiMAasNCa, OHbI NaifjanaHap
anablHAA MOHACHi3. KertmezeH 0KbiC OKUFanap anekmp KypandapsiHa muicmi
mypoe mexHUKAsbIK Kbi3Mem Kepcemrey candapbiHaH OpblH aAa0bl.

f) Keckiw Kypanaapabl ©TKip aHe Ta3a Kyije ycTaHbi3. Tuicmi mypde
MexXHUKAsbIK KbI3Mem KepceminzeH wemmepi emkip KecKiw Kypanoap 6yainin
Kaamaliosl #aHe 01apobi backapy oHali 60aadbl.

g) *KyMbiC xaFpaitnapbiH XaHe OPbIHAAY KaXeT XKyMbICTbl Ha3apFa ana oTbIpbin,
INEKTP KypaNblH, KepeK-KapaKTap }aHe aiManbi-canmanbl Keckiutepai »aHe T. 6.
ocbl HyCKaynap+a calikec nailfanaHblHbI3. 1exmp KypasbiH maralibiHOaAnFaH
MaKcamelHaH 6acKka makcammapda nalidanaHy acepiHeH Kayinmi xardali opbiH
anybl MyYMKIH.

h) TyTKkanapabliH, XaHe XKyMbIC OpbIHAANaTbIH 6eTTepAiH, KypFaK, Ta3a MaHe Mainbl
6onmaybiH KamTamacbi3 eTiHi3. Tymxkasap #aHe KonmeH ycmalimelH 6emmep
malirak 6osca, KymnezeH #aroali opbiH anraHOa, Kypasaobl NalioanaHy aHe
OfaH ue 607y MyMKiH 601maliosi.

5) Kbi3met Kepcety

a) IneKTp KypanbiHa KbI3MeT KOPCeTy XKyMbICbIH TeK TYNHY(Ka K0canKbl 6enwekTep
naiiianaHatbiH 6inikTi MamaHFa TancbIpbIHbI3. 5y/1 31eKkmp Kypasnel KayincizdieiHin
CaKmanybIH KAMMAamacsi3 emeoi.
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3. KeJIAEHEHIHEH KECETIH APAFA KATbICTbI
KAYINCI3AIK EPEXEJIEPI

a) KenpeHeHjiHeH KeceTiH apa aFaliTbl Hemece CON ceKingi eHimpepai Kecyre
apHanfaH, onapabl Temip apkaynap, 6inikrep, 6ypanpaa e3ekrepi 1.6. cekingi Temip
MaTepuangapabl Kecyre apHanfaH abpasuBTi Keckilu AuckinepmeH nainganaHyra
6onmaipbl. Abpasusmi waH memeHai CAKMaHObIPFbIW CEKiOI HbIAMbIMASIbI
beniziHiH KenmenyiHe akenedi. Abpasusmi KecyOeH WblKKAH YWKbIHOAP
memeHai cakmaHObIpFbIWMBbI, OlibIKmbl KecKiw minimoi ¥aHe backa
naacmukaneiK 6eawekmepoi Kylidipeoi.

b) MymkiHgiriHwe eHjey 6yibIMbIH Tipeyre apHanfaH KbiCKbilUTapAbl
naiiianaHbiHbI3. OHAeneTiH 6yibiMabl KONMeH Tipen y(racaHbi3, apa Xy3iHiH, eKi
¥aFblHaH KonbiHbI3Abl 100 MM-[eH Kem emec apanibiKTa y(TaHbi3. ATaiMbiLL
apaHbl HbIK, KbiCyFa Hemece KOJIMeH y(TayFa TbiM KillKeHTail GenwekTepai kecyre
KongaHbaHbi3. KO/bIHbI3 apa Xy3iHe MbiM XAKbIH OpHANACCA, apa Xy3iHeH
XApakammady Kayni Xofapel.

) ©OHpeneTiH 6yiibiM TypaKTbl 60/1ybl KaXeT ¥aHe TaKTalllla MeH ycTenre
KbICbUIbIN He yCTanbin Typybl Kepek. Ke3 KenreH xafaainfa eHaenetid 6yibimap
“KOnMeH ycran” Xy3re eHri36eHi3 Hemece KecneHi3. bekiminmezeH Hemece
KO3FaJ16In MypraH eHoesiemiH OylibIMOap XXordpel Xbl10aMObIKNeH biplibin
Kemin, xapakam myobipybl MyMKiH.

d) Apanbl eHAeneTiH GyiibiM apKblibl UTePiH;i3. ApaHbl ©HeneTiH 6yiibiM apKbibl
TapTnaHbi3. Kecik »kacay yLwiH, apa 6actueriH keTepiHi3 aHe OHbl oHAeNeTiH
GyiibIM yCTiHeH Kecnei TapTbiHbI3, MOTOPAbI iCKe KOCbIHbI3, apa 6acTueriH TemeH
Kapaii 6acbiHbI3 X3He apaHbl ©HAeNeTiH OyiibiM apKbUibl UTEpiHi3. Tapmein kecy
apa xy3iH eHoesemiH byUbIMHbIH yCMIHe WblFbin KemYyiHe XaHe Xy3 XUHAFbIHbIH,
0Nepamopra yJkeH Xvl10amobIKma bipuwibin KemyiHe akesyi MyMKiH.

e) MKocnapnaHfaH Kecy Cbi3bIfbIHbIH, YCTiHe fie, apa Xy3iHiH, anfjbiHa fja Hemece
apTblHa Aia KONbIHbI3AbI ANKACTBIPbIN KONMaHbI3. OHOey OylibIMbIH «KOJ1bIHbI30bI
atikacmelpsin» ycmay, sFHU eHoey byUbIMbIH apa Xy3iHiH OH Xak 6esieiHoe con
KOJbIHbI36eH Hemece KepiciHue XyMbiC )Xacay eme Kayinmi.

f) Xys3i aitHanbIn TypFaH Ke3pe, aFawl KeciHAinepiH anbin Tacray yiiH Hemece Ke3
KenreH 6acka ce6enneH apa Xy3iHiH eKi arbiHaH fa 100 MM apTbiK, KONbIHbI3[bl
TaKTalilla apTbiHa XaKbIHAATNAHbI3. AUHA/IbIN XAMKAH apa Xy3iHiH KObIHbI3Fa
XKAKbIHObIFbI AHbIK KOpiHOeYi MyMKiH XXaHe ayblp Xapakam asyblHbi3 MyMKiH.

g) Kecy anabinaa eHaey 6yibIMbIH TeKCepiHi3. ©OHaeneTiH 6yiibim 6yrinreH Hemece
KMUcaiiFaH 60nca, oHbI CbIPTKbI OyrinreH 6eTimeH TaKTaiiluaFa Kapai Kbicbin
OpHanacTbIpbiHbI3. DPKaLUaH Kecy Cbi3bIFbIHbIH, 60ibIHAA ©HAENETiH OyiibiM,
TaKTalllla MeH ycTen apacbiHAa elKaHAai caHbinay oK eKeHiHe K3 KeTKi3iHi3.
MativickaH Hemece KucaliFaH eHOenemiH bylibimodp 6ypasybl Hemece XolKybl
MYMKIH X3He Kecy Ke3iHoe aliHa/1bIn XamKaH apad Xy3iHiH kenmenin KanybiHa
ceben 60s1ybl MyMKiH. OHO0enemiH bylibiMoa wezesep Hemece backa 6emeH
3ammap 601Maybl Kepex.
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h) ©HpeneTiH 6yiibiMabl KocnaraHAaa ycren 6apnbik KypangapAaH, aFai
KeciHfjinepiHeH xaHe T.6. 60caTbIIMaFaHILa apaHbl NaiifananbanpbI3. AliHasbin
XKy36eH XaHacamolH yCak CbIHbIKmMap Hemece araw 6enikmepi Hemece backa
3ammap, Xorapsl Xbl0amMObIKNeH bipwibin Kemyi MyMKiH.

i) bip yakpbiTTa TeK 6ip eHaeneTiH 6yibIMAbI KeCiHi3. bipikmipineeH 6ipHewe
eHOenemiH bylieimOap muicmi mypoe Kbicblamaysl Hemece bexkiminmeyi
MYMKIH #(3He Kecy Ke3iHOe X#(y3 Kermesyi HeMece X blAXbl Kemyi MyMKiH.
j) KonpaHap anabiHpa KengeHeHiHeH KeceTiH apaHbiH, Teric JaHe TypaKTbl
yMbic 6eTiHe opHaTbIFaHbIHA HeMece KOoNblINFaHbIHA KO3 XeTKi3iHi3. Tezic
HIHe mypaKmeol ¥ymoic bemi KesndeHeHiHeH KecemiH apaHbIH
mypaKceI30aHy KayniH azalimadel.

k) OpbIHATIH XKYMBICTbI XKOCNapNaHbI3. Kural Hemece KenpeHeH Kecy
6ypbilbIHBIH NapaMeTpiH ©3repTKeH caiiblH, eHAeNeTiH 6yibiMabl Tipen
TypaTbiH peTTeneTiH TaK TalllaHbiH, AYPbIC OPHANACKaHbIHA KaHe JKy3re Hemece
CaKTaHAbIPFbILL XYlieciHe Kefiepri KenTipmeiiTiHiHe KO3 XeTKi3iHi3. Kypasade
“KOCTIAN” scaHe ycmende ewKaHOal eHdenemiH BylibIMCbI3, apa w#y3iH
Kedepei boamalimelHbIHa Hemece maKkmaliwaHsl Kecin xibepmelimiHiHe ko3
HemKi3y yWiH mosblK KecyOi XacaHObl emin HblAXbIMbIHbI3.

1) YcrenpiH ycTiHri Tak TalibIHaH Y3bIH HeMece XXannakx, eHaeneTiH 6yiibiM yiiH
ycTen y3apTKbilUTapMeH Hemece Tipey asafbiMeH T.6. con ceKingi Tvicti Tipeymen
KaMTaMacbI3 eTiHi3. Kesd0eHeHiHeH kecemiH apa ycmeniHeH y3bIHbIpaK Hemece
KeHipek eHOenemiH bylibimoap meikman 6ekiminmece, ayoapelnbin kemyi
MyMKiH. KecinzeH benwek Hemece eHOenemiH bylivim aydapbinein Kemce,
memeHzai CaKmaHObIPFbILIMbI Kemepyi Hemece aliHaMbIM MYPFAH XY3 APKblabl
bIpWosIn Kemyi MyMKiH.

m) backa agamabl ycTen y3apTKbillbl OpHbIHA HeMece KO0CbiMLUA Konjay peTiHae
naingananbaHpbi3. OHdenemiH byiibIMHbIH MYpPaKCbI3 mipeyi x#y30iH KenmenyiHe
Hemece Kecy HYMbICbl Ke3iH0e eHOesnemiH bylibIM M biaxcbir, ci30i #aHe
KeMeKWiHi aliHansin MYpPFaH Xysee Kapa[i mapmeln kKemyee aKG’ﬂyi MVMKiH.

n) Kecinren 6enwwek aitHanbin TypFaH apa Xy3iHe KaHfaii Aa 6ip Typae Kentenin
Hemece 6acbInbin Kanmaybl KameT. F2ep wexkmenzeH 604¢a, AFHU Y3bIHObIKMbI
weKkmey HGU@GﬂGHbIﬂCCI, KecineeH benwek H(Y3de mypebIn Kasybl YoHE Y/KeH
HbIN0AMObIKIEH bIPWbIN Kemyi MyMKiH.

o) binik Hemece TyTiK Topi3Ai fOHrenek maTepuangapabl Aypbic Tipen TypyFfa
apHanfaH KbICKbILUTbI He 6eKiTKIluTi 3pKallaH naifanaHbiHbI3. Kecy kesiHoe
binikmep domanan Kkemyi MyMKiH, HoamuxceciHoe #cy3 “iniHin”, eHOenemiH
bylibimmeH bipae KosbiHbI30bI Hy32e Kapali mapmadsl.

p) ©HaeneTiH GyiibiMFa TUMEC GYPbIH, XKy3/li TONbIK, XbINJAMAbIK KA KeTKi3iHi3.
byn eHOenemiH 6ylibIMHbIH bipWbIn Kemy KayniH azalimadel.

q) ©OHAeneTiH Gyiibim Hemece XKy3 KenTenin Kanca, KengeHeHiHeH KeceTiH apaHbl
ewipiHi3 bapnbik aitHany 6enweKTepiHiH, TOKTaFaHbIH KYTiHi3 XaHe allaHbl KyaT
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Ke3iHeH aXbIpaTbiHbI3 }aHe/Hemece 6aTapeAHbl WbiFapbin anbiHbi3. CofaH
KeiliH KenTenreH matepuangbl 60caTy ywWiH XyMmbIC icTeTiHi3. Kenmenin KanraH
eHOenemiH bylisimmeH apanayobl ¥anracmelpy 6acKapyobl HOFanmyra
Hemece Kes0eHeHiHeH KecemiH apaHbiH 30KbIMOAsYbIHA aKenyi MyMKiH.

r) Kecypi aakTaraHHaH KeiiH aybICTbIPbIN-KOCKbILTHI XibepiHi3, apa 6actuerin
TeMeH yCTan Typbin, KecinreH 6eniweKTi Wwbirapap angbiHAa XKy3AiH TOKTayblH
KYTIHi3. [LlemKi 3cy32e KonbIHbI30bI HAKbIHOAMY Kayinmi.

s) TonbiK Kecyni opbiHamaraH Ke3fie Hemece apa 6acTueri ToNbIFbIMEH TOMEH
KYﬁne 6onfaHlLa aYbICTbIPbIN-KOCKbILITbI )|(i6epre|-| Ke3fe TYTKaHbl MbIKTan
YCTaHbI3. Apa mexceziwiHiH apekemi apa 6acmueziHiH KeHem mycipinyiHe
aKenin, ¥apakam asy KayniH myobipybl MyMKiH.
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4. KoNNAEHEHIHEH KECETIH APAfA KATbICTbI
KOCbIMLUA EPEXEJIEP

Ocbl HYCKayNbIK apKbiibl 6yn eHiMAi naifjanany }obiMeH TaHbICbIHbI3.
Kayinci3pik epexenepiH ecre cakTaHbI3 KaHe oNapAbl XeTe opblHAaHbi3. byn
TayeKen MeH Kayinke xon 6epmeyre kemekrecepi.

1. byn eHimai naligananraH Ke3ze, Kayintepai aHbIKTan, onapAbl andblH ana Welwy yiiH
YHeMi caK 6onbiHbI3. Kbingam KonAaHbINATbIH LApanap ayblp XapaKar anyFa xaHe
MYiKKe 3UaH KenTipyre xon 6epmeigi.

2. Kangaii ga 6ip akaynbik 60/1ca, OHbl ©LLIPiHi3 XaHe KyaT Ko3iHeH aXblpaTblHbI3.
OHimpi KaiiTa icke Kocnac 6ypbiH, 6inikTi MamaHFa TeKCepTiHi3, KaxeT 601ca XOHAETIH;3.
Tek apaparbl TaH6ara CAliKeC KeNeTiH apa Xy3iHiH, AMaMeTPiH NaitaanaHblHbI3.
Kypanaa benrinenreH XbingamabiKKa TeH, Hemece 0aH X0Fapbl Xbl1AaMAbIKeH
benrineHreH apa xy3AepiH naiganaHblHpi3.

KANIDbIK KAYINTEP

Ocbl 3neKTp KypanblH HyCKaynapfa (aikec KongaHcaHbi3 Aa, 6enrini 6ip Kanpbik,
KayinTeppai eckepycis Kangbipyfa 6onmaiigbl. KypbUIFbIHbIH, KYPbUIbIMbI MeH
niwidiHe KATbICTbI Keneci Kayintep TybiHAAYbl MYMKiH:

1. TwicTi WaHHaH KOpFalTbIH Macka NaitjanaHblaMaca, eKneHiH, 3aKbIMAANYbl OPbIH anagbl.
2. TuicTi KynaK KopFaHbICbl NaitfanaHblamaca, ecty Kabineti 3akpimaanagbi.

3. KababIK y3aK, yakbIT 60iibl naiiAanaHy canapblHaH KoMiFa acep eTKeH AipinaeH Hemece
THiCTi Typae 6acKapmayfiaH aHe TeXHUKaNbIK KbI3MET KepceTney/eH AeHCaynblKKa 3UaH
KenTipei.

ECKEPTY!

Ocbl ©HIM XKyMbIC Ke3iHfe INeKTPMarHUTTIK epicTi WwoiFapagbl. Ocbl epic 6enrini 6ip
aFpaalinapaa 6enceHai Hemece beiiTapan MeANLNHANBIK UMNNAHTATTapFa KeAepri KenTipyi
MYMKiH! Ayblp Hemece Ka3arbl apaKar any KayniH a3aiTy yLUiH MeauuuHanbIK,
UMnnaHTaTTapbl 6ap agamaap ocbl eHiMAI nalifananyaat 6ypblH AapirepmeH Hemece
MeANLIHANbIK, UIMMAAHTAT ©HAIPYLLICIMEH KEHECKEH XOH.

KOPFAHbIC K©3INAIPITTH TAFbIHbI3
KYJIAK BITEYILUTEPAI TAFbIHbI3
TbIHbIC ANTY MACKACBIH KUHI3
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ECKEPTY!  Meke Kayinci3airini3 ywwiH kenaeHeHiHeH KeceTiH apaHbl naiiaananbac
Oy pbIH, KayinCi3iK XeHiHAeri naiiianaHy HYCKAYNbIFbIH OKbIHbI3.
KopFaHbILL Ke3ingipiriH TaFbin Xy piHi3. KonblHbI3Abl apa Xy3i }0MblHaH
anblC yCTaHpi3. ApaHbl OPHATbINFaH CaKTaHABIPFbILLCHI3 NalifanaHbaHbi3.
Ke3 KenreH yMbICTbl KOIMEH yCTan opblHAaMaHbl3. Apa Xy3i aliHanacbiHa
KOMbIHbI3Abl XaKblHAATNaHbI3. Kypanabl ewipin, eHAeneTiH Oyitbimapl
KbIDKbITNAC bYpbIH HeMece NapameTpepAi e3repTy anfblHAa apa Xy3iHiH,
TOKTayblH KyTiHi3. My32i aybICTbipFaH Ke3fie, Kypangbl icke KOCyblH,
anablHAa, 6apnblK, CaKTaHAbIPFbILL XyiieCiH 6acTanK bl OPHbIHA XaHe TUICTi
TYpAe opHanacTbipbiHbi3. AKy32i ayblCTbpy HeMece Kbi3MeT KepceTy
anablHAa, KyaTTbl ©LLipiHi3 (Hemece KaxeT 6onca IneKTp xeniciHeH
aXblpaTbiHbI3). KaHObIpaaH CAKTaHbI3 XaHe AbIMKbI Xepnepae
naiifanaHbaHbi3 Mapakar any KayniH a3aiiTy yLUiH, KengeHeH, kecy
KYMBbICbIHAH KeiAiH Y3 YCTaFbILUTbl TONbIFbIMEH aPTKbI KYiire KailTapblHbI3.

Kypan Tek 6enrineHreH MakcatbiHa Ciikec KonfaHbinybl kepek. Ocbl HyCKaynblKTa
ailTbinFaHaapaaH 6acka Ke3 KenreH naiifanaHy fypbic eMec naiiganay 6obin
ecentenepi. MyHzaii fypblc emec naiifanay canfiapblHaH TyblHAAFaH Ke3 Kenrex
KapaKarT He 3aKbIM YLLiH eHAIpyLLi eMec, nalifanaHyLUbl xayanTbl 6onagbl.
OHAipyWi Kypana eHrisinreH KaHaai aa bip e3repicrepre Hemece 0CbIHAaIA
o3repicTepfieH TybIHAAFaH Ke3 KeJlreH 3aKbIM YLUIH XayankepLuinik ketepmeigi.
Kypan HycKaynblkKa caiikec naiiianaHbingaH Kesae e, 6apnblk, Kangbik Kayin
daKTOpNapbIH X0 MYMKiH eMec. KypanablH, Kypbiibicbl MeH n3aiiHbiHa KaTbICTbl
Keneci Kayintep TybIHAaybl MYMKiH:

« laHFa Kapcbl TMIMAI MacKa NalifanaHbiNMaca, eKnere 3aKbiM kenegi.

« KynakKa apHanfaH Tuimai Kynak, biteyiluTepi naiganaxbinmaca, ecty KabineTiHe
3aKbIM Kenepi.
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5.

17.

18.
19.
20.
21.

22,

23.
24.

APA MYMKIHAIKTEPI

. llanAbI WbiFapy nopTbl
. KenpgeHeH Kecy Kynnbl
. AybICTbIPbIN-KOCKbILL

yAWDbIFbI

. bekitinreH xorapbl xy3

CaKTaHAbIPFbILUbI

. Ky3giH 60onT KaKnarbl
. (AKTaHADbIPFHILTHIH,

KbICKAPTY TYTKAaCbl

. TemeHri xy3giH, o

CaKTaHAbIPFbILUbl

. KenpeneH Kecy wkanacol

. Ycrenpin, Kecy nnactuHachl
10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.

KenpeHeH, kecy ycreni
TakTaiwa
KoHablipFbl apa
bocary Tyiimeci

TiK KbICKbiLL

TyTKa
AybICTbIPbIN-KOCK biLL
wypinneci

45° kuFaw pettey
6ypaHpacbl

Tipeyiw 6afaHa
Kufaw Kecy Kynnbl
Kufaul Kecy WwKanacbl
0° KuFaw petTey
6ypaHpacbl
AitHanAbIpFbiHbI
KynbinTay Tyitmeci
LaH, KuHarbilw Kan
AnTbIKbIpAbI KinT
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6. MAKCATTbI MAUOAJIAHY

byn kenpeHeHiHeH KeceTiH apa aFaLUTbl X3He COA CeKinai MaTepuangapbl Kecyre apHasFaH,
O TiK XaHe Kenbey bypbiluTapabl 45°-Ka feiliH MeK Kecyre Konaiinbl. Apa OTbIH Kecyre
apHanmaraH. KypbinFbinapabl, Kypangapabl XaHe Kepek-apakTapAbl TaFaiibiHAanMaFaH
KYMbICbIHaH 6acKa KOCbIMLLIA XKYMbICTAp YLLiH KonaaH6aHpi3 (eHAIpyLiHiH,
HYCKayNbIKTapblH KapaHpi3). bap/bik 6acka XyMblCTap YLLiH KonaaHy MyMKiH emec.

7. HEHAQNEXALLEE UCMOJIb3OBAHUE

MakcatTbl emec naitfianany KesiHze ept, 3MeKTP TOrbIHbIH, COFYbl XKIHe JeHe XapaKaTblH
any.

- Ocbl KeningikTiH, Tapaynapbl Ke3 KenreH xeprinikTi Hemece defepanibl 3aHMeH
benrineHreH 3aH bl KeninAikTi LWeKTey, anbin TacTay, 6ac TapTy Hemece eHrizbeyre
apHANIMaFaH.

Mymbicicrey opracbl:

HyMbic alimasbl Taza 60nybl Kepek, MaLLMHaHbI TYTaHFbILL CYiibIKTbIKTap, Fa3fap Hemece
LUAH, CUAKTbI 3aTTap 60NATbIH XapbiNbiC Kayni 6ap opTanapAa naiaananbaHbi3,
aHObIpAaH XoHe bUTFanfaH AKTaHbI3.
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8. YX¥MbIC ICTEY BOMbIHLLA HYCKAY/IAP

MaHpbi3pbl! KyaT XoHe nacnopTTbiK, TaKTaliluaja *a3blfiFaH kepHey bipaeli ekeHiHe
Ke3 XKeTKi3iHi3. Ke3 KenreH petTey Hemece KbI3MeT KOPCETy XyMbICTapblH XKacamac
Oy pbIH Xeni WTenceniH anbiHbi3.

KYPACTbIPY

Eckepty: Ke3pelicok, KocbinyAaH 601aTbiH bIKTUMaN ayblp XapakaTka xon bepmey
YLUiH, apaHbl KyaT ke3iHe kocyaaH bYPbIH, DPKALLAH 6apnbik 6enwekTepai XuHaHbi3.
benwekrepai Xu1HaFaHfa, peTTeynep XacaraHaa, apa Xy34epiH OpHaTKAH[A Hemece
anFaHfa, Hemece naipananbarat kesne ELIKALIAH apaHbl KyaT ke3iHe KocnaHpi3.

1. WWAH b LBIFAPY MOPTbI

Apanay LWaHbIHbIH, XXMHANYbIH a3ailTy XaHe KecyiH, oFapbl TIMAINITiH KamTamacbl3

€Ty YLUiH, LWaH, XIHAFbILL KANTbl WaHAbI WbIFapy NOpTbIHA OeKiTin, apanay WaHbIH
UHayFa bonagbl.

LUlaH, mHaFbILW Kan KenfeHeHiHeH KeceTiH apameH bipre bepinreH. OHbl OpHATY YLLIH,
LUAH, XMHAFbILL KAMTbI Xail FaHA XOFaPFbl XKy3 (AKTaHAbIPFbILLbIHAAFDI LWbIFAPY NOPTbIHA
OpHaTbIHbI3.

LLlaH, XmMHaFbIL KanTbl 60CaTy YLUIH, OHbI LaH, WbIFapy NOPTbIHAH LUbIFapbIHbI3 Aa, KanTbl
CblAbIPMA TYIMENIriHeH aLbliHbI3.

EckepTy: WaHAbl OHTAANbI XUHAY YLUIH, WAH, XIHAFbILL KaM CUbIMAbINbIFbIHBIH, LUIAMAMeH
2/3 beniri TonFaH Ke3/e OHbl 60CaTbIHbI3.

2. TACbIMANAY

Apa KOHAbIPFbICbl TOMEHT Kylifie Ky/binTaynbl 607FaHAa, apa eLWipyni #aHe Wrencenb
KyaT Ke3iHeH axblpaTbiNFaH Ke3/e FaHa KeNjeHeHHeH KeceTiH apaHbl KeTepiH,3.
ApaHbl TeK TYTKaCbIHaH Hemece CbIPTKbl KyManapblHaH KeTepiH,3. ApaHbl
C(aKTaHAbIPFbILITAPbI APKbIbI KOTEPMEH3.

3. )KYMbIC YCTENIHE OPHATY

KengeHeH,HeH KeceTiH apa TypaKTbl aHe 6epik TypFaHbiHa KO3 XeTKi3y yLUiH. Apa
Heri3iHiH, ap Oy pblLUbIHAA XYMbIC YCTeNiHe OeKiTyAi XeHingeTy ywWiH caHpinay bap.
1. ApaHbl Teric, KenaeHeH, OpbIHAbIK Ka Hemece XyMbIC ycTeniHe 6onTTapabl
(6epinmereH) naiinanaHbin KOiblHbl3 aHe apaHbl 0pbIHAbIKKA 4 60NTNEH beKiTiH;3.
2. Kaxert 6onca, apaHbl 1/2” (13 Mm) Hemece 0aH XyaH Luepere 0pHaTbIN XYMbIC
OpPHbIHA KbICKbILUNEH OPHATYFa HeMece OHbIH, 6aCKa XaFblHa anapbin KailTa Kbicyra
Gonagbl.

ABAVNAHbI3! OpHary 6eTi Kuchik eMec ekeHiHe Ke3 XeTKi3iHi3, cebebi Kucbik, ber
KenTeny MeH KUCbIK, kecyre ceben 601ybl MyMKiH.
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BOCATY TYAMECI

bocary Tyiimeci (13) KenaeHeH,iHeH KeceTiH apaHbl TacbIManfaFaH Hemece (aKTafaH
Ke3Ze KeceTiH 6acblH TOMeH ycTay YLUiH KaxeT. bocaTy TyiiMeciHiH, 6acbl TOMeH Kapan
TYPFaH Ke3jie apaHbl NaitaanaH6aHpbi3.

KONAEHEHIHEH KECY YCTENIHIH, K¥NNbI

KengeHeH,HeH kecy ycTeniHiH, Kyanbl (2) ycrenai KaxeTTi kengeHeHiHeH kecy
OypblLLbiHA KyNbINTay YLUiH NailAanaHbinagbl.

KengeHeH,HeH kecetiH apa 0° - 45° rpagycTa Co XaKKa XoHe OH, XKaKKa Kecepi.
KenpeHeHiHeH kecy OypbILbIH peTTey YILiH KenfeHeHiHeH Kecy YCTeNiHiH, KymnbiH
00caTbiHpI3 XHE KONAeHeHiHEeH Kecy YCTeniH KaXKeTTi Kyiire aliHanablpblHpi3.
Mannbl KenaeHeHiHeH Kecy 6ypblLlUTapbIH XblAaM OpHATY YLUiH KONAEHeHiHeH Kecy
ycreni 0°,15°,22.5°, 30° xaHe 45°-Ta ToKTalifpl.

KUFALL KECY K¥NMbl
Kuraw Kecy KynnbiH (19) Xy3Ai KaXeTTi KiFall Kecy 6ypbiLbiHa OpHATY YLLiH

naiinanaabl. KenpexeHiHeH KeceTiH apa 0° - 45° rpapycra con xakKa kecei. Kuraw
Kecy OYpbILIbIH PeTTey YLUIH KyFall Kecy KyanblH 60CaTbin, KOHABIPFbI apaHbl KAXeTTi
KUFaLL Kecy OypbILUbIHA PeTTeH,3.

WNUHAENDA] K¥NbINTAY TYAMECI
LWnnnaenbai Kynbintay Tyiimeci (22) apa Xy3iHiH, aitHanyblHa Keaepri »acaifbl. ApaHbi
OpHaTy, aybICTbIpy HeMece any KesiHae WNUHAeNbAI KyabinTay TyimeciH 6acbin yCcTaHbi3.

ANHANATBIH TOMEHT XY3[IH, CAK TAHAbIPFbILLbI
AiiHanaTbIH TOMEHT Xy3AiH, (AKTaHAbIPFbILLbI (5) apaHbiH, eKi XaFblH fa KOpFalifbl.
Apa eHaeneTiH byilbIMFa TOMeH/EreH Ke3jie, 01 XKOFapFbl Y3 CAKTaHAIPFbILbIHBIH, (4)

YCTiHAe KbICKApazbl.

KOCY XXSHE oLIPy

1. ApaHbl KOCY YLLiH aybICTbIPbIN-KOCKbIL KyANbIH (17) CONFa XKbIMKbITbIHbI3 XoHe
KOCy/eLWipy aybICTbIPbIN-KOCKbILIbIH (16) 6acbin TyYpPbIHbI3.

2. ApaHbl eLuipy yLLiH K0Cy/eLWipy aybiCTbIpbin-KOCKbILLbIH (16) XibepiHi3.

LIAH, WbIFAPY
1. WaH, uHaFblw KanTbl (23) WwWaHAbI WbiFapy NopTbiHa (1) 6ekiTiHi3.

2. lLlaH, copbin WbiFapy KyYpPbINFbICbIH WaHabl WblFapy nopTbiHa (1) (22) KocyFa 6onagpl.
KaxeT 60onca TuicTi WwaH, copFoll afantepai naiidananblHbi3. LaHabl woiFapy nopTbiHbIH,
(1) iwki auametpi 35 Mm.

YCTENJI XKY3TE TIK OPHATY

1. 2neKTpAiK WTencenb Kyat KO3iHeH aXbIpaTblFaHbIHA KO3 XKeTKi3iHi3.

2. KoHablpsbl apaHbl (12) eH, TeMeHri Kyiire TyCipiH,i3 XaHe KOHAbIPFbI apaHbl TacbiMangay
KyiliHae ycray yLwiH 6ocaty TyiimeciH (13) naliganaHbiHpi3.

3. KengeHeH,HeH Kecy KynmbiH (2) 60caTbiHpi3.

4. KepceTki 0°-Ka opHanacKaHa aeitiH ycrengi (12) aitHangbipbiHbI3.

5. KenpeHeHiHeH Kecy KynnbiH (2) beKiTiH;3.
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6. Knraww Kecy KynnbiH (19) 60caTbiHbI3 XaHe KOHAbIPFbI apaHbl (12) 0° KyFall OypbilbiHa
OpHaTbIHbI3 (Ky3 KenfeHeH HeH Kecy ycreniHe 90°-Ta). Kurawl kecy KynnbiH (19) bekirtiHis.
7. bypblwTbIKTbI yTenre (12) xaHe Xy34iH Teric 6eniriHe Tik KOilbIHbI3.

8. ApaHbIH, XY3iH KONMeH aiiHanablpbin, bipHelLe HyKTee Xy3 XoHe yCTengiH,
TypanaHyblH TeKCepiH,3.

9. bypbILTLIKTbIH, LeTTepi MeH apa y3i napannenb 6oNybl kepek.

10. Apa xys3i bypbllTbIKTaH 6acka bypblllKa Kapan Typca, keneci apekeTtepai
OpbIHAAHbI3.

11. 0° kuFaw petTey 6ypaHaachiH (21) bekiTeTiH KynbinTay COMbIHAAPbIH 60caTy yLuiH 8

MM KiNnT Hemece peTTerilu KinTTi naiiaananbiHbi3. COHbIMEH KOCa, KUFaLl Kecy KyAMblH

(19) 6ocatbiHpI3.

12. Apa Xy3iH WapLUbIMeH Typanay YLiH 4 MM anTbiKbIpAbl KinTneH 0° KuFaw petTey
bypaHaacbiH (21) petTeHis.

13. KuFalw kecy WwkanacbiHbiH (20) kepceTkicit ycran Typra Phillips 6actbl 6ypaHgacbiH
00caTbiHpI3 XKoHE KOPCETKI 43N HONre KOpCeTin TypaTbiHAAi peTTeHi3. bypaHaanapabl
KaiTa beKiTiHji3.

14. KuFaww kecy KynnbiH (19) xaHe 0° kiuraw pettey bypaHaachiH (21) bexiTeTiH KynbinTay
COMbIHbIH KaliTa beKiTiHi3

TAKTAHLUAHBI YCTENTE TIK OPHATY

1. IneKTpAiK WTencenb Kyat Ke3iHeH aXbIpaTblFaHblHA KO3 XKeTKi3iHi3.

2. KoHAbIpFbl apaHbl (12) eH, ToMeHri Kyiire TyCipiHi3 »aHe KOHAbIPFbI apaHbl TacbiManjay
Ky#liHae ycray yLwin 6ocaty TyiimeciH (13) naliganaHbiHpi3.

3. KenpeHeHjHeH Kecy KynnbiH (2) 60caTbiHpbl3.

4. KepceTki 0°-Ka opHanacKaHa aeitiH ycrengi (12) aitHangbipbiHbi3.

5. KenpeHeHiHeH Kecy KynnbiH (2) beKiTiH;3.

6. TakTaiiwwaHbl (11) Heri3re bekiTin TypFaH eki 6ypaHaaHbl 4 MM anTbiKbIpAbl KiATAEH
60CaTbIHpbI3.

7. WWapwbiHbl TakTaiwara (11) Kapcbl XaHe Xy3AiH, 60iibIMeH 0pHANACTbIPbIHbI3.

8. TakTaiiwaHbl (11) Xy3re Tik TypMaFaHLLIa peTTeHis.

9. TakTaiiwaHbl (11) bekiteTiH 6ypaHaanapabl bekiTiHi3.

10. KenaeHeHiHeH Kecy WKanacbiHblH, (8) KepceTkiciH ycran TypFaH Phillips 6actbl
0ypaHAacbiH 60CaTbIHbI3 XKaHe 01 KeN/ieHeHHEH Kecy WKanacblHAa Hen KyiiiH aan
KepceTeTiHael peTTeH,;s.

11. KenpeHeHiHeH Kecy LiKanacbiHbIH, KOPCETKiCiH yCTan TypFaH 6ypaHaaHbl KaiiTa bekiTiHi3.

OPHATY CAHbINIAYNIAPDI

KengeHeH,HeH KeceTiH apa TypaKTbl xaHe bepik TypFaHblHa KO3 XeTKi3y yiLiH. [aiiganaHy
anablHAa apaHbl 4 opHaty bonTbimeH (6epinmereH) opHbIKTI, Teric xepre bekiTyre 6onagbl.
Mymbic ycTenite Hemece bacKka beTke bekiTy yiLiH apaHblH Ty6iHfe TOpT caHpinay 6onagpl.
ApaHbl OpHaTy YLLiH KeneciHi opbIHAAHbI3:

80

PL

RU

KZ

UA

RO

EN



PL

RU

KZ

UA

RO

EN

1) ApaHbl OpHanacTbIpaTbiH OpbIHAbI Taybin, benrineH;s.

2) bette 4 caHbinay TeciH,3.

3) KenaeHeHiHeH KeceTiH apaHblH, TOPT CaHpInaybiH 6eTTeri TOPT (aHplnaymeH
TypanaHbi3. bontrapapl, Wwaitbanapgbl aHe anTbIKbIpbl COMbIHAAPALI
OpHaNacTbIPbIHbI3.

OHpaeneTiH 6yiibiIMabl Kbicy
©HeneTiH OyilbIMAbl Kecy Ke3iHze, TakTaiinapAbl 6acTbipaTbiH KbICKbILUNeH
(6epinreH) Kbicy Kepex.

PKY311 AYbICTbIPY

1. 2neKTpAiK WTencenb Kyar KO3iHeH aXblpaTblFaHbIHA KO3 XKeTKI3iHi3.

2. My3 KepCeTKiCiH X0FapFbl XY3 (K TaHAbIPFbILIbIHbIH, KOPCETKICIMEH (IiIKeC
OpHaTbIHpI3. Apa TiCTepiHiH TEMeH Kapan TypFaHbiHA K&3 XeTKi3iH,3.

3. TyTKaHbl (15) TeMeH uTepiHi3 aHe KOHAbIPFbI apaHbl (1) axblpaTy yiwiH 6ocaty
TyiimeciH (13) TapTbiHbI3.

4. KoHpblpFbl apaHbl (12) eH, xoFapFbl KyiliHe KeTepiHi3.

5. (aKTaHAbIPFBILUTBIH, KbICKAPTY TYTKACbIH (6) aliHaNaTbiH Xy3 CAKTaHABIPFbILIbIHA
(5) 6ekitetiH Phillips 6actbl 6ypanaacoiH Phillips 6actbl 6ypasbiunen 6ocatbin anbin
KOlbIHbI3.

My3nin, 6onTTol KaknasbiH (5) bekitetin Phillips 6acTbl 6ypaHaacbiH Phillips 6actbl
OyparbilubiMeH 60CaTbIHpI3.

6. AilHanaTblH Xy3 CAKTaHABIPFBILLbIH (5) TOMEH TapTblHpI3 XaHe XKy3aiH, 60nTTbl
KaKknarbiMeH (5) 6ipre aitHangblpbiHbI3. AilHanaTbIH Y3 aKTaHAbIPFbILLbI (5)
KOFapFbl BeKiTiNreH Xy3 (aKTaHAbIPFbILLbIHbIH, (4) yCTiHe KenreHfe Xy3aiH, 6onTol
KOMmKeTimai bonaabl.

7. AliHanaTblH CAKTaHABIPFLILTI (5) YCTaHbI3 XoHe WNMHALbA KyNbinTay TylimeciH
(22) 6acbiHpi3. AitHanabIpFbl KybiNTaAMaraHILA Xy3Ai aliHanabIpblHbI3.

8. bepinreH 6 MM anTbIKpIp/Ibl KINTMEH Xy3 60NTTapbiH 60caTbin, anbiHbi3. (Ky3
0ypaHAaCbIHbIH, 0ibIFbI COM XaKKa bypbinaTbiH 00FaH COH, CaFaT Tifli GaFbITbIMEH
00CaTbIHbI3).

9. annak wwaitbaHbl, CbIPTKbI Y3 LWalibacbl MeH Xy37i aNnblHpI3.

10. Iwki y3 Wwaribacbl aHe CbIPTKbI XKY3 LWailbacbIHbIH, Xy3re TUeTiH xepiHe 6ip TamLbl

Mali TamMbI3bIHbl3.

11. MaHa xy3i iLKi Xy3 Wanbacbl apTbiHAa TypaTbiHAAN aliHaNAbIpFbIFa
OpHaNacTbIPbIHbI3.

12. CbIpTKpI XY3 LWAil6acbIH aybICTbIPbIHpI3.

13. WnuHpenbai KynbinTay TyiiMeci (22) 6acbin, xannak, waiba meH xy3 60TbIH
aybICTbIPbIHbI3.

14. 6 MM anTbIKbIPAbI KiATMEH Xy3 60nTbIH 6eKiTiHi3 (caraT TiniHe Kapcbl bekiTiHi3).

15. My3 CaKTaHAbIPFbILLbIH TOMEHAETIHI3, alHaNaTbiH TOMEHTI Xy3 (aKTaHAbIpFbiLbl (5)

MeH Xy3/1iH, 60nTTbl KaknarbiH (5) 0pHbIHAA YCTAHbI3 XaHe Xy3AiH 60nTTbl KaknaFblH
OpHbIHZA OeKiTy yLuiH 6ekiTywwi 6ypaHaaHbl OeKiTiHi3.
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16. CAKTaHAbIPFBILUTBIH, KbICKAPTY TYTKACIH (6) aybICTbIPbIM, aiiHaNaTbIH Xy3
CaKTaHAbIPFbILLbIHA (5) OeKITiH;3.

17. My3 aKTaHAbIPFbILLbI JYPbIC XKYMBIC iCTEN, KOHAbIPFbI apa TOMEHAETeH Ke3fe Xy34i
Kaybln XaTKAHbIHA KO3 XeTKi3iHi3.

18. ApaHbl KyaT Ke3iHe KOCbIHbI3 XaHe OHbIH, Ay PbIC XKy MbIC iCTeN XaTKaHbIHA K3
KeTKi3Y YLLiH XyMbIC iCTETKI3iHi3.

19. Ko3FanatbiH CakTaHAbIPFbILUTbIH, TeK 6ip pexumi 60nabl, OHbl peTTeyre 60nMaipl.
[MalipanaHy anablHaa apa Xy3iHiH, CAKTaHAbIPFbILLbI AYPbIC KYMbIC ICTeN XaTKaHbIHA Ke3
KeTKI3iHi3.

KONAEHEH, KECY

MyMkit 6onca, eHeneTiH GyitbIMabl 6eKIiTy YLLiH, TeK «G» KbICKbILbI CUAKTHI KblCY
KYPbINFbICbIH FaHa NaifanaHblHbI3.

OHieneTiH OyilbIMAbl Kecy Ke3iHe KONMbIHbI3[bl apa XY3iHeH alLaK, y(TaHbi3.

Con KONMeH apaHblH, OH, XaFbIHAAFbI KecinreH 6emLweKTi anMaHbi3.

KengeHeH, kecy @HeneTiH OyibIMHbIH, TaNLLbIKTAPbIH KOAEHeH, Kecy Ke3iHae
opblHAanagbl. 90° KengeHeH, kecy KenfeHeH,HeH Kecy ycreniH 0°-Ka opHaTy apKbiibl
Xacanajbl. KengeHeHiHeH Kecy kenpieHeHiHeH Kecy ycTeni HengeH 6acka bypbiKa o
PHATY apKbiNbl Xacanagpl.

1. bocaty TyiimeciH (13) @3iHe TapTbin, KOHABIPFLI apaHbl (12) asFbiHa feiliH KeTepiHi3.
2. KenpeHeHiHeH Kecy KynnblH (2) 60caTbiHpi3.

3. KenpeHeHiHeH Kecy yctenit (10) kepceTki KaxeTTi OypbllLneH CaliKkec KenreHue
aliHaNAbIPbIHDI3.

4. KenpieHeHjiHeH Kecy KynnblH (2) KailTafiaH bekiTini3.

5. ©HeneTiH byiibIMHbIH, 6ip WeTiH TakTaiwara (11) Tipen ycTenre KoiibiHbI3. TakTail
KUCbIK Bonca, feHec xepiH TakTaiwara (11) TipeHis. Oiiblc epiH TakTalLara TipeceH,is,
TaKTal CbIHbIM, apa y3i KenTenyi MyMKiH.

6. ¥3blH ©H,aeneTiH OyiibiMabl Kecy Ke3iHfe OHbIH, apTKbl LWeTiH Oyiipnik Tipey
KONAaKTapblHa, POSIUK TyFbIpbiHa Hemece apa ycTenimeH 6ip feHreline TypFaH XyMbIC
beTiHe TipeH;i3.

7. KbICKbILLTbIH, Kefepri Kentipyi cuakTbl Macenenep oK, eKeHiH Tekcepy yLUiH apaHbl
KOCyaaH BypbIH 60C XyMbIC iCTeTiH,i3.

8. TyTKaHbl (15) KaTTbl yCTan, ayblCTbIPbIN-KOCKbILWTHI (16) KbICbIHbI3. Apa XKY3iHiH,
MaKCUManbl XbINAamMAbIFbIHA XKETKEHIH KYTiHi3 3He OHbl ©H4eNeTiH byiibiMabl Kecy
YLLiH TOMEeHAETIH,i3.

9. AybICTbIpbIN-KOCKbILUTbI 60CaTbIHpI3 (16) XaHe ©HAeNeTiH OyiibIMHbIH, OeTiHeH anyaaH
Oy pblH apa Xy3iHiH, TOKTaFaHbIH KYTiHi3. ©HaeneTiH byiibIMabl anyaaH 6ypbiH apa
XKY3iHIH, TOKTaFaHbIH KYTiHi3.

OPHATbUIFAH TAKTAMLLA

1. Kufaw Kecyni naiifianaHcaH,bi3, OpHaTbIFaH TaKTalilla Keibip ke3ge Kecinyi MyMmKiH.
2. Kecy Kayinci3giri yLuiH apKaLLaH OpHaTbINFaH TaKTailLLaHbl NailAanaHblHbl3 X3He OHbI
e3repTneH,s.
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KWFALL KECY

MyMkiH 6onca, eHaenetiH 6yiibiMabl OeKiTy yLLiH, Tek “G” KbICKbILUbI CUAKTHI KbICY
KYPbINFbICbIH FaHa NaifianaHblHbi3.

OHieneTiH OyilbIMAbl Kecy Ke3iHe KONbIHbI3[bl apa XY3iHeH alLaK, yCTaHbi3.

Con KONMeH apaHblH, OH, XaFbIHAAFbI KecinreH 6enLweKTi anMaHbi3.

TaKTalila MeH KenfeHeHHeH Kecy ycTeniHe OypbiLuneH KolibinFaH apa Xy3imeH
©H,aeneTiH OyibiMAbl KenaeHeHiHeH Kecy apKbibl xacanadbl. KenaeHeHiHeH Kecy ycreni
HeN rpajlyCKa OpHaTbIIFaH, i apa Xy3i 0° aHe 45° apacblHaasbl Oy pbllLKA OPHATBIIFaH.
1. bocary Tyiimecit (13) TapTbin, KOHABIPFbI apaHbl TObIK, OUiKTiriHe AeliiH KeTepin,3.

2. KengeHeHjHeH Kecy KynnbiH (2) 60caTbiHpi3.

3. KengeHeHiHeH Kecy ycTeniH (10) kepceTki keneHeHHeH Kecy LWKanacblHbiH, (8) Hen
OypbILIbIMEH CRIiKeC KereHLUe aliHanabIpblHbI3.

4. KenpeHeHjiHeH Kecy KyNnblH (2) KailTafaH bekiTin3.

5. Kuraww kecy KynnbiH (19) 60caTbiHpi3 XaHe KaxeTTi KiFaLl OypbiwubiHa (0° xaHe 45°
apacbl) KenreHLue KOHAbIPFbI apaHbl (12) conFa XbUmKbITbIHBI3. KuFall kecy Kyanbi (19)
bekiTiH;3.

6. ©OHaeneTiH byiibIMHbIH, 6ip WeTiH TakTaiwara (11) Tipen ycrenre KoibiHbI3. TaKTail
KUCbIK 60nca, fOHeC xepiH TakTalwara TipeHi3. OilbiC XepiH TaKTaliuara TipeceH;s,
TaKTail CbIHbIM, apa Xy3i KenTenyi MyMKiH.

7. ¥3blH ©H,aeneTiH OyiibiMabl Kecy Ke3iHfe OHbIH, apTKbl LWeTiH Byiipik Tipey
KOMaKTapblHa, PONNK TYFbIpblHA HeMece apa YCTeNimeH bip AeHrelifie TypFaH XyMbiC
beTiHe TipeH;s.

8. KbICKbILLTbIH, KeAepri KenTipyi cuakTbl Macenenep oK, ekeHiH Tekcepy yLUiH apaHbl
KOCyAaH OypbiH 60C KyMbIC iCTETiH,i3.

9. TyTKaHbl (15) KaTTbl yCTan, aybICTbIPbIN-KOCKbILWTHI (16) KbICbIHbI3. Apa XY3iHiH,
MaKCUMangbl XbiNJamablFbIHa XXETKEHIH KYTiHi3 aHe OHbl ©H4eNeTiH OyiibiMabl Kecy
YLWiH TOMeHZeTiH,i3.

10. AybICTbIPbIN-KOCKbILITHI 60caTbIHbI3 (16) XoHE ©HAeNeTiH Oy libIMHbIH, 6eTiHeH anyaaH
OypbIH apa y3iHiH, TOKTaFaHbIH KYTiHi3. ©HaeneTiH byiibiMabl anyaaH 6ypbiH apa
XKY3iHiH, TOKTaFaHbIH KYTiHi3.

KYPOEN KONOEHEHIHEH KECY

MyMkiH 6onca, eHaeneTiH 6yiibiMabl beKiTy yLLiH, Tek “G” KbICKbILUbI CUAKTHI KbICY
KYPbITFbICbIH FaHa NaitAanaHblHbi3.

OHeneTiH OyilbIMabl Kecy Ke3iHae KONMbIHbI3Abl apa XY3iHeH alLaK, yCTaHbi3.

Con KONMeH apaHblH, OH, XaFblHAAFbI KecinreH 6enwweKTi anMaHbi3.

Kypneni kenpeHeHjHeH kecy bip yakbiTTa KONieHeHiHeH Kecy XaHe KiFaLl Kecyre
apHanFaH. On cypeT xaKTaynapblH, ynrinepgi, 6yiipnepi KCbIK KopanTapapl xoHe Tebe
KaKTaynapblH Xacay yLiH naiiganaubinagpl. Mak bl MaTepuangbl KecyaeH bypbiH afall
KeCiHAiciH Kecin TeKkcepiHis.

1. bocaty TyiimeciH (13) TapTbin, KOHAbIPFbI apaHbl TONbIK, OUiKTiriHe feiliH KeTepiHi3.
2. KengeHeHjHeH Kecy KynnbiH (2) 60caTbiHpi3.
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3. KengeHeHjiHeH Kecy ycTeniH (10) KepceTki keneHeHHeH Kecy WkanacblHbiH, (8)
KaXeTTi Oy pblLUbIMeH (AIKEC KereHLUe aliiHanablpbiHbI3.

4. KenpeHeHjiHeH Kecy KyNNblH (2) KailTafaH bekiTiHi3.

5. Kuraww kecy KynnbiH (19) 60caTbiHpi3 XaHe KaxeTTi KiFaL bypbiwbiHa (0° xaHe 45°
apacbl) KenreHLue KOHAbIPFbI apaHbl (12) conFa XbUMKbITbIHBI3. KuFall kecy KyanbiH (19)
bekiTiHj3.

6. ©OHaeneTiH byiibIMHbIH, 6ip WeTiH TakTaiwara (11) Tipen ycTenre KoibiHbI3. TakTail
KUCbIK 60Nca, fOHeC xepiH TakTaliwara TipeHi3. OilbiC XepiH TaKTaliluara TipeceH;s,
TaKTail CbIHbIM, apa y3i KenTenyi MyMKiH.

7. ¥3blH ©H,AeneTiH OyiibiMabl Kecy Ke3iHfe OHbIH, apTKbl WeTiH Oyiipaik Tipeyiw
baraHanapblHa, ponK TyFbIpblHa HeMece apa ycTenimeH 0ip AeHreiize TypFaH Kymbic
6eTiHe TipeH,i3.

8. KbICKbILLTbIH, KeAepri KenTipyi cuakTbl Macenenep oK, eKeHiH Tekcepy yLUiH apaHb
KOCyaaH OypbIH 60C KyMbIC iCTETiH,i3.

9. TyTKaHbl (15) KaTTbl yCTan, ayblCTbIPbIN-KOCKbILTHI (16) KbICbIHbI3. Apa XY3iHiH,
MaKCUManzbl XbINAamMAbIFbIHA XKETKEHIH KYTiHi3 aHe OHbl ©H4eNeTiH OyiibimMabl Kecy
YLWiH TOMeHAeTiH,i3.

10. AybICTbIPbIN-KOCKbILITHI 60caTbIHbI3 (16) XaHE ©HAENeTIH byiibIMHbIH, 6eTiHeH
anyziaH 6ypblH apa Xy3iHiH, TOKTaFaHbIH KyTiHi3. ©HeneTiH OyiibIMbl anyaaH 6ypbiH
apa Xy3iHiH, TOKTaFaHbIH KYTiH3.
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9. TEXHUKAJIbIK KbISMET KOPCETY XO9HE XKOHAEY

ECKEPTY: KaHpait aa 6ip peTTey, KbI3MeT KOpCeTy Hemece TeXHUKANbIK, Kbi3MeT
KepceTy anablHAA WTencenbpii po3eTkafaH CybIpbIHbI3.

1. bapnblk, peTTey, 6anTay Hemece TEXHUKANbIK, KbI3MET KOPCETy OpbIHAANFaHHaH KeiliH
6apnbliK KinTTep MeH COMbIH KinTTepi anbiHbin, 6apnbik, 6ypanaanap, 6onTrap xaHe
bekiTKilTep KaTTbl OeKiTinreHiHe Ko3 XeTKi3iHj3.

2. KypanablH, xenaeTkil caHbinaynapbl bitenmereH xaHe Ta3a 60/1yblH KafaFanaHbi3.
MengeTkil caHpbinaynapiaH yLWKbIHAAP LWbIFYbl MyMKIH. byn KanbinTbl afAaii xaHe 3
NEKTP KypasblH 3aKbIMaMaildbl.

3. MoTopAibIH, XaHbIHAAFbI TOPJA XIHE aybICTbIPbIN-KOCKbILTbIH, aiiHANACbIHAQ LUAH,
Hemece 6erfie 3aTTap/blH KipMereHiH TypaKTbl Typae Tekcepin xypiHi3. MuHanbin Kanra
KOKbICTbI XKYMCaK, KbITLIAKMEH asbiM TaCTaHbl3.

4. Ta3anay Ke3iHje Ke3iHi34i KopFay YLUiH KOpFaHbILL Ke3ingipiriH KNiH3.

5. ApaHbIH, KOpNycbIH Ta3anay kepek 601¢a, XyMcaK, bUlFangbl MaTameH cypTiH;s. Cnupt,
KaHapmaii Hemece 6acKa Ta3apTKbILL CUAKTHI 3aTTapAaH 0aCKa KYMCaK Ta3anafblliTbl
naigananyra 6onagbl.

6. [InacTk 6enwweKTepiH Ta3anay yLUiH aLlbl 3aTTapAbl NaiaanaH6aHpI3.

ABAMNAHDI3! Cy apara Tumeyi Kepex.

7. Kypangbl, naiifananyLubl HyCKaynblFbl MeH Kepek-XapakTapabl CeHiMAi Xepae
akTaHbi3. Ocbinailiua 6apnblk aknapat neH 6eniueKkTep pKaLLaH KomKeTiMAi bonagbl.
8. Kyar bepy cbiMblH aybICTbIpy KaxeT 60nFaH xarailaa, KayincisaikTi cakray
MaKcaTblHa 6N XKYMbICTbl ©HAIPYLLiI HeMece OHbIH, areHTi OpbIHAAYbI Kepek.

MANMbI TEKCEPIC

1. bapnbik, bekiTywi 6ypanaanap bekitinreHiH yHemi TekcepiHi3. Onap yakbT ©TKeH caiiblH
AipingeH 6ocaybl MyMKiH. Dcipece cbIpTKpl pnaHelTi TekcepiHi3. fipin 6onca, ken yakpiT
©TKeH COH, 60Caybl MYyMKiH.

2. KypbinFblHbIH, KYaT CbIMbl MeH 6apnblK, y3apTKbIL kabenbaepaiH 3aKbIMAanybiH
TyPaKTbl TypAe TekcepiHi3. Kyat 6epy cbIMbIH aybiCTbIpy KaeT 6oNFaH xafaaiiaa,
Kayinci3nikTi cakTay MaKaTbiHAa Oy XyMbICTbl ©HAIPYLLI, OHbIH, areHTi Hemece eKineTTi
KbI3MeT KepCeTy OpTaiblFbl 0pblHAAYbI KepeK. 3aKbIMAANFaH y3apTKbIL CbIMAAPAbI
aybICTbIPbIHBI3.

3. Erep KeMmip KbINLLAKTapbIH aybICTbIpy KAXeT 60/1ca, OHbl OiNIKTi MamMaHFa TancbIpblHbI3
(eki KbINWAKTbI 3pAaiibiM Bip Me3rinae ayblCTbIPbIHbI3).

MAINAY
bepinicrep KopabblHaaFbl Mail Kypanabl KeHiHeH KonaaHFaHHaH KeiliH aybiCTbipy bl
KaeT eTefli. byn KbI3MeTTi eKineTTi KbI3MeT KepCeTy areHTi OpbiHAAYbI Kepek.
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KbIBMET KOPCETY

+ BHAIpYLLI Hemece OKINeTTi areHT KaHa KypanFa Kbi3MeT kepceTe anafbl. binikci3
KbI3MeTKep OpblHAAFaH KbI3MeT Hemece TeXHUKAMbIK KbI3MeT XapaKar any KayniHe
Kentipy MyMKiH.

« Kypanfa Kpi3MeT KepceTKeH Ke3fie, Tek TYMHYCKA KOCanKpl benwekTteppi
naiifananblHpi3. Ocbl HYCKAYNbIKTbIH, "TeXHUKANbIK Kbl3MeT kepceTy" benimiHaeri
HyCKaynapAbl OpbiHAaHbI3. PyKcaT eTinmereH eniuekTepai naiganaty Hemece
"TexHUKaNbIK KbI3MeT KepCeTy" HyCKaynapblH OpblIHAAMAY 3MeKTP TOrbIHbIH, COFybIHa
HeMece XapaKat anyfa ceben 60nybl MyMKiH.

10. KOPLWAFfAH OPTAHbI KOPFAY

ABAWNAHbI3! ATanmbil ©HIMAE IMEKTPAIK aHe deKTPOHAbIK

KanAblKTaH KyTblTyFa KATbICTbl 6enri 6ap. fiFHYM 0Cbl ©HIMA] TYPMBICTBIK,

KOKbICKa TacTayFa 6onmaiifipl, OHbiH, opHbiHa WEEE Eypona

LVUPEKTMBACbIHA CAVIKEC KENeTiH XIHaY OpHbIHA KaliTapy KaxeT. Kogere

Kaparty 00/blHLLIa KeHec any YLUiH eprinikTi eKineTTi opraHaapfa

B Hevece Koitma GupMachiHa xabapnacbiHbi3. OHbl KOpLUaFaH opTasa kepi

3CepiH Turizbey yLiH KailTa eHaeidi Hemece benwekTeiai. INeKTpAiK
3He 3MeKTPOHABIK XabbIKTap KypaMblHAa KayinTi 3aTTap 6onaTbiHAbIKTaH, KOpLUaFaH
OpTa MeH aJlaM JieHcaynblFblHa Kayin TOHAIPYI MYMKIH.

11. KEMIAAIK

ADEQ 3neKTp KypanblH caTbin anFaHblHbi3 yLLiH anFbic bingipemis. Ocbl @HIMAEP XoFapbl
cananbl CTaHAApTTapFa cail Kenefi XoHe aTbin anFaH KyHiHeH 6actan yilfe naiifananrax
Ke3ae eHAipy akaynbikTapbiHa 12 ail mep3imaik keningik bepinegi.

byn keningik Ci3gin, 3aHAbl KYKbIKTapblHbI3Fa KATbICTbl eMec. Kypan icTeH WbIKKaH
Xargaiina (akaynbik, 6enikrepiH xofanTbin any xaHe 1.6.), ADEO Kbi3meT KepceTy
benimiHe xabapnacbiHpi3.

Kbi3meT kepceTy mekenxaiibl: 135 RUE SADI CARNOT (500001, 59790 RONCHIN,
OPAHLINA

KanbinTbl T3y XaFfailnapbl, OHbIH, iWiHAe KepeK-4apaKTapAblH TO3ybl Keningemere
Kipmeiigi. D eTTeri KOMMepLNABIK MK (aTTa KONAAHbINATbIH Ke3fe 0Cbl OHiMHIH, 12 ait
keningiri 6ap. Erep eHimre apTbIK Kyl TYCipince, yKbINCbI3AbIK, TaHbITbINCA, JYPbIC EMEC
nalifianaHbliica Hemece 3aH/bl OKINCi3 XeHfey XyMbICTapblH XKacayFa IpeKeT XacaraH
XaFfaila, keningeme xapamcbi3 60bin Tabbinazbl. Ayblp KyMbICTap, KyYHAENKTi Kaciou
MaKcaTTa Hemece XalFa anbin naifanaHran xaraaiaa, keninaeme bepinmeifi. OHIMHIH,
Y3BIKCi3 XKeTingipy XyMmblcTapblHa 6aiinanblcTbl 6i3 ©HIMHIH, TeXHUKaNbIK, TaNanTapblH
anfiblH ana eckepTnei @3repTy KYKbIFbIHA NeMi3.
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12. EK COMKECTIK YXOHIHOET AEKNAPALUACHI

ADEO Services
135 rue Sadi Carnot
(500001
59790 Ronchin - Opanuus

OHiMHiH, Kenecifiell ekeHiH »apuanaiigpl:
KenpeHeH,iHeH KeceTiH apa
Ynri: J1G-ZPA-210D

Eyponanbik KeHecTiH, keneci AupekTuBanapbiHblH,
TananTapblHa Cail eKeHgiriH:
2014/30/EU 3neKTpMarnuTTiK yiinecimainik gupekTuBacol
2006/42/EC xabablKTap Typanbl AMpeKTUBa
ROHS aunpekTvsach(E0)2015/863, 2011/65/EU ampekT1BacbiHa e3repTinai
KoHe Keneci HopManapsa cai:
EN 62841-1:2015
EN 62841-3-9:2015+A11
EN 55014-1:2006+A1+A2
EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013
[EC62321-3-1:2013
IEC62321-4:2013+AMD1:2017
[EC62321-5:2013
IEC62321-6:2015
[EC62321-7-1:2015
[EC62321-7-2:2017
IEC62321-8:2017
EN1S0 17075-1:2017
Cepuanblk No: ApTKbl MyKaba 6eTiH KapaHbi3
JICE 6enrici KoibinFaH XbINAbIH, COH;Fbl eKi caHbl: 19

Richie PERMAL

(ana xeHingeri baciubl

Julien Ledin exinetti Tynracol, ADEQ cana xeHiHgeri 6acibichl

ADEO Services 135 Rue Sadi Carnot - (5 00001 59790 RONCHIN — ®paHums
Llanxaiiga 28.04.2019 Kon KoiibinFaH
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Ne ATtaybl CaHbl  [Matepuanbl meH cneunduKaumacbl
1 |Pe3eHKe TbicKan 1 PeseHke
2 |MonbliHTipek 1 80027
3 |Apmatypa 1 ©41,2x50
4 |Cratop 1 ©71x50
5 |enpeTkiw Kanakwacol 1 PA6
6 |Lan6a 3 04
7 |Cepinneni warnba 5 ¢4
8 |bypaHaa 2 M4x60
9 [Wypinne 1
10 |bypaHaa 1 ST4,2x9,5
11 |KoHpeHcaTop 1 0,22uF
12 |TepmuHan 1 PA6
13 |Cbim awachl 1
14 | Xofapfbl TYTKa 1 PA6
15 |bypaHpa 6 ST4,2x16
16 |TyTKaHbl KanTa Kanbintay 1 Tn>
17 |Cbim npoTeKTOPbI 1 MNBX
18 |bypaHaa 3 ST4,2x13
19 [Cbim KbICKbILLbI 1 MK

20 |AybICTbIPbIN-KOCKbILL 1

21 |(bypaHga 4 M5x16

22 |Cepinneni wariba 11 @5

23 |Wawnba 2 ®5

24 [ACTbIHFbI TYTKa 1 PA6

32 |bypaHga 2 ST4,2x13

33 |KosFanTKblw KaKnafbl 1 PA6

34 |bypaHga 4 ST4x10

35 [Kbinwak cepinneci 2 65Mn

36 |Kbinwak KblCKbiLLbl 2 08F

37 |Kbinwak 2

38 |bypaHga 4 M5x20

39 |Wawnba 4 @5

40 |Kosf. kopnycbl 1 PA6

41 |KynbinTay icTiriHiH Kannakwachl 1 ABS

42 |bynipnik anTbl Kbipsibl 6ypaHaa 1 M8x30

43 |KoHTprarika 1 M10

44 |lWainba 1 ®10

45 |MownbIHTipeK 1 80100

46 |lUnnHgenb Kynnbl 1
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ATaybi

CaHbl

Ma'repwanbl MeH cneuudmxau,mucu

47

LWnuHagenbai Kynbintay Kaknafbl

—_

MNBX

48 |TypaKTbl KOpLuay KYpbInfbiCbl 1 AnOMUHUIN
49 |KynbinTay icTiri cepinneci 1 65Mn

50 [KynbinTay icTiri 1 45

51 [AnHanfaH icTikK 1 ®2,5%16
52 |PM runb3acsl 1 e8xp12x10
53 |CKbICKpbILWbl 1 65Mn

54 |(Terepuwik 1 45

55 |Terepuwlik warbacsbl 1 45

56 |KinT 1 45

57 |WnuHpenb 1 45

58 |bypaHaa 3 M4x10

59 [MowbiHTipek 1 80101

60 |bepinic KopabbIHbIH KaKMnafbl 1 ANOMNHUI
61 [lwki>xy3 PpnaHewi 1 ©p44x6

62 [My3 1

63 |CbIpTKbl Y3 dnaHewi 1 P44x6

64 |Lainba 2 ®8

65 |Bywipnik anTbl Kblpsbl 6ypaHia 1 M8x16 con xakK
66 |TomTapma 5 P4x11

67 |MakTbipy opTachl 1 ANOMUHUIN
68 |»KbUKbIManbl CaKTaHAbIPFbILL 1 MK

69 |AnHany cepinneci 1 TOA

70 |bypaHga 1 M5x10

71 |bypaHga 1 M5x10

72 |YnkeH warnba 1 ®5

73 |TaKTa caKTaHAbIPFbiLbI (LWaFbIH) 1 Q235

74 |TaKTa caKTaHAbIpFbiLbl (YIKEH) 1 Q235

75 |bypaHga 2 M4x10

76 |MblmXbiManbl cakTaHObIPFbILL TaKTacbl 1 08F

77 |Kagampblk 6ypaHia 1 M6x14

78 |bannaHbic 1 Q235

79 |[TonTapma 1 P6X%x9

80 |Bywipnik anTbl Kblpsbl 6ypaHaa 2 M5x16

81 |bamnaHsbic Tiperi 1 Q235

82 |AnHanmanbl 6inik 1 M10x60
83 |TowTapma 6510rbI 1 AnoMUHUN
84 |YnkeH anHany cepinneci 1 65Mn
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ATaybl

CaHbl

Ma‘repuanbl MeH CI'IEI.I,I/Id)I/IKaI.I,I/IiICbI
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KurawTblK KepceTKici

—_

ABS

86 |Kufaw TyTKa 1 ABS

87 |Kwufaw 6ypbinbic 1 45

88 |[LWarnba 1 ®8

89 |bynipnik anTbl Kblpsibl 6ypaHaa 4 M6x10
90 |Byipnik anTbl Kblpnbl 6ypaHaa 2 M5x16
91 |lanka 2 M5

92 |Knfaw 6ok 1 ANIOMUHNN
93 |Bu3np cbi3fbllbl TaKTacChl 1 Q235

94 |XacblpblH Kannakwarsnbl 6ypaHga 7 M3x8

95 |Keckiw Tinim 1 ABS

96 |KoHTpramnka 1 M6

97 |(Wanb6a 1 ©6

98 |(KepceTtki 1 ABS

99 |Bypbinbic nnatdopmacsl 1 AnoMUHNI
100 |Pe3eHkKe afK 4 pe3eHke
101 [Heri3 1 AnloMUHUN
102 |domanaTnacbl 6ap 6onTt 1 45

103 |OukcaTop alHanmachbl 1 ®8

104 |®uKcaTop cepinneci 1 65Mn

105 |AnTbl Kblpnbl 6ypaHaa 1 M10x10
106 |MNonuamug Texeriw 2 PA6

107 |YnkeH wainba 2 ©6

108 |bynipnik anTbl Kblpsibl 6ypaHaa 2 M6x20
109 |Taktanwa 1 AnomMnHuin
110 |LLaH »KmnHafbiw Kan 1

111 [AnTbl Kblpnbl A6Hrenek ranka Kinti 1 6Xx6

112 |bypaHga 1 M4x10
113 |KbIcKbIWw 1 08F

114 |DanibiHgama cepmepi 1 M10x78
115 [Cepmep 2 M6x12
116 |Tipeyiw TyTKa 1 AnoMuHNN
117 |BekiTKiw KapHaK 1 45

118 [Bywnipnik anTbl Kblpsbl 6ypaHaa 2 M6Xx11
119 [Tipeyiw 63eK 2 Q235

120 |HpyKTOpP 2 P7%x@12x15

91




CMMBOJIN

(
3 MeTO10 3MeHLLEHHS PU3IKY OTPUMAHHSA TPaBM KOpUCTYBaY
MOBMHEH NPOYMTATH IHCTPYKLitO 3 eKcrnyaTauii.

c E BinnoBigae ocHOBHMM BUMOram CTaHAapTiB be3neku
€BPONENCHKMX ANpEKTUB.

LUTeNCeNbHOI BUNKN.

iHCTPYMeHTa y BUNAZKY HeOTPUMAHHSA HCTPYKLli Liboro
nocibHmKa.

A BKa3ye Ha pu3uK ypaxkeHHA enekTpUYHIUM CTPYMOM.
ﬁi HecnpasHuii Ta/abo BUKOpPUCTaHIA enekTpuYHMii a6o
|

BiZX0ZiB AnA yTuni3avlii.
HeraiiHo BUIlMiTb BUNKY 3 PO3ETKM, AKLLO LUHYP XUB/EHHA OYN0
MOLLIKO ZPKEHO Ta M} YaC TEXHIYHOT0 06CTYroByBaHHS.

Haparalite 3acobu 3axucty oueii.

Haparalite npotununoBuii pecnipatop.

Baxn1Bo. PUsnK 0TpUMaHHS TpaBM.
Hikonu He NpoHuKaiTe 10 X00BOi NAAKM.

[HcTpymeHT Knacy Il. MogBiiiHa i3onAuia. He notpebye 3a3emneHoi

BKasye Ha H66e3HEKy TPaBMYBaHHA, BTPATU XKUTTH, NOLUKOAXKEHHA

€NeKTPOHHINA NPUCTPIi C1if 33T A0 BIANOBIAHOMO NYHKTY 360py

3MICT

1. TEXHIYHI [IAHI

2. 3ATATIbHI TTPABWNA TEXHIKIA BE3MEKN )

3. NPABUNA TEXHIKW BE3NMEKI 1A TOPLIOBAJIBHOI T )
4. I0[IATKOBI MTPABWITA TEXHIKI BE3NEKI ANA L€l TOPLIOBANBHOI TN
5. XAPAKTEPUCTUKIM NN

6. BUKOPUCTAHHA 3A NPU3HAYEHHAM

7. BUKOPUCTAHHA HE 3A NPU3HAYEHHAM

8. IHCTPYKLII 3 EKCTITYATALII

9. 0TNAN | TEXHIYHE OBCIYTOBYBAHH

10. 3AXWCT JOBKINNA

11.TAPAHTIA

12. AEKNAPALIA NPO BIANOBIAHICTb CTAHAAPTAM €C
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1. TEXHIYHI AAHI

Mogenb ToputoBanbHoi nunu: J1G-ZPA-210D

ENeKTPOXMBIEHHA . . ...\ 230-240B~, 50Ty
MMoTyXHiCTb MOTOPA . . ... 1400 Bt

LiBMaKicTb 6e3 HABAHTAXEHHA . . ....... 5000/xB

Po3mip nunbHoro aucka. .............. @210 x @ 30 mm X 24T x 2,6MM

[lliameTp nubHOro AncKka 3aBXAn Ma€ BiANoBiAaTV MapKyBaHHIO Ha NuN.
BukopucToByiiTe TiINbK Ti NUNbHI AUCKK, WBMAKICTb AKMX Taka cama abo uLLe
LUBUAKOCTI, AKA MO3HAYEHA Ha IHCTPYMEHTI.

MacaHEeTTO ..o v 7,4Kr

LPA piBeHb 3BYKOBOTO TUCKY . ... ......... 100 ab (A)
KPAMOXMOKA . ..o v e 316 (A)
Lwa piBeHb 3BYKOBOI MOTYXKHOCTI . . ....... 113 b (A)
KWATMOXMOKA . . ..o vvev et 316 (A)

MPOAYKTUBHICTb PI3AHHA

« KyTn cTony ToputoBanbHoi nunu: Big 0° fo 45° BRiBo Ta BNpaso
« Pi3aHna nig npamum kytom 0°x 0°: 120 X 55 mm

« KombiHoBaHe pi3aHHA nig KyTom 45° x 45°: 83 x 30 Mm

+ PizanHa ckociB 0°x 45° 120 x 30 mm

« PizanHa nig kytom 45° x 0°: 83 x 55 Mm

IHdpopmaLjia npo piBeHb wWymy

BunpomitioBaHHA Wymy Ta iioro noxubka 6ynu BUMipAHi BignoBigHo Ao Hopmu EN 62841-1.
BukopucroByiite 3aco6u 3axucty opraHis aiyxy!

BKazaHi 3HaueHHA Wymy ABAAIOTb CO600 PiBHI BUNPOMIHIOBAHHA, @ paKTUUHe
BUKOPUCTaHHSA eNeKTPOIHCTPYMEHTa MOXe BifPi3HATUCA Bifj 3aABNEHNX, He

000B'A3K0BO 6e3neuHIx pobouix piBHiB.
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3MeHLLEHHA BNAUBY LWyMy RU
[inq 3MeHLWeHHs BANBY LWyMy 06MeXTe Yac poboTu, BUKOPUCTOBYIiTE peximi poboTi 3
HIU3bKIM PIBHEM LUYMY, a TAKOX HaAraiiTe 3ac00y iHAMBIAYanbHOro 3aXucty. K7

Bi3bMiTb 710 BizoMa HacTynHe, 106 3BeCTy 40 MiHIMyMy pU3MKI BIAIUBY LUYMY.
1. BukopucToByiiTe iHCTPYMEHT TilbKK BiANOBIAHO A0 I0T0 NPU3HAYeHHA Ta L€l iHCTPYKUIT.

2. NepeKoHaiiTech, LU0 IHCTPYMEHT 3HAXOAMUTbCA Y FapHOMY CTaHi Ta 06C1yroByeTbCA UA
HANEXHNM YMHOM.

3. BukopucroByliTe npaBunbHe Npunaaaa A iHCTPYMEHTa Ta nepekoHaliTech, Lo BOHO

3HaX0AMUTbCA Y rapHOMY CTaHi. RO
4. MiyHo TpumaiiTe IHCTPYMEHT 32 PyuKu/NOBEPXHI0 3aX0NNeHHs.

5. 06cnyroyiiTe Ll iHCTPYMEHT 3riZHO 3 LM IHCTPYKLiAMY Ta 36epiraliTe i0ro rapHo EN

3Ma3aHuM (AKLLO NOTPi6HO).
6. Mnanyiite cBiit pobounii rpadik, WWob po3noAiNUTM BUKOPUCTAHHA IHCTPYMEHTa i3
CUnbHolo BibpaLjieto Ha KinbKa AHiB.

A 3ANOBIXKHI NPUCTPOI MAKOTb 3HAXOAUTUCA HA MICLI Ta B po6ouomy cTaHi.

3ABX U1 nepeBipsiiTe iHCTPYMEHT Ha HaABHICTb NOWKOXKEHNX feTane.

Mepea noaanbLUMM BUKOPUCTAHHAM IHCTPYMeHTa peTesibHO nepeBipTe 3anobixHi npucTpoi
a60 iHWi feTani Ha HAABHICTb NOLLIKOAXKEHD, L1060 BU3HAUMUTL, Ui MPALIOBATUMYTb BOHY
6e370raHHO Ta BUKOHYBATUMYTb GYHKLit0, ANA AKOI NPU3HAYEHi.

MepeBipAiiTe Ha HAABHICTb 3MilLieHHA a00 3aTUCKYBAHHA PYXOMUX YaCTUH, 3N1AMaHMX YacTUH
Ta OyAb-AKNX iHLLINX YMOB, AIKi MOXKYTb BIJIMHYTM Ha POBOTY iHCTPyMeHTa.

MowKoKeHi 3anobixHi NpucTpoi abo iHWY NoLWKogeHy AeTanb NoTpibHO
BiZAPEMOHTYBATI HaNeXHUM YNHOM ab0 BifJaTi Ha 3aMiHy KBanidikoBaHiil 006 3axmcHuii
LUMTOK NUABHOIO AMCKA Ha BaLwiil nuni 6yB po3pobnenuii AnA aBTOMATUYHOTO MifHATTS,
KOMW PYyYKa NN OMYCKAETbCA Ta OMYCKAETHCA HAJ ANCKOM, KOS PyyKa NV NigHIMAETbCA.
3aXUCHWI LYMTOK MOXHa NiHATI BPYYHY NpY BCTAHOBNEHHI a0 3HIMaHHI NUAbHUX AUCKIB
abo ana nepesipku nunm.

HIKOJIN HE MIAHIMANTE 3AXUCHUH LWUTOK BPYYHY, MOKW B HE BUMKHETE NUNY.

nPUNADDA

KombiHoBaHa TopLIoBaNnbHa Nina MOCTaYa€eTheA 3 HACTYMHUM CTaHAAPTHUAM NPUNAARAM:
« TunbHuii guck 3 24 3ybuamin (BcraHoBEHNIA)

« Muno36ipHuK

« 3aTMCKaY 3aroTiBKU

+ OnopHa ctilika

« lecTurpanHmii Knioy 6 MM + 4 MM
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2. 3ATANIbHI NONEPEAMEHHA LLOAO BE3MEKU
ENIEKTPOIHCTPYMEHTY

A NOMEPEMAMKEHHA! NMpouuTaiite BCi nonepepKeHHA, BKa3iBKKN, 03HaoMTecs 3
inlocTpaviamMmn Ta TeXHIYHUMK XapaKTePUCTUKaMHU, AKi JOAAIOTHCA [0 LibOro
eNIeKTPOiHCTPYyMeHTa. HedompumaHHa HageOeHUX HUXYe IHCMPYKYilt Moxe
npu3secmu 00 ypakeHHA esIeKMpPUYHUM CMPYMOM, NOXexi ma/abo ceplio3Hux
mpasm.
36epiraiiTe BCi monepemKeHHA Ta iHCTPYKLi ANA NofanbLLOro BUKOPUCTAHHA.
TepMmiH "enekmpoiHcmpymeHm" y nonepeoXxeHHsX CMOCYEMbCA es1eKMpUYHO20
iHcmpymeHma, wo npaytoe gio enekmpomepexi (uepes wHyp) abo 8io
akymynamopa (6e3 wHypa,.

1) be3neka po60oy4oi 30Hu
a) Po6oua 30Ha mae 6yTu uncroto Ta fobpe ocBiTNEHOW. HenpubpaHi ma no2aHo
ocgimeHi pobo4i 30HU MOXYymb CMAMU NPUYUHOK HewacHUx 8undaokis.

b) He npauyoiite 3 enekTpoiHCTpymeHTOM Yy BUGYXOHE6e3neUHOMY cepeoBuLLi,
HanpuKnag, Npu HAABHOCTI Nerko3aiMNCTUX piguH, rasis abo nuny. /79 vac
pobomu eslekKmpoiHCMpPyMeHmMa ymeoprombCs iCKpU, 8i0 AKUX MOXYMb
3alHamucsa nusi abo sundpu.

¢) He ponyckaiite 6nu3bKo fiTeil Ta CTOPOHHIX Nif Yac po6oTu 3
eNeKTPOIHCTPYMEHTOM. Lle Moxe gidsonikamu eac i npusgecmu 0o empamu
KOHMpOJo.

2) Enektpo6e3neka

a) litencenbHi BUNKM eneKTpoiHCTPyMeHTa NOBUHHI BigNoBiAaTyh po3eTui.
3a6opoHeHo mopudiKyBaTH WTENCENbHY BUNKY GyAb-AKUM YMHOM.

He BuKopucroByiiTe }ofHi nepexigHuKu gna po6otu i3 3a3emneHnMu
eNeKTPOiHCTPYMEHTaMU. BUKOPUCMAHHS OpUZIHASIbHOI WMeNnceibHOI 8UNKU Ma
HanexHol po3emkKuU 3MeHWYE pU3UK YPAXKEHHA eJleKmpu4yHUM CMpPYMOM.

b) YHuKaiiTe KOHTaKTY Tina i3 3a3emieHUMN NOBEPXHAMM, TAKUMU AK TPYOH,
pagiaTopu, MUTY i XONOJUNbHUKN. Y pa3i 3a3emsieHHs Mind 36i/bWyemscs pusux
YparkeHHA esiekKmpuYHUM CMpPyMOM.

¢) He 3anuwaiite enekTpoiHCTPyMeHT nig gowem abo B ymoBax nigBuLLeHoi
BOJIOrOCTi. B0Od, W0 Nompanusia 8 esiekmpoiHcmpymeHm, nid8uUWye pusuk
YpaxxeHHA eIeKmpU4YHUM CmMpyMOM.

d) NoBopbTeca o6epexHo 3i WHYpom xuBNeHHA. He BUKOPUCTOBYIiTe LWHYP
MKUBNEHHA ANA NepeHeceHHsA a6o nepeTAryBaHHA iHCTPyMeHTa Ta BUIIMaHHA BUNKK 3
po3eTku. 3axuLyaiiTe WHYP XUBNEHHA Bif Ail Tenna, onii, rocTpux KytiB a6o pyxommux
YaCTUH. [TowKoOXeHi abo 3anaymai WHypU XussieHHA nidsuwytoms pusuk
YparkeHHA esiekKmpuYHUM CMpPyMOM.

e) Mlip yac po60TH 3 eneKTPOIHCTPYMEHTOM N03a NPUMILLLEHHAM BUKOPUCTOBYIITE
nojoBXyBaY, AKWil NiAXoAUTb ANA BUKOPUCTAHHA HaABOPi. BukopucmaHHA
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Nno0o8XxyB8aya, NPU3HaA4YeHo20 018 308HIWHIX Po6Im, 3MeHWYE PU3UK YPaKeHHS
e/1leKmpuU4YHUM CMPYMOM.

f) AKwio HeMOXKNMBO YHUKHYTU BUKOPUCTAHHA eNeKTPOiHCTPYMeHTa y BOOroMY
NPUMiLLEeHHi, BUKOPUCTOBYIITE NPUCTPiii 3aXucHOro BigKknioueHHa (M3B).
BuKopuCmMaHHa makozo NpUCMpoio 3MeHUWY€E PU3UK YPAXKEHHS eNleKmpuyHUM
cmpymom.

3) InpuBigyanbHa TexHika 6e3neku

a) Mig yac po6oTu 3 eneKTpoiHCTpyMeHTOM GyAbTe YBaXHi Ta PO3CyANMBI, CTEXKTE
3a (B0iMu AiAsmu. He npauoiiTe 3 eNeKTPOIHCTPYMEHTOM, AKLLO BU BTOMANEHi a60
nepebyBaere nif Ai€lo HAPKOTUYHUX PEYOBUH, anKoronto abo nikiB. Hasime
MUMMEBA HEYBAXXHICMb Ni0 4ac pobomu 3 efIeKMpPOoiHCMPYMEHMOM MOXe
npusgecmu 00 8aXKoi mpasmul.

b) Kopucryiiteca 3acobamu inguBigyanbHoro 3axucry. 3aBxamn HaparaiTe 3aXucHi
OKYNApWU. BukopucmaHHs y 8i0nogioHUX yMOBAX MAKUX 3aXUCHUX 3dc06i8 AK
npomunusosuti pecnipamop, HeKo83He 3axucHe 83ymm#, WooM-Kacka ma
HAagywHUKU OONOMOXe 3MeHWUMU pusuk mpasmy8aHHs.

¢) YHuKaiiTe BUNapKoBOro 3anycky iHcrpymeHTa. llepekoHaiitecn, 1o nepemukay
3HaX0ANTbCA Y NONOKEHHI «BUMK.» Nepep NiAKNIOYeHHAM A0 [Kepena KUBNEeHH:A
Ta/a60 akymynATopa, NiAHATTAM Ta NepeHeCceHHAM iHCTPYMeHTa. FKuwjo
nepeHocumu efieKMpPoiHCMPyMeHM, MPUMAroyu Nasieyb Ha Nnepemukadi
XKU8JleHHs, abo niokrouyamu (1020 00 0XKepesid XUe/1eHHS, KOJIU nepeMuKkay
XKuenieHHs nepebyBae 8 NOOKeHHI «y8iMKHYMOo», ye Moxe npusgecmu 00
Mpasmy8aHHs.

d) Mepw Hix yBiIMKHYTU eneKTpOiHCTPYMeHT, npubepitb B perynioBanbHi KNuHLi
a60 raikoBi Knioui. Axwo 3anuwumu makudi Ky Ha pyxomil YacmuHi
efleKmpoiHCMpyMeHmd, ye Moxe npusgecmu 00 mpasmyeaHHs.

e) He potaryiitecb 3 iHCTpyMeHTOM B pyKax. 3aBKAM MiLHO CTilTe Ha HOraxX i
BTpUMYiiTe PiBHOBArYy. Lle d0380/19€ Kpawje Kepysamu eneKmpoiHCMpyMeHmom
y pasi BUHUKHeHHsA HenepedbayysaHux cumyayid.

f) Haparaiite BignoBigHuit opar. He HociTb BinbHuii oaAar abo 6ixyrepito. Bawi
BOJOCCA Ta OAAT MaloTb 3HAXOAUTUCH Ha 6e3neyHill BifCTaHi Bifi pyXoMUX YacTUH.
BinbHuli 00se, 6ixymepisa abo 0osze 80/10CCA MOXYymb nompanumu 8 pyxomi
4acmuHu.

g) Y pa3i HaABHOCTi NPUCTPOIB AN1A NiAKNIOYEHHA CMCTeMU BifiBeAeHHA Ta 36MpaHHA
nuny, ix alig 060B'A3K0BO BCTAHOBUTY Ta BUKOPUCTOBYBATH 3a NPU3HAYEHHAM.
BukopucmarHs npucmporo 0719 36UpdaHHs NUTy MOXe 3MeHWUmMu Hebe3nexy,
Nnoe'a3aHy 3 NUIOM.

h) He BTpavaiite yBaXKHOCTi Yepe3 yacte BUKOPUCTAHHA iHCTPyMeHTa. Lle He
A03BONINTL BaM pPO3CNabuTbcA Ta NPoirHopyBaTh NPUHLUNK TEXHiKN 6e3neku.
HeobepexHi dif Moxxyme mummeso npuzsecmu 00 ceplio3HUX Mpasm.

4) BukopucTaHHA Ta AOrNAL 3 eNeKTPOiHCTPYMEHTOM
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a) He nepeBaHTaxyiiTe eneKkTpoiHCTpymeHT. BuKopucToByiiTe HanexHuii
eNeKTPOiHCTPYMEHT BiANOBiAHO A0 NoTpebu. [IpasusibHo nidibparudi
esleKmpoiHcmpymeHm 0onomoxe Kpauje i 6eanedHiwe 3pobumu pobomy 3i
weuokicmio, AKa 0/18 Hb020 hepedbayeHa.

b) He BukopucroByiiTe eneKTpOiHCTPYMEHT, AKIL0 NepeMuKay He BMUKaE abo He

BUMMUKAE NOT0. YCi elekmpoiHCmpyMeHmu, AKUMU HEMOXJIUBO Kepy8amu 3a
00NOMO2010 NepeMuKayda, CmaHosIams Hebesneky ma nompebytoms

pemMoHmy.
<) Buiimitb BUNKY 3 po3eTKu Ta/a60 akymynaTop 3 iHCTPyMeHTa, AKILO BiH 3HIMHUI,
nepep TUM AK 3MiHIOBaTH 6y b-AKi HANALWTYBaHHA, 3aMiHATU KOMNIEKTYBaNbHi
yacTuHu ab6o nepep 36epiraHHAM iHCTPYMeHTa. Taxi 3anobixHi 3axo0u mexHiku
6e3neKu 3MeHWymMb pU3UK 8UNAOKOB020 3aNYCKY eleKmpoiHCMpymMeHma.

d) 36epiraiite iHCTPYMEHTH, AKi He BAKOPUCTOBYIOTbCA, Y HEJOCTYMHOMY ANIA AiTeil
Micui Ta He j03BONANTe 0c06aM, AKi He MalOTb [OCBiAY PO6OTH 3 TaKUMM
iHcTpymeHTamu a6o AKi He 3HaNOMI 3 UMM IHCTPYKLAMU, KOPUCTYBaTUCH
eNeKTPOIHCTPYMEHTOM. EnlekmpoiHcmpymeHmu cmaHosename Hebesneky 8
pyKax HedocgioYeHUX Kopucmyesadie.

e) EnektpoiHcTpymenT Ta npunagasa notpe6yiots gornagy. llepesipsiite ioro Ha
npeameT 3miLLeHHA a60 3aTUCKYBaHHA PYXOMUX YaCTUH, 3NaMaHNX YacTUH Ta
6yAb-AKNX iHLIUX YMOB, AKi MOXXYTb BIUIMHYTU Ha po6oTy iHCTpyMeHTa. Y pasi
NOLIKO/XKEHHA eNeKTPOiHCTPYMEHT CNifi 3AaTH B PEMOHT, Nepil HixK
KOpUCTYBaTUCA HUM. Yacmo HewjacHi 8unadku mpansiaomecsa 8HACTIOOK
HeHasiexxHo20 mexHiuHo20 06C/1y208Y8AHHSA e/1eKmpOoiHCMpyMeHmis.

f) Tpumaiite pixkyyi iHCTPyMeHTN rOCTPUMMN Ta YUCTUMU. HAsIeXXHUM YUHOM
0021AHYMI piXy4di iHCMpyMeHmMU 3 20CMPUMU PiXXyHUMU Kpaamu piowe
6710KyIOMbCA Ma HUMU Jiezlle Kepysamu.

g) Kopucryiiteca enekTpoiHcTpyMeHTOM, NpunagAam Ta HacafKamu ana
iHCTpyMeHTa TOLLO 3TifHO 3 Lii€l0 iIHCTPYKLi€lo, 3BaXKaloum Ha poboyi ymoBM Ta
poboTy, AKY Cnifi BAKOHATU. BuKOpUCMAHHA eleKmpoiHCMpyMeHma He 3a
nNpu3Ha4YeHHAM MoXe npuzgecmu 0o Hebe3neyHoi cumyayii.

h) Pyuku iHcTpymeHTa Ta noBepxHi 3axonneHHA MaloTb 6YTH 3aBKAM CyXumM,
uncrumu, 6e3 xupy ta 6pyay. Crrusbki pyuku ma noeepxHi 3axonsieHHs He
3a6e3neyyoms 6e3neyHe NOBOOXKEHHS MAa KOHMPOJIb IHCMPYMeHmMad 8
HecnodisaHux cumyayisx.

5) 06¢cnyroByBaHHA
a) Bippaeaiite cBiil eneKTPoOiHCTPYMEHT B peMOHT KBanidikoBaHomy paxiBLeBi
Ta BUKOPUCTOBYiATE TiNlbKK OPUTriHaNbHi 3anacHi YacTMHU. [je 3a6e3neyume

HOpMasnbHy pobomy iHcmpymeHma.
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3. MPABWJIA TEXHIKU BE3MEKW ANA
TOPLIIOBAJIbBHOI MU

a) ToputoBanbHi NUAN NPU3HaYeHi ANA pi3aHHA AepeBUHN a60 BUPOOIB 3 AepeBUHM,
BOHU He MOXKYTb BUKOPUCTOBYBATU(A 3 aGpa3svBHUMM BiAPi3HUMMN AUCKamu AN
pi3aHHA YOPHUX MeTaniB, HanpuKnag, APOTUKK, WITNPi, 60NTH TowWo. AbpasusHull
nu1 CNpU4YUHAE 3adMUCKYB8AHHA PyXOMUX YACMUH, MAkux AK HUXHIU 3axucHUl WUMOK.
Ickpu 8i0 abpa3usHO20 pi3aHHA cnNasooMe HUXHIU 3aXUCHUU WUMOoK, 8cmasky 0718
nponusy ma iHwi nnacmukosi demarni.

b) Konun ue moxnuBo, Kopucryinteca 3aTuckayamu ana yTpUMaHHA 3aroTiBku. AKiyo
BU YTPUMYETE 3aroTiBKy pyKoto, BU 3aBX AN NOBUHHI TPUMATH PYKY Ha BifcTaHi
woHaiimeHwe 100 mm 3 6yab-AKoi cTOpoHU NuAbHOro Ancka. He BUKopucroByiiTe Lo
nuNy ANA pisaHHA 3aHaATO MasleHbKNX 3aroTiBOK, AKi HeMOXNUBO HaZLiHO
3aTUCHYTN a60 YTPUMYBaTU PYKOIO. Akwio eawa pyka 3Haxodumscs dyxe 6/1u3bKo 00
NuUILHO20 OUCKQ, iCHYE nidguweHUll pu3uK OMpUMAHHA Mpasmu 8i0 KOHMAKMYy 3 OUCKOM.
¢) 3aroTiBKa ma€ 6yT1 HepyXoMOI0 Ta 3aTUCHYTOI0 a60 yTpuMyBaTUCA BPUTYA A0
HanpAMHOI NnaHKK Ta ctony. He nogaesaiite 3aroTiBKy A0 ANCKa Ta He pixTe ii "Big
pyku" B 6yAb-aKoMY BUNAAKY. He 3amucHymi a6o pyxomi 3a20mieKu Moxyme 6ymu
8I0KUHYMI HA BUCOKIli WBUOKOCMI, WO MOXe Cmamu NpUuYUHOI0 OMPUMAHHA MpPasmu.

d) Mpocysaiite nuny uepes 3aroTiBKy. He TArHiTo NUANY Yepes 3arotisky. o6 3po6uTty
po3pi3, NigHiMiTb ronoBKY MMM Ta BUTATHITD il Haj 3aroTiBKoIo 6e3 pisaHHs,
3anycTiThb MOTOP, HATUCHITb FONOBKY NUAN BHU3 i NPOCYHbTE NUAY Yepes 3aroTiBKy.
AKkwo 8U mazHeMe nusly npu pi3aHHi, weuowe 3a 8ce ye npusgede 00 Moezo, Wo NubHUU
ouck byde nioHiMamucs 00 8epXHbOI YaCMUHU 3a20Mi8KU Ma HACUTbHO 8i0KUOAMU OUCK
Y HanpAMKy onepamopa.

e) Hikonu He nepeTuHaiite pyky Hag nepea6auyBaHolo NliHi€lo pi3aHHA cnepepny a6o
33a4ly NUNbHOr0 ANCKA. [liompumka 3azomisku "nepexpecmam", HANPUKAAO, yMPUMAHHSA
3d20migKu NPasopyu 8i0 NUIbHO20 OUCKA J1iBOI0 pyKOK OO HABNAKU € OyxKe Hebe3neyHUM.
f) He npotaryiite 6yab-AKy pyKy 3a HanpAMHY NNaHKY 6nKYe HiXK 100 MM 3 6y Ab-AKOT
CTOPOHM NUAbHOTO AUCKa, o6 npubpaTy 06pi3ku faepeBUHM abo 3 6yAb-AKOI iHLIOT
NPUYNHK, KONK 06epTa€TbCﬂ BUCK. brusbkicmb nubHO20 OUCKA, Wo 0b6epmaemscs, 00
8aWoi pyKu Moxe bymu He 04e8UOHOI0, Ma 8U MOXXeme ompumamu ceplio3Hy mpasmy.

g) lepep pisaHHAM nepeBipaiite 3aroTiBKy. flkuio 3aroTiBKka 3irHyra a6o
AedopmoBaHa, 3aTUCHITD ii 30BHILLHbOIO 3irHYTOI CTOPOHOIO /10 HANPAMHOI NIAHKK.
3aBXau cTeXTe 32 TUM, W06 MiXK 3aroTiBKOI, HANPAMHOIO MIAHKOI0 Ta CTOJIOM He
6yno 3a3o0py no NiHii pi3aHHA. 3izHymi abo decpopmosari 3azomisku MOXyms
CKpydysamucsa abo 3miuly8amucs, ujo Moxe npussecmu 00 3ajeMsIeHHsA NUIbHO20 OUCKA
nio yac pizaHHs. Y 3a2omisyi He nosuHHO b6ymu ygsxie abo cmopoHHix npedmemias.

h) He BukopucroByiite nuny, NOKM Ha CTONi He 3aNULLUNTbCA XOJHMUX iIHCTPYMEHTIB,
00pi3KiB AepeBUHN TOLLO, 32 BAHATKOM 3aroTiBKU. Hesenuki ynamku abo inbHi
wmMamku 0epesuHu abo iHwi npedMemu, Wo KOHMAKMylomMs 3 OUCKOM, WO
06epmaemscs, MOXyme 6ymu 8i0KUHYMU 3 BUCOKOIO WBUOKICMIO.
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i) PixTe TinbKM ofjHY 3aroTiBKYy 3a O[UH Pa3. Kibka ckadeHux 3a20migok HeMOXUBO
3amucHymu abo 3akpinumu HanexHUM YUHOM, B0HU MOXYMb 3aMUCHymu ouck abo
3Micmumucs nio 4ac pi3aHHs.

j) Nepepn BUKOpUCTaHHAM NepeKOHalTecs, WO Na BCTaHoBNEHa abo po3milleHa Ha
piBHiiA, cTiiikiin po6ouiil NOBepXHi. PisHa ma cmilika po6o4a nosepxHs 3HUXYE PUIUK
nepekuOaHHA Moput8aIbHOI NUIU.

k) Mnanyiite cBoto po6oTy. KoxkHoro pa3y, Konu B 3MiHIOETe KYT pi3aHHsA a6o KyT
CKoCy, nepeKonaﬁTecn, L0 HanpAMHa N/1aHKa BCTaHOBJ1IeHa NpaBuibHoO, I.I.|06
niaTpUMyBaTH 3aroTiBKy Ta He 6yae 3aBaxaTn po6oTi Aucka ab0 3aXMCHOTO WUTKA.
3 8ioKkItOYEHUM iHCMpYyMeHmMoM | 6e3 3a20migku Ha cmosi nposedime NubHUU OUCK
yepes 8cto nepedbayysaHy NiHito po3pisy, w06 nepekoHamucs, ujo He byoe HifKux
nepewko0d abo Hebesneku po3pi3aHHA HANPAMHOI NJIAHKU.

1) 3a6e3neute ageKkBaTHY NiATPUMKY, HanpuKnag, NOAOBKYBaui CTONY, NUAbHI KO3NHU
TOLLO, 1A 3arOTiBKY, L0 € WiMpLue a6o foBLUe HiXK MOBEPXHA CTONY.3azomisku doswie
abo wupuwie, Hix cmin MopytoeasibHOI NUKU, MOXyMb NepeKUHymucs, AKujo He 6yoyme
HaoitiHo niompumysamucs. Akujo 8iopizaHa yacmuHa abo 3a20migKa nepeKkuHynacs,
80HA MOXe NiIOHAMU 8epxHili 3axucHUl wumok abo 6ymu 8ioKUHYmMow OUCKOM, U0
obepmaemecs.

m) He KopucTyiiTeca ;0onomoroio iHwoi 0co6u AK 3amiHOI0 NOf0BKYBaya cTony a6o AK
AO0AATKOBY ninTpuMKy.HecmiL?Ka onopa 0714 3a2omisKu Moxke npussecmu 00
3aMUCKy8aHHs OUCKa abo 3miujeHHA 3a20mieKu nid 4ac pi3aHHA, Wo Moxe npumsazHymu
8ac i NoMiyHUKa 00 OUCKd, Wo obepmaemascs.

n) BigpizaHa yactuHa He noBuHHa 6yTU 3aTUCHYTa a6o NPUTUCHYTa 6y Ab-AKUM YMHOM
[0 NUIbHOI0 AUCKA, L0 oﬁepraeTbcﬂ. lpu 0b6mexxeHHI, HanpuKao, BUKOPUCMAHHA
06Mexysaya 008XUHU, 8i0pI3aHuli ereMeHm Moxe 6ymu 3akuHeHUl OUCKOM Md CUTbHO
sdapumu.

0) 3aBX Ay BUKOPUCTOBYIiTe 3aTiCKay a60o KpinneHHs, 1o Npu3HayeHi Ana npaBWIbHOI
NiATPUMKM KPYIUX MaTepianis, Hanpuknag, CcTpukHi abo Tpy6Ku. Cmpuxri maroms
MmeHOeHUio Komumucs nio 4ac pi3aHHA, ujo Npu38oouUMs 00 Mo2o, Wjo ouck "ypizyemocs"
ma 3amsizye 3a20migky 3 8O0 PyKoio 00 cebe.

p) Mepepn noyaTkom pi3aHHA 3aroTiBKM AoueKanTeca NOKU NUbHUIA AUCK BOCATHE
MaKCMManbHOI LUBUAKOCTI. Lie 3MeHWwumsb pusuk 8ioKuOaHHS 3a20migKu.

q) Akuto 3aroTiBka a6o Auck 6ynu 3aTUCHYTI, BUMKHITL nuny. [loueKaiTeca 3ynuHKKM
BCiX PyXOMUX YaCTHH i BUIAMITb BUNKY 3 po3eTKu Ta/abo akymynatop. lloTim 3BinbHiTb
3aTUCHYTHIA MaTepian. [lpodoexeHHs po3NUIOEAHHS i3 3aMUCHYMOKO 3a20Mi6KoI0
MOXe npusgsecmu 0o sempamu KOHMpOoJio abo NOWKOOXKeHHSA mopwoeaanoTnunu.

r) Micna pisanHa BignycTiTh NepeMuKay, yTpumyitTe ronoBKy Nuu BHU3 i yeKaiite
NOBHOI 3yNUHKU AUCKA, NepLL HiXK npubpaTy Bigpi3aHnil enemMeHT. He6esneuHo
domsezy8amucs pykoto 00 NUJIbHO20 OUCKd, Ujo 06epmaemaucs 3d iHepuiero.

s) MiuHo Tpumaiite pyuKky, Konu By pobute HenoBHMI po3pi3 abo KoK BignycKaeTe
nepemuKauy 1o Tro, IK ronoBKa nunu 6yae NOBHICTIO 3HAXOANTUCA B HUIKHbOMY
NONOXeHHi. fanbmisHa dis nunu moxe npussecmu 0o Hecnodi8aHo2o oNycKaHHs
20J108KU NUJ1U 8HU3, WO MOXe cnpu4duHuUmu mpasmy.
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4. NOAOATKOBI MPABUJIA TEXHIKW BE3MNEKWU A4 RU

LlIEl TOPLIIOBANIbHOI NN 7

03HaitomTecA 3 eKcnnyaTaui€lo Liboro NpoAyKTy 3a A0NOMOroH0 Liboro nocibHuka.
3anam'aTaiiTe iHCTPYKLii 3 TeXHiKu 6e3neKu Ta TOYHO AOTpUMYiiTeCH iX. Lle UA
ponomoxe 3anobirtu pusukam i He6esneui.

1. 3aBx gy byabTe HANOTOTOBI NPU BUKOPUCTAHHI LbOT0 iHCTPYMEHTa, 06 BY 3a3aanerifb
3MOIIN PO3Mi3HaTy Ta CNPABUTICH 3 pu3nkamu. LBuaKe BTpyuaHHA Moxe 3ano6irTu
Ceplio3HUM TpaBMaM i MOLLKOKEHHI0 MaliHa.

2. flKwo € 6yab-AKi HeCNpaBHOCTI, BAMKHITb iHCTPYMEHT Ta Bif'efiHaiiTe iloro Bif fxepena EN
XuBNeHHA. llepes HOBUM BUKOPUCTAHHAM IHCTPYMEHT NOBMHEH nepeBipuTu

KBaniikoBaHuii Cnevyjanict i BigpeMOHTYBaTH 1i0ro y pasi noTpebm.

[JliameTp munbHOro ANCKa 3aBXAN MaE BiANOBIAATY MaPKYBaHHIO HA M.

BukopucToByiiTe TinbKu Ti NUNbHI ANCKN, WBMAKICTb AKMX Taka Cama abo BULLe WBMAKOCTI,

AKa N03HAYEHA HA IHCTPYMEHTI.

SAJIULLIKOBI PU3UKK

HaBiTb AKLL0 BU BUKOPUCTOBYETE Ll e1eKTPOIHCTPYMEHT BiANoBigHO A0
iHCTPYKLii, MOXYTb BUHUKHYTH fieAKi 3anuwiKkoBi pusnku. Huxue HaBeaeHi
He6e3neyHi MOMeHTH, AIKi MOXKYTb BUHMKATH BHaCNifO0K KOHCTPYKLi Ta AU3aiiHy
iHCTpymeHTa:

1. YpaxeHHs nereHis, AKLLO He BUKOPUCTOBYETLCA BiANOBIAHNI pecripaTop.

2. TloLWKOKeHHA CTyXy, AKLLO He BUKOPUCTOBYIOTbCA BIAMOBIAHI 3aC001 3aXuCTy OpraHiB
UIYXY.

3. MowKoaKeHHA 340pOB'A, AKe BUKNMKaHe BibpaLli€lo pyK, AKILO iHCTPYMeHT
BIKOPUCTOBYETbCA MPOTArOM TPUBANOro Yacy abo KepyeTbca Ta 00CTyroByETbCA
HeHanexHUM YnHoM.

NOMEPEMAMKEHHA!

[ip yac ekcnnyatawii Leli iHCTPYyMEHT CTBOPHOE enekTpomarHitHe none! Lie none moxe 3a
LeAKIX 00CTaBUH B3aEMOAIATY 3 aKTUBHUMM a60 NacMBHUMI MeANYHUMM iMINIaHTaTaMy!
Mepen ekcnnyaTaui€to iHCTpyMeHTa ANA 3HIKEHHA PU3NKY Cepito3HMX abo cmepTenbHiX
TPaBM MV PaaUMO 0C06aM 3 MeMYHUMM iIMNTAHTaTaMI OTPUMATY KOHCYNbTALLiI0 Y CBOFO
nikapA Ta BUPOOHMKA MeANYHOTO iMnaHTaTy!

HADATAWNTE 3AXMCHI OKYNAPU
HARBATAUTE HABYWLHUKN
HAATAUTE NPOTUMWIOBWU PECTIPATOP

RO
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MONEPEMKEHHA! [Ins BnacHoi 6e3neku nepes ekcrnyataLiier TOPLIOBANbHOT NN
npouuTaiiTe NoCibHMK 3 ekcnnyatauii. Haparaiite 3axucHi okynapu.
Tpumaitte pyku nofani Big 30HM X0y Ancka nuam. He
BUKOPUCTOBYIATE MY 6€3 3aXMCHUX LLUTKIB, BCTAHOBAEHMX Ha MiCL.
He Hamaraiiteca pi3aTin Big pyku. Hikonu He goTaryiiTech 10 30HU
Ancka nunu. Mepeg nepemiLLeHHAM 3aroTiBKu abo peryntoBaHHAM
MUK, BUMKHITb il Ta A0YeKainTecb MOBHOI 3ynuHKI Ancka. lMpu 3amini
JUCKA BCTAHOBITD i 3aKpiNiTb NPaBUNbHO BCi 3aXUCHI LNTKN B iX
OpUriHanbHOMY NONOXeHHI nepes 3anyckom nunu. lepeg 3amiHoto
Ancka abo 06C1yroByBaHHi BiAKNIOYITL XMBNEHHA (a00 BUMKHITL
iHCTPYMEHT B 3aneXHOCTi Big cuTyauii). He 3anuwaiite iHCTpymeHT nig
JOLLeM, He NpauioiiTe B cupux Ta Bonorix micuax. LLlo6 3uusutin pusnk
OTPUMaHHA TPaBM, NOBePTAliTe KapeTKy NOBHICTIO B il 3aJHE
MON0XEHHA MiCA KOXHOT0 NONePEeYHoro po3nuny.

Llefi iHCTpYMeHT Ma€ BUKOPUCTOBYBATUCD TifbKW 3a NPU3HAUYEHHAM. byab-ake
BUKOPUCTAHHA, He 3a3HaueHe B LibOMY NOCIOHIKY, po3rnAAAETbCA AK HenpaBunbHe.
KopuctyBau, a He BUPOBHUK, Hece BiANOBIAANBHICTD 32 6yAb-AKi NOLIKOKeHHA abo
TPaBM, LL10 BUHUKNN BHACTIJOK TAKOTO BUKOPUCTAHHS.

Bupo6HuK He Hece BignoBiganbHOCTI 3a 6yAb-AKi 3MiHN KOHCTPYKLIT IHCTPYMeHTa Ta
OY/1b-AKi NOLIKOAMKEHHS, LLIO BUHWKAN BHACTIAOK TaKNX 3MiH.

HaBiTb 33 yMOBM OTPUMAHHA BCiX BUMOT Mifj Yac poboTI 3 eNEKTPOIHCTPYMEHTOM
HeMOXMIBO YCYHYTU BCi hakTopun pusnky. Huxue HaBefeHi HebeaneyHi MoMeHTH, AKi
MOXYTb BIUHUKATI BHACNIJOK KOHCTPYKLIiT Ta AU3ailHY iHCTPYMeHTa:

« YpaXKeHHs niereHiB B pasi BUKOPUCTAHHA HEHaNeXHOro pecripatopa.

« [owKogeHHA 0praHiB 1yXy B pa3i BUKOPUCTAHHA HEHaNeXHUX 3aC00iB AnA 3axucty
OpraHis cyxy.
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XAPAKTEPUCTUKU NUIN

. OTBip AnA BMAANeHHA nuny
. OikcaTop KyTa cKocy

. OikcaTop nepemukaya

. BepxHiii gpikcoBaHmii

3aXUCHUI LNTOK

. Kpuwka pucka 3

KpinneHHsAm Ha 6onTax

. lneyve BigBeaeHHA WMUTKA
. HxHin 3axucHuin wuTok

. lllkana KyTa ckocy

. BcraBka crony

. (Tin TOpLIOBaNbHOI NUAKK
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.

Hanpamua nnanka
MunbHa pama

Pyuka ¢ikcaTopa
BepTukanbHuii 3aTuCKay
Pyuka

TpurepHuit nepemnkay
[BMHT perynioBaHHs
cKocy 45°

OnopHa 6anka

17

£CQb

10,

15
OikcaTop KyTa ckocy @
Llikana kyTa ckocy
BUHT perynioBaHHA .
cKocy 0°

wnuHAens
Muno36ipHuK
LLlecturpanHmit Knioy
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6. BUKOPUCTAHHA 3A NPUSHAYEHHAM

Lia ToputoBanbHa nuna npusHayeHa Ana pisaHHA JepeBuHY Ta NofibHKX maTtepianis,
BOHa MiAXOANTb ANA NPAMUX | KPUBONIHIMHMX NPONUAIB, AKI MalOTb KYT CKOCY A0 45°.
Muna He npu3HayeHa AnA pisaHHA APOB. He BUKOPNCTOBYINTE MALLUHW, iIHCTPYMEHTU
Ta NpunaaaA aNa BUKOHAHHA 6yab-AKNX iHLWKX BUAIB POBIT (UnTaiTe iHCTPYKLT
BUPOBHMKA), OKpiM POBIT, ANA AKNX BOHW NPU3HAYeHi. KaTeropuyHo BUKITIOYAETHCA
Oy [b-sIKe iHLIE BUKOPUCTAHHS.

7. BUKOPUCTAHHA HE 3A MPU3HAYEHHAM

AKLLO IHCTPYMEHT BUKOPUCTOBYETHCA He 3a NMPU3HAYEHHAM iCHY€E PU3NK BUHUKHEHHSA
NOXeXi, ypaXKeHHA eneKTPUUYHM CTPYMOM i OTPUMAHHA TPaBM.

- MonoXeHHsA, Wo MICTATbCA B Wil rapaHTii, He MaloTb 6yT 0OMeXeHi, 3MiHeHi,
3MeHLLeHi, BigxuneHi abo He BpaxoByBaTu 6yfb-AKi 3aKOHHI rapaHTii, Lo BCTAHOBJEHI
BignoBigHo o6nacTio abo defepanbHVM 3aKOHOM.

CepepoBuie ansa po6oru:

Po6oua 30Ha noBuHHa 6yTK fOOPE OCBITNIEHOIO Ta UMCTOIO, HE MPALOATE 3 UM
iHCTpyMeHTOM y BUOYxoHebe3neyHoMy cepeloBuLLi, HAMPUKIIAA, NPU HAsABHOCTI
Nerko3aiMuCTUX pigvH, rasis abo Nuiy Ta He 3anuwaiiTe Noro nig gowem abo B
yMOBaXx NiABULLEHOI BOSIOrOCTi.
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8. IHCTPYKLIIi 3 EKCTUTYATALKI

Banuso! nepekoHalitecs, L0 1BEHHA 30iraETbCA 3 HANPYTOH, LU0 BKa3aHa Ha QipMoBiil
TabnuuLi. BUiimiTb BUNKY 3 po3eTKu nepes BUKOHaHHAM OyAb-AKIX peryntoBab abo
TEXHIUHOT0 06CNTyroBYBaHHA.

CKNADAHHA

Nonepemxennsa: o6 yHUKHYTM BUNAAKOBOTO 3aMycKy MUK, AKIA MOXKE NPU3BECTU A0
cepiio3Hux TpaBm, 3ABX[I BcranosntoiiTe B yactunu coei nuu MEPEN i nigknioueHHAM
10 fxepena xusnenHa. Muna HIKONU He noBuHHa GyTu nigkntoueHa 4o fxKepena XuBneHHa,
KONV BM BCTAHOBNOETE NPUNAAAA, PeryioeTe Nuny, BCTaHOBAIOETe abo 3HiMaeTe AnCK abo
KONV Ninia He BUKOPUCTOBYETHCA.

1. OTBIP ANA BUAANEHHA NNy

[Ins 3MeHLLeHHA HaKonyeHHs Ny Ta 3abe3neyeHHs BIUCOKOT NPOAYKTUBHOCTI 0 0TBOPY
AnA BuganeqHa nuy (1) moxHa npukpinutit nuno36ipHuk. Muno36ipHuk nocrayaeTbea ans
BMKOPUCTaHHSA Ha BaLLiil TOpLIOBAMbHIi nuni. [1nA BCTaHOBAEHHA NPOCTO NPUKPINITh
NUo306ipHIK HaZ 0TBOPOM ANA BUAANEHHSA MANY Ha BEPXHbOMY 3aXUCHOMY LUUTKY AUCKa.
LLlo6 cnopoxxHUTIA MUN030ipHKK, 3HIMITb iA0T0 3 0TBOPY ANA BUAANEHHA NUAY i BiKpUiiTe
nun036ipHIK 3a LOMOMOTOH "3MiliKK",

NPUMITKA: [Inq 3abe3neyeHHA onTUManbHOro 36opy nuy CNopoXHIoiiTe NuNo36ipHuK,
KONV BiH 3aNOBHIOETbCA HA 2/3 (BOET MiCTKOCTI.

2. TPAHCMOPTYBAHHA

MigHimaitTe TopuloBanbHY MY TifbKM, KONU MUNbHA PaMa 3a0710KOBaHa Y HIKHbOMY
MONOXeHHI, MUY BAMKHEHO, a BIKY BUIHATO 3 PO3ETKN.

MigHimaliTe muny TinbKu 3a pyyky abo 3a 30BHiLLHIA UTKIA Kopnyc. He nigHimaiite nuny 3a
LUMTKM.

3. KPITUIEHHA [0 CTONY

[naToro, w06 ToputoBanbHa Nuna 3aexan byna crabinbHoto Ta Hebesneuoto. Onopa nunu
MAg€ OTBOPY Y KOXKHOMY KyTi i1 NOJIETLLEHHA KPiNAeHHA.

1. BcranoBiTb muny Ha piBHY, ropu3oHTanbHy noBepxHIo abo Bepcrat 3a Aonomoroio 6onTis
(He nocTauatoTbCA) Ta 3aKpiniTh i 40 cTONy 3 AoNoMoroko 4 6onTiB.

2. 3a 6axaHHAM BU MOXeTe BCTaHOBUTH MUY Ha LUIMATOK LLiNbHOI GaHepu ToBLLMHOK 13
MM abo binbLue, AKa NOTiM Moxe 6yTin 3aTuCHYTa Ha pobouili noBepxHi abo nepemilLieHa B
iHLLe MicLe Ta 3aKpinsieHa Tam.

YBATA! [lepekoHaiiTecst B TOMY, L0 MOHTaXHa NOBEPXHA He fedopMOBaHa, OCKINbKIA
HepiBHa NOBEPXHA MOXe NPU3BECTU A0 3aTUCKYBAHHA Ta HETOYHOTO Pi3aHHA.

PYYKA OIKCATOPA

Pyuka ¢ikcatopa (13) npusHaueHa ana yTpuMaHHA rooBKIA MANN B HKHLOMY MONOXeHHi
Mif Yac TpaHCopTyBaHHA abo 36epiraHHA TopLioBanbHoi NunK. Hikonn He BUKOPUCTOBYIiTe
My, AKLLO pyyka ikcatopa 6noKye ronoBKY NN Y HUKHBOMY NONOMEHH.
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OIKCATOPU CKOCY NI KYTOM

Oikcatopu ckocy nig KyTom (2) BUKOpUCTOBYIOTbCA A GikCyBaHHA CToNy Nig NOTPiOHUM
KyTOM CKOCY.

KyTn ckocy nunu perynioeTbea Big 0° 4o 45° BRiBo Ta BNpago. [1nA perynioBaHHA KyTa CKocy
BIAKpYTiTb dikcaTopu CTONY Ta NOBEPHITb CTiN MUK y NOTPiGHE NONOXKeHHS.

(7in ToputoBanbHOI MM GIKCYETbCA 3 KNauaHHAM nig kytom 0°, 15°, 22.5°, 301 45° ana
LUBMAKOTO PEryntBaHHA KyTiB CKOCY.

OIKCATOP KYTA CKOCY

Oikcatop kyTa ckocy (19) BUKOPUCTOBYETLCA ANA BCTAHOBMEHHSA MANBHOMO AMCKA N
noTpi6HUM KyTOM CKocy. KyT ckocy MoxHa BcTaHoBUT Big 0° fo 45° BniBo. [lna
perynioBaHHA KyTa ckocy ocnabe QikcaTop i Bigperyntoiite KyT ckocy 3a ONOMOrok
NUNbHOI pamu.

KHOMKA bNOKYBAHHA WNUHAENA

KHonka bnokyBaHHA WwnuHAena (22) 3anobirae 06epTaHHI0 Ancka nuaki. HaTucHith i
YTPUMYiiTe KHOMKY 6710KYBaHHA LUNUHAENA Nifj YaC BCTAHOBNEHHA, 3aMiHI a60
3HiMaHHA ANCKa NUAKN.

NOBOPOTHWIA HUMHIN 3AXUCHWIA LMTOK

MoBOPOTHIA HUXKHIIA 3aXMCHMIA LWUTOK (5) 3abe3neuye 3axucT 3 060X OOKIB AucKa.

BiH BiTArY€TbCA HaZl BEPXHIM 3aXUCHUM LMTKOM (4), AK TiNbKKM NANA ONYCKAETbCA Ha
3aroTiBKY.

YBIMKHEHHA TA BUMKHEHHA

1. LL{o6 yBimMKHyTI NNy 3cyHbTe dikcaTop nepemukaya (17) BRiBo Ta HaTUCHITD i
YTPUMYiiTe TpUrepHuii nepemukay (16).

2. Llob BUMKHYTI MuAy BiANYCTiTb TpUrepHuii nepemukay “on/off" (16).

BUOAJIEHHA nuny

1. BctaHoBITb MUN036ipHMK (23) Ha 0TBip AnA BUAANeHHA nuny (1).

2. [lo otBOpY AnA BuAaneHHa nuny (1) MoXHa NigKYUTYI BaKYYMHUIA NPUCTPIl Ans
BuAANeHHA nuny. Ko noTpibHo, BUKOPUCTOBYITE NIAXOAALLNI BAKYYMHUIA NepeXiaHNK.
OTBip an BuaanenHa nuny (1) Mae BHYTpILLHIi AiameTp 35 MM.

BCTAHOBJIEHHA CTONY NEPMEHAUKYNAPHO MUNbHOMY AUCKY

1. NlepekoHaiiTecs, 110 BUNKA BUIAHATA 3 PO3ETKMU.

2. ILIToBXHiTb NUAbHY pamy (12) BHU3 B KPailHE HINKHE MONOMEHHA Ta 3ailiTe pyuky
dikcatopa (13) AnA yTpUMaHHA NUNbHOI pamin B TPAHCMOPTHOMY MOMOKEHHI.

3. Ocnabre dikcatopu ckocy mig KyTom (2).

4. TloBepHiTb cTin (12), Wwo6 nokaxumk BKazyBas Ha 0°.

5. 3aTarHiTb dikcatopu ckocy nig kytom (2).

6. 0cnabre dikcatop kyta ckocy (19) i BcTaHOBITb MAAbHY pamy (12) nig kytom 0° (MUAbHAUIA
ANCK Nig kyTom 90° fo cTony TOpLIOBANbHOT NWAK). 3aTATHITL ikcaTop KyTa ckocy (19).

106

PL

RU

KZ

UA

RO

EN



PL

RU

KZ

UA

RO

EN

7. BctaHoBiTb KoCuHeLb BNpUTyn Ao crony (12) Ta NA0CKOi YacTUHM AUCKa.

8. [oBepHiTb ANCK pyKoIo Ta NepeBipTe BUPIBHIOBAHHA AMCKA [0 CTONY B JeKiNbKOX TOUKaX.
9. Kpali KOCMHLA Ta NUABHOTO ACKa MatoTb 6yTh NapanenbHi.

10. AKwo NUAbHKIA Anck nepebyBac Nif KyTOM J0 KOCUHLA, BifPErynioiite HaCTyNHUM
YIHOM.

11. BukopucToByiiTe 8-minimeTpoBuii raiikoBuii Kntoy abo po3BigHui Koy, w06
nocnabuTin KOHTPraiiky perynioBanbHOro reuHTa kyta ckocy 0° (21). Takox ocnabre
dikcatop KyTa ckocy (19).

12. Bipperyntoiite peryntoBanbHnii rBUHT KyTa ckocy 0° (21) 4-x minimeTpoBuM
LUeCTUrPAHHIM KNOYeM, L1100 BUPIBHATY ANCK NUAKI 3 KOCMHLEM.

13. OcnabTe rBMHT 3 XpecToNOZiOHMM LUAILIOM, L0 YTPUMYE NOKAXKUNK KyTa ckocy (20) i
BiiperynioiiTe NONOXeHHA NOKAXKUMKA TaK, 06 BiH TOUHO BKA3yBaB Ha HYMb Ha LUKafi.
3HOBY 3aKpYTiTb BUHT.

14. 3HoBy 3aTArHITb dikcaTop KyTa ckocy (19) i KOHTpraliky perynioBanbHoro rBiHTa Kyta
cKocy 0° (21).

BCTAHOBNEHHA HANPAMHOI MTAHKW NEPNEHANKYNAPHO CTONY

1. llepeKoHaiTecs, Lo BUNKa BUIHATA 3 PO3ETKN.

2. LIToBXHiTb NUAbHY pamy (12) BHI3 B KPailHE HINKHE MONOMKEHHA Ta 3aAiliTe pyuky
dikcatopa (13) AnA yTpUMaHHA NUAbHOI pamil B TPAHCMOPTHOMY MOMOMKEHHI.

3. Ocnabre dikcatopu ckocy nig Kytom (2).

4. TloBepHiTb cTin (12), Wwo6 noKaxumk BKazyBas Ha 0°.

5. 3aTArHitb dikcatopu ckocy nig KyTom (2).

6. 3a 10MOMOrot0 4-MiniMeTpoBOro LECTUrPaHHOTO KNoya ocnabTe ABa rBUHTH, AK
diKcytoTb HanpAMHY nnakky (11) go 6asu.

7. BctanoBiTb KoCuHeLb BNPUTYN 40 HANPAMHOI nnaHKi (11) Ta HapiBHi 3 AUCKOM.

8. Bigperyntoiite HanpAMHy nnaHKy (11), NoKI BOHA He BCTaHe NepneHANKYNAPHO J0 AUCKa.
9. 3aTArHiTb rBUHTY iKcawii HanpaAmHoi nnaxkm (11).

10. OcnabTe rBMHT 3 XpeCTONOAIOHIM LUATILIOM, LLI0 YTPUMYE NOKAKUMK LKA CKOCY Nif
kyTom (8) i BiaperynioiiTe NON0XKeEHHA NOKAXUMKa TaK, 1106 BiH TOUHO BKa3yBaB Ha Hy/b Ha
LUKani CKocy Nig KyTOM.

11. 3HOBY 3aTATHITb FBUHT iKCaLlii NOKaXKUNKa WKanm CKocy Mig KyToM.

MOHTAXHI OTBOPU

[naToro, w06 ToputoBanbHa Nuna 3aexan byna crabinbHoto Ta Hebe3neuwoto. Mepen
BUKOPUCTAHHAM MUY MOXHA 3aKPiNUTU Ha MiLHiiA, piBHiil NOBePXHi 3a Jonomoroio 4
MOHTaXHUX 60NTiB (He BXOAATb B KOMNJEKT).

baza nunn mae yoTupu 0TBOPI ANA KPINAEHHA 0 BepcTaTa abo iHLLili ONopHiil NoBepxHi.
[lnA BCTaHOBNEHHA NUAW JiliTe HACTYNHUM YUHOM:

1) 3HaiigiTb i BiA3HauTe Micue, fe byae BCTaHOBEHA NiNa.

2) MpocepaniTs 4 0TBOPU B NOBEPXHI.

3) locTaBTe nuny Ha MOBEPXHIO Ta CyMiCTUTL OTBOPY B 0a3i NuNK 3 NpocBepAEHMMIA
0TBOpamMu. BcTaHoBITb 60NTH, LWAiibV Ta LeCTUrpaHHi raiiku.
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3ATUCKAY 3ATOTIBKU RU
ip yac pi3aHHA 3aroTiBKK ii 3aBXAM CNid 3aTUCHYTY 33 AONOMOTOH0 G-NoAiI6HOro
3aTncKaya (BXOAUTb B KOMMNEKT).

KZ
3AMIHA NUNbHOT0 JNCKA
1. llepeKkoHaiTecs, Lo BUNKA BUIHATA 3 PO3ETKN.
2. CyMicTUTb CTPINKY Ha AUCKY 3i CTPINKOI Ha HUXKHBOMY 3aXnCHOMY LuTKY. lepeBipTe, UA
o6 3y6ui ancka bynu cipAMoBaHi BH3.
3. Hatuchitb pyuky (15) Ta noTArHiTb pyuky dikcatopa (13) ana pozuensieHHs MUAbHOI RO
pamu (12).
4. TligHimiTb nunbHY pamy (12) B KpaliHE BEPXHE NONOMXEHHS.
5. 3a 10nomoroto XpectonoAibHoT BUKPYTKIN BUKPYTITb | BUIAMITb TBUHT 3 XpecTonogioHIm EN

LUAiLOM, AKWIA KpinuTb Nieye BifiBeAeHHA WuTKa (6) 10 NOBOPOTHOTO 3aXMCHOIO WNTKA (5).
3a LoNOMOroto XpecTonogibHoT BUKPYTKN 0C1abTe FBUHT 3 XpecTonogioHuM LAiLom, AKMNA
KpinuTb KpULLKy amncka (5).

6. [0TArHITb NOBOPOTHMUIA 3aXUCHUI LYUTOK (5) BHU3, @ NOTIM MiHIMITb 110r0 Bropy pa3om 3
KpuLLKoto Ancka (5). Ko noBOPOTHMIA 3aXMCHMIA LMTOK (5) BCTaHe B NONOMEHHA Haj
BepXHiM iKCOBAHMM 3aXMCHIM LNUTKOM (4), BU 0TpUMAETe AOCTYN A0 6ONTa ANCKa.

7. YTpumyiiTe NOBOPOTHMI 3aXUCHMI WNTOK (5) | HATUCHITL Ha KHOMKY 6OKYBaHHA
wnunaens (22). poBepHiTb NUAbHWIA AUCK A0 QiKcawii WNuHAens.

8. 3a ;onomoroio 6-MiniMeTpoBOro LIECTUrPAHHOTO KN0YA 3 KOMANEKTY 0UTabTe Ta 3HIMITb
6onT aucka. (BiakpyuyiiTe y HanpAMKY 3a roAUHHMKOBO CTPINKOI0, TOMY LU0 60T AncKa
Ma€ NiBY Hapi3b).

9. 3HiMiTb NNOCKY LWaiiby, 30BHILLHIO Waliby AnCKa Ta ANCK.

10. ButpiTb Kpanni MacTuna 3 BHTPILLHbOI WaiAb1 ANCKa Ta 30BHILLHBOT LWAilbn Ancka, Tam
[ie BOHW KOHTAKTYIOTb 3 UCKOM.

11. BcTaHOBITb HOBYMIA ANCK Ha LUNUHAENb TaK, 06 BHYTPILLHA LWaiiba Ancka 3HaXoAUNach
3a INCKOM.

12. BcTaHoBITb Ha MicLie 30BHILLHIO LWAiiby AuCKa.

13. HaTucHiTb KHOMKY 6n10KyBaHHA WNHAENA (22) Ta BCTAHOBITb Ha MicLie NAOCKY Waiiby
Ta 6onT Ancka.

14. 3a nonomoroto 6-MiniMeTpPOBOr0 LIECTUrPAHHOTO KIl0Ya 3aTATHITL HaAiliHO HONT AKcKa
(3aTAryiiTe B HaNPAMKY NPOTU FOAUHHUKOBOT CTPINKN).

15. OnyCTiTh LWKTOK AMCKa, YTPUMYIATE MOBOPOTHUIA HUXKHIN 3aXUCHUI LYUTOK (5) | KpULLIKY
Ancka (5) B LbOMY NONOXKEHHI, BCTAHOBITb Ha MicLie Ta 3aTATHITb IBUHT AnA ikcawii
KPULLKN AnCKa B NOTPIGHOMY NONOMEHHI.

16. BctaoBITb Ha MicLie nneye BifBeAeHHA WUTKa (6) Ta 3akpiniTb Ha NOBOPOTHOMY
3aXUCHOMY LLMTKY (5).

17. NepekoHaiiTeca, L0 3aXMCHINI LMTOK NPaLIOE NPaBUIbHO Ta 3aKPUBAE ANCK, KON
nUbHA pama onyLLeHa.

18. MigkntouiTb muny [0 AXepena XMBNEHHA Ta 3anyCTiTh i, 11106 NepeKoHaTuCA, L0 BOHa
NpaLtoe NpaBusbHo.

19. Pyxomuii 3aXMCHNIA LLMTOK MA€ TiNbKN OANUH pexxum poboTu, 110ro HeMOXKNNBO
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perynioBatu. [leped BUKOPUCTaHHAM 000B'A3KOBO NepeBipAliTe NpaBuiibHY GYHKLit
3aXMCHOTO LLMTKA AUCKa.

MONEPEYHE PI3AHHA

fIKLLO Lie MOXNNBO, 3aBXAIN BUKOPUCTOBYIATE 3aTUCKHUIA NPUCTPIIA, HANPUKNA,
G-noAibHwil 3aTCKay Ana ikcauii 3aroTiBKu.

[ig vac pi3aHHA 3aroTiBKM TpUMAIiTe CBOT YKV NoJani Bif 30HU pi3aHHA.

Hikonu He npnbupaiite 06pi3Ku 3 NPaBoi CTOPOHU NUAK NIBOK PYKOH.

[TonepeuHe pi3aHHsA NPOBOAMTHLCA LUAAXOM NONEPEYHOr0 PO3NUKOBAHHA 3arOTIBKM.
Hackpi3He pi3aHHa nig kytom 90° NpoBOANTLCA Mif KYTOM CTONA TOPLIOBANbHOI NN,
BCTaHOBNEHUM Ha 0°. [lonepeyHuii ckic MoXHa 3pobUTI, KON CTiN BCTaHOBNEHO Mify
KyTOM, BiiMiHHUM BiZ HynA.

1. MoTarkiTb pyuky dikcatopa (13) Ta NigHiMITL NUAbHY pamy (12) Ha NOBHY BUCOTY.

2. Ocnabre dikcatopu ckocy mig KyTom (2).

3. TloBepHiTb CTin TopLOBanbHOI MK (10) NOKM NOKAXUMK He BifnoBiaTMe 6axaHomy
KyTy.

4. 3aTArHiTb ikcaTopy ckocy nig kytom (2).

5. Moknagitb 3aroTiBKy Ha ctin. 0auH Kpait 3aKkpiniTb 0 HanpamMHoi nAaHku (11). Akwo
J0LLKa fedopMOBaHa, BCTAHOBIT il OMYKNOK CTOPOHO 0 HAanpAMHOI AaHku (11). ko
YBIirHyTa CTOPOHA PO3TaLL0BaHa BNPUTYA 0 HANPAMHOI NaHKM, [OLIKA MOXe 31amaTuncA
Ta 3aTUCHYTI ANCK.

6. Mig yac pi3aHHA JOBrMX 3aroTiBOK MiATPUMYiiTE NPOTUNEXHWIA KiHELb 3aroTiBKM 3a
A0NoMOroto 6iuHIx onop, Banuka Ha nigcrasLi abo pobouoi noBepxHi, o nepebyBac Ha
0ZHOMY piBHi 3i cTonoM nunu.

7. Tleped yBIMKHEHHAM NunK BIUKOHaiiTe Npo6He pi3aHHa, o6 nepeBipuTy BiACYTHICTb
npobnem, HaNpuUKNag, 3aTUCKaHHA.

8. MiuHo TpumaitTe pyuky (15) Ta HaTUCHITb Ha TpUrepHuii nepemukay (16). laiite gucky
JOCATTI MAaKCUMANbBHOT LUBMAKOCTI Ta NOBINbHO ONYCTITh JNCK HA | Yepe3 3aroTiBky.

9. BignycTiTb TpurepHuii nepemukay (16) i 3auekaiite NOBHOI 3yNUHKM ANCKA Neped TUM,
AK MiHATI AUCK i3 3aroTiBkiA. MepLu Hix npubpatin 3aroTiBky AoyeKaiTech NOBHOT
3YNUHKN NMUABHOTO ANCKA.

BIA'€AHYBAHA HANPAAMHA MJIAHKA

1. AKIL0 pobuTbCA KoCi 3pi3, Bid'€fHYBaHa HANPAMHA NaHKa MOXe iHOAi po3pi3aTuc.
2. [ina 6e3neyHoro pisaHHA 3aBXau BUKOPUCTOBYIITE Bifl'€HYBaHY HAMPAMHY NaHKY Ta
He MoguaikyiTe ii.

PI3AHHA CKOCIB

AKLLO Lie MOXNNBO, 3aBX A1 BUKOPUCTOBYIATE 3aTUCKHUIA NPUCTPIli, Hanpuknag, G-nogibHuii
3aTuckay ana dikcawii 3aroTiBki.

i yac pi3aHHA 3aroTiBKI TpUMaiiTe CBOI PyKU NOAaNi Bif 30HN pi3aHHA.

Hikonn He npnbupalite 06pi3Kku 3 IPaBOI CTOPOHY NUAK iBOK PYKOIO.

Pi3aHHA CKOCIB BUKOHYETCA MONEPEYHUM PO3Pi3aHHAM 3ar0TiBKI ANUCKOM, PO3TaLIOBAHUM
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nig KyTom 10 06MexyBaua Ta crony nuau. CTin TopLioBanbHOI NN BCTAHOBMIOETHCA Nif
kyTom 0°, @ MCK BCTAHOBAIOETLCA Nif KyToM Bif 0°40 45°.

1. MoTArHiTb pyuky dikcatopa (13) Ta NiAHIMITL MUABHY pamy Ha NOBHY BUCOTY.

2. Ocnabre dikcatopu ckocy nig Kytom (2).

3. MoepHiTb cTin ToputoBanbHoi nuaK (10) NoKM NoKaxumk He BignosigaTume Kyty 0° Ha
LUKani ckocy nig kytom (8).

4, 3aTarHitb Gikcatopu ckocy nig Kytom (2).

5. Ocnabre dikcatop KyTa ckocy (19) Ta nocyHbTe nunbHy pamy (12) Bniso 4o notpi6Horo
KyTa ckocy (Big 0° 1o 45°). 3aTArHitb ¢ikcatop kyTa ckocy (19).

6. [oknagiTb 3aroTiBKy Ha ctin. 0auH Kpail 3aKkpiniTb 40 HanpaMHoi nnaHku (11). Akwo
JAoLuka fedopmoBaHa, NOKNAAITH ii ONYK0K0 CTOPOHOH A0 06MexyBaya. AKLLO yBirHyTa
CTOpOHA po3TalLoBaHa BNPUTYA A0 HANPAMHOI NAAHKM, AOLIKA MOXe 31amaTics Ta
3aTUCHYTY JNCK.

7. Mip vac pi3aHHA JOBrUX 3aroTiBOK MiATPUMYiATE NPOTUAEXHUIA KiHELb 3aroTiBKM 3a
A0NOMOroto 6iuHIx onop, Banuka Ha nigcrasLi abo pobouoi noBepxHi, o nepebyBac Ha
0ZHOMY piBHi 3i cTonom nunu.

8. [lepen yBIMKHEHHAM NUAK BUKOHalTe NpobHe pi3aHHa, 106 nepeBipuTy BIACYTHICTD
npobnem, HaNPMKNaZ, 3aTUCKaHHA.

9. MiuHo TpumaiiTe pyuky (15) Ta HaTUCHITb Ha TpUrepHuii nepemukay (16). Jaiite gucky
JOCATTI MAaKCUMANbBHOT LUBUAKOCTI Ta NOBINbHO ONYCTITh ANCK HA | Yepe3 3aroTiBky.

10. BipnycTiTb TpUrepHuii nepemukay (16) i 3auekaiite NOBHOT 3yNHKM AMCKa NePes TUM,
AK MiHATI AUCK i3 3aroTiBkiA. MepLu Hix npubpatin 3aroTiBky AoueKaiTecb NOBHOT
3YNUHKN NMUABHOTO ANCKA.

KOMBIHOBAHE PI3AHHA CKOCIB

fIKLLO Lie MOXNBO, 33BN BUKOPUCTOBYITE 3aTUCKHMIA NPUCTPIA, HANPUKNAA,
G-nopi6Huii 3aTUcKay Ana dikcawii 3aroTiBKm.

Tig yac pi3aHHA 3aroTiBKI TpUMaiiTe CBOI PyKI NOAaNI Bif 30HN pi3aHHA.

Hikonn He npnbupaiite 06pi3Kku 3 IPaBOI CTOPOHY NUNK TiBOK PYKOI0.

KombiHoBaHe pi3aHHA cKoCiB nepebauae 0AHOUACHe Pi3aHHA CKOCIB Nif BiANOBIAHNAM
KyToM ckocy. Lle BUKOpUCTOBY€ETbCA ANA CTBOPEHHA paMok And doTorpadil, pisaHHs
MONJMHIIB, BUrOTOBNEHHA KOPOOOK 3 MOXMAMMI CTOPOHAMU i pi3aHHA KpokBu. Mepes
pi3aHHAM rapHoro matepiany 3aBxzau 3po6iTb TeCT Ha LMATOUKY epeBUHN.

1. MoTArHiTb pyuky dikcatopa (13) Ta NigHIMITL MUABHY pamy Ha NOBHY BUCOTY.

2. Ocnabre dikcatopu ckocy nig Kytom (2).

3. MoepHiTb cTin ToputoBanbHoi nuaK (10) MOKM NOKaxYMK He BignoBigaTume baxaHomy
KyTY Ha LUKani ckocy nif Kytom (8).

4, 3aTArHitb Gikcatopu ckocy nig Kytom (2).

5. Ocnabre dikcatop KyTa ckocy (19) Ta nocyHbTe nunbHy pamy (12) Bnigo 2o notpibHoro
KyTa ckocy (Big 0° 1o 45°). 3aTarHitb ¢ikcatop kyTa ckocy (19).

6. [oknagiTb 3aroTiBKy Ha ctin. 0aMH Kpail 3aKkpiniTb 40 HanpAMHoi nnaHku (11). Akwo
JAoLuKa fedopmoBaHa, NOKNAAITH ii ONYK0K0 CTOPOHOH A0 06MexxyBaya. AKLLO yBirHyTa
CTOpOHa po3TalLoBaHa BNPUTYA A0 HANPAMHOI NAAHKM, AOLIKA MOXe 31amaTncs Ta
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3aTUCHYTY JNCK.
7. Mip vac pi3aHHA JOBrUX 3aroTiBOK MiATPUMYiiTe NPOTUAEXHUIA KiHELb 3aroTiBKM 3a
A0MOMOroto 6iuHIx onop, Banuka Ha nigctasLi abo pobouoi noBepxHi, o nepebyBac Ha
0ZHOMY piBHi 3i cTonom nunu.

8. [lepen yBIMKHEHHAM NUAK BUKOHaiTe NPobHe pi3aHHa, 106 nepeBipuTy BIACYTHICTD
npo6em, Hanpuknag, 3aTUCKaHHA.

9. MiuHo TpumaiiTe pyuky (15) Ta HaTUCHITb Ha TpUrepHuii nepemukay (16). Jaiite gucky
JOCATTI MAaKCUMANbBHOT LUBMAKOCTI Ta NOBINbHO ONYCTITh ANCK HA | Yepe3 3aroTiBky.

10. BipnycTiTb TpUrepHuii nepemukay (16) i 3auekaiite NOBHOT 3yNHKM AMCKa NePes TUM,
AK MiHATI AUCK i3 3aroTiBkiA. MepLu Hix npubpatin 3aroTiBky AoyeKaiTech NOBHOT
3YNUHKK NUABHOTO ANCKa.
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9. pornaa i TEXHIYHE ObCJ/IYTOBYBAHHA

MONEPEAXEHHA: NMepepn npoBepeHHAM 6yAb-AKNX onepauiii 3 06C1yroByBaHHs,
perynioBaHHsA a6o gornagy BuTAraiite BUIKY 3 po3eTku.

1. Konu 3pobneHi BCi peryntoBaHHA, HaCTpoitkin abo 06CyroByBaHHA, NepeKkoHaiTech, Lo
BCi Kntoui a60 iHCTpymMeHTH npubpai, a BCi rBuHTY, 60NTY Ta iHLLI AeTani HagiitHo 3aTArHyTi.
2. 3aBXAu TPUMAIATE BISKPUTUMI Ta UNCTUMI BEHTUAALHI 0TBOPU. IHOAI, uepe3
BEHTUAALIHI 0TBOPY BU MOXeTe MOMITUTH ickpu. Lle HOpManbHO Ta He npeacTaBnAe
3arpo3v 414 BaLLOro ef1eKTPOiHCTPYMEHTa.

3. PerynapHo nepegipAiiTe, un He noTpanuayu B 0TBOpU 6inA MOTOpa Ta HABKOMO TPUrEPHOro
nepemmKaya.nun abo CTOPOHHI NpeameTy. Bunanaiite HakonuueHNiA MAN M'AKOHO LLITKOK.
4. OpAraiiTe 3axMCHi OKynApMW, 1106 3aXUCTTIA 0Yi Mif} YaC YNLLEHHA.

5. AlKwo Kopnyc nunm NoTpebye UnLLEHHA, NPOTPITb 0T M'AKOI0 BONOT00 TKAHMHOK.
Mo>Ha BUKOPUCTOBYBATY M'AKIIA MUIAHWIA 3aCi6, ane He cnupT, 6eH3uH abo iHLi 3acobu
JNA YULLEHHA.

6. Hikonu He BUKOPUCTOBYIATE KayCTUYHI 3aC00M ANA YNLLIEHHA NIACTMACOBUX YaCTUH.
YBATA: Hikonu He fonyckaliTe KOHTAKTY NUAN 3 BOZOK.

7. 36epiraiite iHCTPyMeHT, NOCIOHMK i npunaaaA B 6e3neyHomy micui. 3aBAAKM LboMy
notpi6Ha iHpopMmaLlia Ta BCi CKNafoBi YacTuH 3aBxan 6yayThb nig pykoto.

8. AIKL0 HeoOXiHO 3aMiHNTI LUHYP XMBAEHHA, C1if 3BEPHYTUCH A0 BUPOOHMKA abo oro
npeacTaBHMKa AnA TOTO, Wb YHUKHYTH Hebe3neku.

3ATANIbHUIA OTNAR

1. PerynapHo nepesipAiiTe WinbHICTb TBUHTIB KinNeHHA. 3 YacoM BOHI MOXYTb 0CIabHyTI
yepe3 Bibpauito. 0cobnuBo nepeBipaiiTe 30BHiLLHIl ¢naHeub. AKLLO € BibpaLii, rBUHTY
MOXYTb 0CNIabHYTH 3 Yacom.

2. PerynapHo nepesipAiTe LUHYp XWUBNEHHA IHCTPYMEHTa Ta BCi N0A0BXYBaui, AKi
BUKOPUCTOBYHOTbCA, HA HAABHICTb NOLLIKOAMKeEHD. fKLLO WHYP XUBEHHA NOTpebye 3amiHu,
Lie 3aB/}aHHA Ma€ BIKOHYBATH BUPOOHMK, /10ro areHT abo aBTOpHU30BaHMIA CEPBICHMIA LieHTp,
1406 YHUKHYTI Hebe3neKu. 3aMiHiTb MOLUKO[KeHi NOA0BXYBavi.

3. KW BYTiNbHi LWiTKI HeObXiAHO 3aMiHUTK, Lie Ma€e pobuUTI KBaniQikoBaHMil Gaxiselp 3
PEMOHTY (3aBX/M 3aMiHI0iiTe 0AHOYACHO 061 ABI LLITKN).

3MALLIYBAHHA
Micna TpuBanoro BUKOPUCTaHHA IHCTPYMEHTa MacTuio B peayKTopi notpebye 3amitu.
LL{06 3amiHuUTI MaCcTUO, 3BEPHITLCA B aBTOPU30BaHMNIA CEPBICHINI LIeHT.
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ObC/NYroBYBAHHA

« PeMoHT Moxe npoBoawTY LLe BUPOOHUK ab0 BNOBHOBaXeHMIA NpeAcTaBHIK. TexHiuHe
00cn1yroByBaHHA ab0 PeMOHT, BUKOHaHi HeKBanlidikoBaHUM NepcoHanom, CTBOPIOITH
PU3UK TPABMYBAHHS.

« [InA TexHiyHOro 06CNyroByBaHHA BUKOPUCTOBYIATE NALLIE iAEHTIYHI 3aNYaCTUHU.
Jotpumyiitech BKa3iBOK po3giny «TexHiuHe 06CyroByBaHHA» B LibOMY NOCIOHUKY.
BuKOpUCTaHHA He OpUriHanbHUX 3aMYacTuH i He JOTPUMAHHA BKa3iBOK po3Ainy

"TexHiuHe 06CyroBYBaHHA" MOXYTb NPU3BECTU 10 YPAXKEHHA eNEKTPUYHIM CTPYMOM abo
TpaBMM.

10. 3AXUCT AOBKUINA

YBATA! Lleii npopyKT 6yB Bi3HaueHuil CUMBONOM, AKUil CTOCYETbCA

YTURI3aLT enekTpUYHNX Ta eNeKTPOHHUX BiaxoZis. Lle 03Hauae, wo ueit

MpOAYKT 3a00POHAETLCA BUKMAATI Pa3om 3 NoOYTOBUMM BifxoAamu,

BiH Mae byTin JocTaBneHuii 4o cuctemu 360py, AKa BiANOBIAa€E BUMOram

AupeKTuin €eponelicbkoro cotoy WEEE. 3a noaaTtkoBoto iHpopmallieto

B L0A0 YTWNi3auii 3BePHITbCA A0 MiCLIeBUX OpraHiB Biaan a00 B MarasiH.

MoTim BUpi6 6yae nepepobneHuii abo po3ibpanuii, LWob 3MeHLNTI
BN/INB Ha AOBKINNA. EnekTpuuHe Ta enekTpoHHe 06nagHaHHA Moxe 6yTi HebesneuHum
ANA HaBKOMNLLHBOTO CEPe0BMLLA Ta 340POB'A NIOAMHY, OCKINbKM BOHO MiCTUTb
Hebe3neyHi peyoBuHN.

11. TAPAHTIA

[Nlakyemo 3a npunb6anHa enekTpoiHcTpymenTa dipmn ADEQ. Hawi npoaykTu 3pobnei
BiZINOBIAHO [10 BUMOIINBIX, BUCOKOAKICHUX CTAHAAPTIB i rapaHTYyIoThb BiACYTHICTb
BMPOOHMUMX AedeKTiB NpoTAroM 24 MicALiB Bif AaTh NOKYNKM Y pa3i nobyToBOro
BUKOPUCTAHHA.

Ll rapaHTia He BNNMBAE Ha BaLLi 3aKOHHI NpaBa. Y pa3i BUHUKHeHHA 6y ab-AKoi
HeCnpaBHOCTi BALLOT0 IHCTPYMeHTa (fedeKT, BiACYTHICTb feTani ToLLo) 3BepTaiiTeca B
cepBicHy cnyx6y ADEO.

Anpeca cepaicHoi cnyx6u: 135 RUE SADI CARNOT €S00001, 59790 RONCHIN, OPAHLIIA
['apaHTia He NOLLNPIOETbCA HA 3BUYaIIHE 3HOLLIEHHA, Y TOMY YNCITi 3HOLLEHHA NPUNAAAA.
Ha npoayKT HaJa€eTbCA ABOPIYHA rapaHTif, AKLLO BiH BUKOPUCTOBYETbCA ANA 3BUYANHUX
uineii byab-AKa rapaHTia He AilicHa, AKLLO NPoAYKT 6yB nepeBaHTaXeHui abo 3a yMoBH
3aHef6aHHA, y pa3i HeNpaBUIbHOTO BUKOPUCTaHHA abo cnpobu peMOHTY He
YNOBHOBAXeHOt0 0C06010. [apaHTiA He NOLLMPIOETLCA Ha BaXKi yMOBY ekcrnyaTalii,
LodeHHy npodeciitHy ekcnnyatauito abo opeHfy. 3aBaAku be3nepepBHOMY
BAOCKOHANIEHHIO MPOAYKTY M 3a71LLIAEMO 3a 06010 MPaBO 3MiHIOBATH XapaKTepUCTUKK
npoayKTy 6e3 nonepesHbOr0 NOBIZOMAEHHS.
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12. AEKNAPALIA NPO BIANOBIAHICTb CTAHAAPTAM €C

ADEO Services
135 rue Sadi Carnot
(500001
59790 Ronchin- OpaHuis

3aABIAE, LU0 ONMCAHNIA HUXKYE NPOAYKT:
TOpUioBa/ibHa Nuna
Mogenb: J1G-ZPA-210D

3ap0BonbHA€E BUMoru HactynHux [lupextus Pagu €C:
[upekTiBa npo enekTpomarHitHy cymicHictb 2014/30/EU
[JupextuBa €C npo MexaHiuHe o6nagHaHHa: 2006/42/EC
[Nlnpextuea ROHS (€C) 2015/863, aka 3miHtoe 1o Iupektun 2011/65/EU
i BIANOBIAAE HACTYNHUM HOPMAM:

EN 62841-1:2015
EN 62841-3-9:2015+A11
EN 55014-1:2006+A1+A2
EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013
[EC62321-3-1:2013
IEC 62321-4:20134+-AMD1:2017
[EC62321-5:2013
[EC62321-6:2015
[EC62321-7-1:2015
[EC62321-7-2:2017
IEC62321-8:2017
EN1SO 17075-1:2017

CepiitHuii Homep: ANBITLCA Ha 3afHili CTOPIHLI 06KNAANHKN
[1Bi ocTaHHi undpu poky npucBoeHHA MapkyBaHHa CE: 19

Piui MNEPMATb

KepiBHUK i3 AKOCTi NOCTayanbHUKiB

YnogHoBaxeHuii npeactasHuk KionbeHa Jlenena, kepisHuka 3 akocti ADEO

ADEO Services, 135 Rue Sadi Carnot — (S 00001 59790 RONCHIN — France (OpaHuis)

Minnucano B Lllanxai 28.04.2019
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Ne HasBa Kinbkictb | Marepian i cneyundikauin
1 |FymoBuin NnnnboBuK 1 l'yma

2 |MigwwvnHnk 1 80027

3 [PoTop 1 ¢ 41,2x50

4 |Cratop 1 ® 71x50

5 |Ondy3op BeHTUNATOPA 1 PA6

6 |[Wan6a 3 04

7 |NpyxnHHa waiba 5 ¢4

8 |IBuHT 2 M4x60

9 [TpurepHuin nepemmnkay 1

10 (IBUHT 1 ST4,2x9,5

11 |KoHpeHcaTop 1 0,22 mkO

12 |KoHTakT 1 PA6

13 |WrencenbHa BunKka 1

14 |BepxHa pyuka 1 PA6

15 ([BUHT 6 ST4,2x16

16 |NlnTa pyuka (baratowapose ANTTA) 1 TepmonnacTMyHMM Kayuyk
17 |3axmCT WHypa XMBMEHHA 1 MNBX

18 (IBUHT 3 ST4,2x13

19 |3aTnckay ana WHypa *}MnBneHHA 1 Monikap6oHat
20 [Mepemunkau 1

21 |BUHT 4 M5x16

22 |MpyXunHHa wanba 11 ®5

23 |Wanba 2 @5

24 |HmxHA pyuKa 1 PA6

32 ([BUHT 2 ST4,2x13

33 |Koxyx moTopa 1 PA6

34 |[BUHT 4 ST4x10

35 |MpyXunHa yTprMaHHA WiTKN 2 65 MH

36 [Tpumau Witkm 2 08F

37 |Witka 2

38 |IBUHT 4 M5x20

39 |LWanba 4 ®5

40 |Kopnyc moTopa 1 PA6

41 |Kpuwka dikcaTopa 1 ABC-cononimep
42 |[BWHT 3 BHYTPILWIHIM LIECTUrPAHHUKOM 1 M8x30

43 [KoHTpramnka 1 M10

44 |lWan6a 1 ¢ 10

45 |MigwunHuk 1 80100

46 |OikcaTop wWnuHaena 1
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HasBa

Kinbkictb

Martepian i cneyndikauin

47

Kpuwka dikcaTopa wnmHaens

1

MNBX

48 |CTauioHapHWI 3aXUCHUN WNTOK 1 AnoMmiHIn
49 |MpyxuHa dpikcaTopa 1 65 MH

50 |CronopHun winot 1 45

51 [BanbuboBaHa WNUbKa 1 ®2,5%x16
52 (MydTa 1 @ 8xp 12x10
53 |C-nopibHui 3aTnCKaY 1 65 MH

54 |PepykTop 1 45

55 |LWanb6a pepykTopa 1 45

56 |Kntou 1 45

57 |WnuHpgenb 1 45

58 |IBUHT 3 M4x10
59 |MigwnnHnkK 1 80101

60 [Kpuwka KopobKu pefykTopa 1 AnoMmiHin
61 [BHyTpilWHiN dnaHeLb NMAbHOTO ANCKA 1 ¢ 44%6
62 |MunbHUM gnCcK 1

63 |30BHiWHIN pnaHeLb NUIBHOFO AUCKa 1 ¢ 44%6
64 |LLanba 2 ¢8

65 |BVHT 3 BHYTPILUHIM LLECTUTPAHHNKOM 1 M8x16 | nia Hapi3b
66 |HioT 5 ¢ 4x11
67 (JInTnih ueHTPanbHUN enemeHT 1 AnomiHin
68 |PyxomMui1 3aX1CHUIN LWATOK 1 Monikap6oHaT
69 |TopciiHa Npy»k1Ha 1 TOA

70 |BuHT 1 M5x10
71 |TBUHT 1 M5x10
72 |Benuka wwainba 1 ®5

73 |3axmcHa nnactriHa (ManeHbKa) 1 Q235

74 |3axucHa nnactuHa (Benvka) 1 Q235

75 |TBUHT 2 M4x10
76 |Pyxoma 3axmcHa nnactvHa 1 08F

77 |TBUHT 3 BypTMKOM 1 Mé6x14
78 |3'egHaHHs 1 Q235

79 [HioT 1 @ 6x9

80 ([BMHT 3 BHYTpILUHIM LIECTUIPAHHNKOM| 2 M5x16
81 [Onopa 3'egHaHHA 1 Q235

82 |lMoBopoTHa Bicb 1 M10x60
83 [loBopoTHa NnaHkKa 1 ANOMIHIN
84 |Benuka TopcCiliHa NnpynHa 1 65 MH
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HasBa

KinbKicTb

Marepian i cneuyndikauin

85

MoKaxKumK ckocy

—_

ABC-cononimep

86 |Pyuka perynioBaHHA cKOCy 1 AbC-cononimep
87 |Bicb ckocy 1 45

88 (lWanb6a 1 ¢8

89 |BMHT 3 BHYTPILLHIM LWWeCTUTPaHHUKOM 4 M6x10

90 |BMHT 3 BHYTPILLHIM LWWeCTUTPAHHUKOM 2 M5x16

91 [lanka 2 M5

92 |DikcaTop KyTa cKocy 1 AntoMiHin
93 |lUkana KyTa ckocy 1 Q235

94 |[BMHT 3 NOTaNHOIO rOIOBKOIO 7 M3x8

95 |[BctaBKka gna pisaHHA 1 ABC-cononimep
96 |KoHTpranka 1 M6

97 |Wanba 1 ¢6

98 |Mokaxumk 1 ABC-cononimep
99 |MNoBopoTHa nnatdopma 1 AnomiHin
100 |lyMOBI Hi>KKM 4 l'yma

101 |ba3a 1 AntomiHin
102 [bonTt 3 Haciukoto 1 45

103 |Ponuik dikcaTopa 1 ¢8

104 [MpyxunHa dikcaTopa 1 65 MH

105 [BMHT 3 WeCTUrpaHHO roNoBKOK 1 M10x10
106 |HewnnoHoBwni cTonop 2 PA6

107 |Benuka warba 2 ®6

108 |BMHT 3 BHYTPILLHIM LWWEeCTUTPaHHUKOM 2 M6x20

109 |HanpamHa 1 AntomiHin
110 (Mnno36ipHuKK 1

111 |llecTUrpaHHMin HAKUAHWIA KoY 1 6x6

112 |IBUHT 1 M4x10

113 |3aTnckay 1 08F

114 |Pyuka 3aTVCKaHHA 3aroTiBKu 1 M10x78
115 [Pyuka-6apaHumk 2 M6x12

116 |KpoHwTenH 1 AntomiHin
117 |WTaHra gna kpinneHHa 1 45

118 |[BUHT 3 BHYTPILIHIM LWWECTUTPAHHUKOM 2 M6x11

119 |OnopHa nnaHka 2 Q235

120 |lHgykTOp 2 ©7%x@12x15
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SIMBOLURI

Pentru a reduce riscul de accidentari, utilizatorul trebuie sa
citeascd manualul de instructiuni.

c E In conformitate cu standardele esentjale de sigurantd aplicabile
ale directivelor europene.

Aparat clasa Il - Izolatie dubld - Nu aveti nevoie de un stecher cu
impamantare.

Indica riscul de accidentare, deces sau defectare a sculei in caz de
nerespectare a instructiunifor din acest manual.

=]
VAN
A Indica pericol de electrocutare.
&
©

Aparatele electrice sau electronice defecte si/sau de eliminat
trebuie colectate in punctele de reciclare corespunzatoare.

Scoateti imediat stecherul din priza in cazul in care cablul de
alimentare se deterioreaza si in timpul efectuarii intretinerii.

Purtati ochelari de protectie.

Purtati mascd de praf.

Atentie! Pericol de vatamare!

Nu interveniti daca panza de ferdstrau este in functiune!

CUPRINS

1. SPECIFICATII TEHNICE
2. INSTRUCTIUNI GENERALE PRIVIND SIGURANTA o

3. REGLEMENTARI DE SIGURANTA PRIVIND FERASTRAUL PENTRU TAIERI INCLINATE
4, REGLEMENTARI DE SIGURANTA SUPLIMENTARE PRIVIND ACEST FERASTRA PENTRU
TAIERIINCLINATE

5. CARACTERISTICI FERASTRAU

6. UTILIZAREA N SCOPUL DESTINAT

7. UTILIZARE CONTRAINDICATA

8. INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

9. INTRETINEREA S| OPERATIILE DE SERVICE

10. PROTECTIA MEDIULUI

11. GARANTIA

12. DECLARATIE DE CONFORMITATE CE
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1. SPECIFICATII TEHNICE

Model ferastrau pentru tdieri inclinate: J1G-ZPA-210D

Alimentare electricd.................. 230-240V~, 50 Hz
(apacitatemotor.................... 1400W
Turatielamersingol................. 5000/min

Dimensiunea panzei de ferastrau. . ...... @210 x @ 30mm x 24T x 2,6mm

Utilizati numai o panza de ferastrau ce corespunde marcajelor de pe ferastrau.
Utilizati numai panze de ferastrau marcate ca avand o vitezd egald sau mai mare decat viteza
marcatd pe scula.

Greutatenetd...............ooeeenn. 74kg
Nivel de presiune sonora Lpa........... 100 dB(A)
IncertitudineaKea.................... 3dB(A)
Nivel de putere sonora LwA............. 113 dB(A)
Incertitudine Kwa . .................... 3dB(A)
CAPACITATE DE TAIERE

« Unghiuri masd ferastrau: Intre 0° si 45° inspre stinga si dreapta

- Tdiere dreaptd la 0°x 0°: 120 x 55 mm

« Tdiere inclinata compusd in plan orizontal la 45° x 45°: 83 x 30 mm
- Tdiere inclinata in plan vertical la 0° x 45°: 120 x 30 mm

- Taiere inclinata in plan orizontal la 45° x 0°: 83 x 55 mm

Informatii privind nivelul sonor

Valorile emisiilor sonore si incertitudinea au fost mdsurate in conformitate cu norma
EN62841-1.

Purtati echipament de protectie auditiva!

Valorile sonore citate reprezinta nivelul emisiilor si adevdrata putere a sculei poate varia fatd
de valorile declarate si nu reprezenta neaparat nivele de munca in siguranta.
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Reducerea a zgomotului

Pentru a reduce impactul zgomotului al emisiilor de, limitati timpul de functionare, utilizati
modele cu nivel redus de nivel scazut de zgomot si purtati echipamente personale de
protectie.

Respectati urmatoarele instructiuni pentru minimizarea riscurilor datorate expunerii la

la zgomot.

1. Utilizati produsul numai in scopul desemnat prin designul sau si instructiunile de operare.
2. Asigurati-va ca produsul este in stare bund si bine intretinut.

3. Utilizati accesoriile corecte pentru produs si asigurati-va cd acestea sunt in stare bund.

4. Mentineti cu fermitate manerele/suprafetele de apucat.

5. Intretineti acest produs in conformitate cu aceste instructiuni si lubrifiati-I in

permanenta (unde este cazul).

6. Planificati-va programul de lucru astfel incat sa nu va expuneti o durata prea indelungata
vibratiilor mari.

A MENTINETI APARATORILE PE POZITIE si in stare buna de functionare.

INTOTDEAUNA inspectati scula pentru depistarea componentelor defecte.

Tnainte de a continua utilizarea sculei, aparatoarea sau alt piesa care este deteriorata
trebuie verificata cu atentie pentru a determina daca va functiona corespunzator si isi va
indeplini functia desemnatd. Verificati dacd existd abateri de la coaxialitate sau indoiri ale
pieselor in miscare, avarii ale pieselor si orice altd situafie care poate afecta functionarea
sculei electrice.

Apadratoarea sau altd piesd care este deterioratd trebuie reparata corect sau inlocuita de catre
0 persoana calificata.

Apardtoarea panzei de pe ferdstraul dumneavoastra a fost conceputa sa se ridice automat
cand bratul este coborat si sa se coboare peste panzd cand braful este ridicat.

Apdrdtoarea poate fi ridicatd cu mana cand instalati sau indepdrtati panzele de ferastrau sau
pentru a verifica ferastraul.

NU RIDICATI NICIODATA APARATOAREA PANZEI MANUAL DECAT DACA FERASTRAUL
ESTE OPRIT.

ACCESORII

Ferdstraul unghiular compus este furnizat impreuna cu urmatoarele accesorii standard:
« Lamd cu 24 dinti (echipat)

« Sac pentru praf

- (lema de prindere a piesei de prelucrat

« Suport

« Cheie hexagonala de 6mm + 4mm
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2. AVERTIZARI GENERALE PRIVIND SIGURANTA
SCULELOR ELECTRICE

A AVERTISMENT! Cititi toate instructiunile, avertismentele de siguranta,
ilustratiile si specificatiile livrate impreuna cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea tuturor avertismentelor si instructiunilor poate duce la

electrocutare, incendiu si/sau accidente grave.

Pastrati toate avertizarile si instructiunile pentru consultare ulterioara.

ermenul "sculd electricd" din avertismente se referd la scula dumneavoastrd

electricd operatd de la priza (cu fir) sau cea operatd cu baterie (fdrd fir).

1) Siguranta zonei de lucru

a) Mentineti zona de lucru curata si bine iluminata. Zonele dezordonate si
intunecoase predispun la accidente.

b) Nu puneti in functiune sculele electrice in atmosfere explozive, cum ar fiin
prezenta lichidelor inflamabile, a gazelor sau prafului. Sculele electrice creeazd
scantei, care pot aprinde pulberile sau gazele.

¢) Tineti la distanta copiii si persoanele prezente atunci cand utilizati o scula
electrica. Distragerea atentiei poate provoca pierderea controlului.

2) Siguranta electrica

a) Stecherele sculelor electrice trebuie sa corespunda cu priza de retea electrica. Nu
modificati niciodata stecherul, sub nicio forma. Nu utilizati un adaptor de priza cu
scule electrice echipate cuimpamantare. Stecherele nemodificate si prizele
adecvate vor reduce riscul de electrocutare.

b) Evitati contactul corpului cu suprafete impamantate precum conducte, radiatoare,
plite electrice si frigidere. Existd un risc crescut de soc electric dacd se expune
corpul laimpdmantare.

¢) Nu expuneti sculele electrice la ploaie sau conditii de umezeala. Pdtrunderea apei
intr-o sculd electricd va creste riscul de electrocutare.

d) Nu folositi in mod abuziv cablul de alimentare. Nu utilizati niciodata cablul de
alimentare pentru transportul, tragerea sau scoaterea din priza a sculei electrice.
Tineti cablul de alimentare departe de caldura, ulei, margini taioase sau piese in
migcare. Cablurile electrice deteriorate sau incdlcite cresc riscul de electrocutare.
e) Cand utilizati o scula electrica in aer liber, utilizati un prelungitor electric adecvat
utilizarii in aer liber. Utilizarea unui cablu adecvat pentru utilizare in aer liber
reduce riscul de electrocutare.

f) Daca utilizarea unei scule electrice intr-o zona umeda este inevitabila, utilizati o
sursa de alimentare protejata cu un dispozitiv pentru curent rezidual (DCR).
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Utilizarea unui DCR reduce riscul de electrocutare.

3) Siguranta personala

a) Fiti vigilenti, urmariti ceea ce faceti si apelati la bunul simt cand utilizati o
scula electrica. Nu utilizati o scula electrica cand sunteti obosit, sau sub influenta
drogurilor, a alcoolului sau a medicatiei. Un moment de neatentie in timp ce
utilizati sculele electrice se poate solda cu vatamdri grave.

b) Utilizati echipament individual de protectie. Purtati intotdeauna ochelari de
protectie. Echipamentele de protectie, cum ar fimasca de praf, bocancii de
protectie antiderapanti, casca sau antifoanele utilizate in conditii
corespunzatoare, vor reduce vdatdmadrile corporale.

<) Preveniti punerea in functiune accidentala. Asigurati-va ca intrerupatorul este
pe pozitia “off” (oprit) inainte de conectarea la sursa de energie electrica si/sau
acumulator, inainte de ridicarea sau transportul sculei. Transportul sculelor
electrice cu degetul pe intrerupdtor sau cu alimentarea cu energie electricd
pornitd, predispune la accidente.

d) indepartati orice cheie reglabila sau cheie fixa inainte de pornirea sculei
electrice. O cheie fixd sau o cheie reglabild ldsatd intr-o piesd rotativd a sculei
electrice poate duce la accidente.

e) Nu va intindeti prea tare. Pastrati-va intotdeauna o pozitie stabila a picioarelor
si echilibrul. Astfel veti avea un mai bun control asupra sculei electrice in
situatii neasteptate.

f) imbracati-va corespunzator. Nu purtati haine largi sau bijuterii. Pastrati-va
parul si imbracamintea departe de componentele in migcare. imbrdcdimintea
larga, bijuteriile sau pdrul lung se pot prinde in piesele in miscare.

g) Daca sunt furnizate dispozitive pentru conectarea la aparate de colectare si
extragere a prafului, asigurati-va ca acestea sunt conectate si utilizate
corespunzator. Utilizarea dispozitivelor de colectare a prafului poate reduce
pericolele legate de praf.

h) Nu permiteti ca familiaritatea dobandita in urma utilizarii frecvente a sculelor
sa va faca sa neglijati sau sa nesocotiti principiile de siguranta ale sculei. O
operatie neglijentd poate cauza rdni grave intr-o fractiune de secundd.

4) Utilizarea si intretinerea sculei electrice

a) Nu fortati scula electrica. Utilizati scula electrica corespunzatoare pentru
aplicatia dumneavoastra. Scula electricd corectd va face o treabd mai bund si
mai sigura utilizata conform specificatiilor pentru care a fost conceputd.
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b) Nu utilizati scula electrica daca intrerupatorul nu o porneste si opreste. Orice
sculd electricd ce nu poate fi controlatd de la intrerupdtor este periculoasa si
trebuie reparata.

) Deconectati stecherul de la sursa de alimentare si/sau setul de acumulatori,
daca acesta este detasabil, de la scula electrica inainte de a efectua orice reglare,
de a schimba accesoriile sau de a depozita sculele electrice. Astfel de mdsuri
preventive de sigurantd reduc riscul de pornire accidentald a sculei electrice.

d) Pastrati sculele electrice neutilizate intr-un loc inaccesibil copiilor si nu
permiteti utilizarea sculei electrice de persoane nefamiliarizate cu aceasta sau
cu aceste instructiuni. Sculele electrice sunt periculoase in mdna utilizatorilor
neinstruiti.

e) intretineti sculele electrice si accesoriile. Verificati daca exista abateri de la
coaxialitate sau indoiri ale pieselor in miscare, avarii ale pieselor si orice alta
situatie care poate afecta functionarea sculelor electrice. In caz de deteriorare,
reparati scula electrica inainte de utilizare. Multe accidente sunt cauzate de
sculele electrice prost intretinute.

f) Mentineti sculele agchietoare curate si ascutite. Sculele de tdiere intretinute
corespunzator si cu muchii de tdiere ascutite riscd mai putin sd se indoaie si
sunt mai usor de controlat.

g) Utilizati scula electrica, accesoriile si cutitele demontabile in conformitate cu
aceste instructiuni, tinand cont de conditiile de lucru si lucrarea de efectuat.
Utilizarea sculei electrice pentru alte operatii decdt cele pentru care a fost
conceputd poate duce la situatii periculos.

h) Mentineti manerele uscate, curate si fara ulei si vaselina. Mdnerele si
suprafetele de apucare alunecoase nu permit manevrarea in sigurantd si
controlul asupra sculei in situatii neasteptate.

5) Operatiile de service

a) Duceti scula electrica la service pentru a fi reparata de o persoana calificata,
utilizand numai piese de schimb identice. Astfel se asigurd mentinerea nivelului
de sigurantd al sculei electrice.
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3. REGLEMENTARI DE SIGURANTA PRIVIND
FERASTRAUL PENTRU TAIERI INCLINATE

a) Ferastraiele pentru taieri inclinate sunt destinate taierii lemnului sau produselor
similare lemnului, aceasta nu pot fi utilizate cu discuri abrazive de taiere pentru
taierea materialelor feroase precum bare, tije, grinzi, etc. Praful abraziv
cauzeazd blocarea apdrdtorii inferioare. Scdnteile rezultate in urma tdierii
abrazive vor arde apdratoarea inferioard, placa pentru crestdturi si alte piese din
plastic.

b) Utilizati cleme de prindere pentru a sustine piesa de prelucrat ori de cate ori este
posibil. Daca sustineti piesa de prelucrat cu ména, trebuie sa va pastrati mana la cel
100 mm de ambele laturi ale panzei ferastraului. Nu utilizati acest ferastrau pentru
a taia piese care sunt prea mici pentru a fi prinse in siguranta sau tinute cu mana.
Dacd mdna dumneavoastrd este amplasatd prea aproape de lama ferdstraului,
existd un risc sporit de contact cu pdnza.

¢) Piesa de prelucrat trebuie sa stea nemiscata si imobilizata sau sa fie tinuta contra
atat ghidajului cat si a mesei. Nu alimentati piesa de prelucrat in panza de ferastrau
sau sa taiati ,cu mana libera” in niciun fel. Piesele de prelucrat neimobilizate sau
care se miscd riscd sad fie ejectate la viteze mari, cauzand raniri.

d) impingeti ferastraul prin piesa de prelucrat. Nu trageti ferastraul prin piesa de
prelucrat. Pentru a efectua o taiere, ridicati capul ferastraului si trageti-l peste piesa
de prelucrat fara a taia, porniti motorul, apasati in jos capul ferastraului si impingeti
ferastraul prin piesa de prelucrat. Tdierea prin tragere va duce sigur la urcarea
pdnzei ferdstrdului pe piesa de prelucrat si la proiectarea violentd a ansamblului
lamei inspre operator.

e) Nu va plasati niciodata mana de-a curmezisul liniei de taiere fie in fata sau in
spatele panzei ferastraului. Sustinerea piesei de prelucrat,,cu mdinile incrucisate”,
adicd tindnd piesa de prelucrat in partea dreaptad a pdnzei ferdstraului cu mana
stangd sau invers este foarte periculos.

f) Nu incercati sa ajungeti in spatele ghidajului cu oricare dintre maini la mai putin de
100 mm de oricare dintre laturile panzei pentru a indeparta resturi de lemn sau din
orice alt motiv in timp ce panza se roteste. Este posibil ca apropierea panzei rotative
de mana dumneavoastrd sd nu fie clard si riscati sé vd rdniti grav.

g) Inspectati piesa de prelucrat inainte de a taia. Daca piesa de prelucrat este arcuita
sau distorsionata, prindeti-o cu exteriorul laturii arcuite inspre ghidaj. Intotdeauna
asigurati-va ca nu exista spatiu gol intre piesa de prelucrat, ghidaj si masa de-a lungul
liniei de taiere. Piesele indoite sau distorsionate se pot rdsuci sau muta, ducdnd la
blocarea panzei rotative in timpul tdierii. In piesa de prelucrat nu ar trebui sa se
afle cuie sau obiecte strdine.
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h) Nu utilizati ferastraul pana cand masa nu este curatata de toate uneltele,
resturile de lemn, etc., cu exceptia piesei de prelucrat. Resturile mici sau
piesele desprinse de lemn ori alte obiecte care intrd in contact cu discul
rotativ pot fi ejectate cu vitezd mare.

i) Taiati numai o singura piesa de prelucrat o data. Mai multe piese de
prelucrat stivuite nu pot fi prinse sau fixate adecvat si se pot prinde de pdnza
ferdstrdului sau sa se deplaseze in timpul tdierii.

j) Asigurati-va ca ferastraul circular pentru taieri inclinate este montat sau
amplasat pe o suprafata de lucru plana si ferma inainte de a-l utiliza. O
suprafatd de lucru pland si fermd reduce riscul ca ferdstréul circular pentru
tdieri inclinate sd devind instabil.

k) Planificati-va munca. De fiecare data cand modificati setarea unghiului pentru
taieri verticale sau orizontale, asigurati-va ca ghidajul reglabil este setat corect
pentru a suporta piesa de prelucrat si nu va afecta panza sau sistemul
aparatorilor. Férd a porni scula si fard piesd de prelucrat pe masd, deplasati
pdnza ferdstraului efectudnd o tdiere simulata completd pentru a vd asigura
cd nu existd vreo interferentd sau pericol de tdiere a ghidajului.

1) Furnizati suport adecvat precum extensii de masa, capre, etc. pentru o piesa de
prelucrat care este mai lata sau mai lunga decat tablia mesei. Piesele mailungi
sau mai late decdt masa ferdstrdului se pot rdsturna dacd nu sunt sustinute
adecvat. Daca piesa decupatd sau piesa de prelucrat se rdstoarnd, aceasta
poate ridica apdrdtoarea inferioard sau poate fi ejectata de cdtre lama
rotativa.

m) Nu utilizati o alta persoana pentru a inlocui extensia unei mese sau ca si
suport suplimentar. Suportul instabil pentru piesa de prelucrat poate duce la
prinderea pdnzei sau la deplasarea piesei de prelucrat in timpul operatiei de
tdiere, trdgdndu-va atdt pe dumneavoastra cat si persoana care vd ajutd in
rotatia panzei.

n) Bucata decupata nu trebuie sa fie blocata sau apasata in vreun fel contra
panzei rotative. /n cazul delimitdrii, de ex. daca utilizati opritoare, bucata
tdiatd ar putea fi presatd contra pdnzei si ejectatd cu violenta.

o) Utilizati intotdeauna o clema de prindere sau 0o menghina pentru a sustine
corect materialul rotund precum tije sau tuburi. Tijele au tendinta sa ruleze in
timp ce sunt tdiate, cauzdnd pdnza sd agate si sd tragd piesa impreund cu
mdna dumneavoastrd in panza.

p) Lasati discul sa atinga viteza maxima de rotire inainte de a intra in contact cu
piesa de prelucrat. Acest lucru va reduce riscul de ejectare a piesei.
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q) Daca piesa sau discul se blocheaza, opriti ferastraul pentru taieri inclinate.
Asteptati ca toate piesele in miscare se sa opreasca si deconectati stecherul de la
sursa de alimentare si/sau indepartati setul de acumulatori. Apoi incercati sa
eliberati materialul blocat. Continuarea tdierii cu o piesd de prelucrat blocatd
ar putea cauza pierderea controlului sau avarierea ferastrdului circular.

r) Dupa terminarea taierii, eliberati intrerupatorul, tineti in jos capul ferastraului
si asteptati ca panza sa se opreasca inainte de a indeparta bucata decupata.
Apucarea cu mana in apropierea pdnzei este periculos.

s) Tineti manerul cu fermitate cand efectuati o taiere incompleta sau cand
eliberati intrerupatorul inainte de a amplasarea completa a capului ferastraului
in pozitia joasa. Actiunea de franare a ferdstraului poate cauza capul
ferdstrdului sé fie tras brusc in jos, cauzand un risc de rdnire.
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4. REGLEMENTARI DE SIGURANTA SUPLIMENTARE
PRIVIND ACEST FERASTRA PENTRU TAIERI INCLINATE

Familiarizati-va cu modul de utilizare al acestui produs cu ajutorul acestui manual
de instructiuni. Memorati instructiunile de siguranta si respectati-le cu strictete.
Acest lucru va ajuta la prevenirea riscurilor si a pericolelor.

1. Fitiin permanentd alert cand utilizati acest produs pentru a putea recunoaste si gestiona din
timp riscurile. Interventiile rapide pot preveni ranirile serioase si daunele.

2. Opriti utilajul si deconectati-1 de la sursa de alimentare in caz de orice defectiune. Apelati la
un specialist cu calificdrile necesare pentru a verifica si repara produsul, dacd este nevoie,
inainte de a-I reutiliza.

Utilizati numai o panza de ferastrau ce corespunde marcajelor de pe ferdstrau.

Utilizati numai panze de ferastrau marcate ca avand o vitezd egald sau mai mare decét viteza
marcatd pe scula.

RISCURI REZIDUALE

Chiar daca utilizati aceasta scula electrica respectand instructiunile, anumite riscuri
reziduale nu pot fi complet eliminate. Urmatoarele pericole pot aparea in legatura
cu structura si designul sculei:

1. Afectarea plamanilor dacd nu este purtatd masca de praf adecvata.

2. Pierderea auzului daca nu se utilizeaza protectie auditiva adecvata.

3. Afectarea sanatatii cauzate de vibratiile la care este expus mana si bratul dacd echipamentul
este utilizat timp indelungat sau daca nu este ghidat si intretinut corect.

AVERTISMENT! A

Acest utilaj produce un cdmp electromagnetic in timpul utilizarii! In anumite circumstante,
acest cdmp poate afecta implanturile medicale active sau pasive! Pentru a reduce riscul de
accidente grave sau mortale, se recomanda persoanelor cu implanturi medicale sd solicite
sfatul medicului si al producdtorului de implanturi medicale inainte de a utiliza acest produs!

PURTATI OCHELARI DE PROTECTIE
PURTATI ANTIFOANE
PURTATI MASCA RESPIRATORIE
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AVERTISMENT! Pentru siguranta dumneavoastrd cititi acest manual de instructiuni
inainte de a utiliza ferdstraie pentru tdieri inclinate. Purtati ochelari de
protectie Feriti-va mdinile din calea panzei ferastraului. Nu utilizati
ferastraul dacd nu are apdrdtorile montate. Nu efectuati nicio operatie
cumana libera. Niciodatd nu va strecurati mana in jurul panzei
ferastraului. Opriti scula si asteptati ca panza sd se opreasca inainte de
amuta piesa de prelucrat sau de a modifica setarile. Cand inlocuiti
panza, repuneti la loc corect si securizati toate apardtorile in pozitiile
lor originale inainte de a repune scula in functiune. Deconectati scula
(sau scoateti stecherul sculei din prizd dacd este cazul) inainte de a
inlocui panza sau de a efectua operatii de intretinere. Nu expuneti scula
|a ploaie sau sd o utilizati in spatii umede. Pentru a reduce riscul de
ranire, repunefi bratul in pozitia cea mai de fundal dupa fiecare operatie
de tdiere transversala.

Scula trebuie utilizata numai in scopul pentru care a fost proiectatd. Orice altd utilizare in
afara de cele mentionate in acest manual va fi consideratd a fi caz de utilizare
necorespunzatoare. Utilizatorul, si nu producatorul va fi responsabil de orice deteriorare
sau vatdmare provocatd de astfel de cazuri de utilizare necorespunzdtoare.

Producatorul nu va fi responsabil pentru nicio schimbare efectuata asupra sculei, nici
pentru deteriordri care rezultd din astfel de schimbari.

Chiar daca scula este utilizata in conformitate cu requlile mentionate, nu se pot elimina
complet factorii de risc rezidual. Urmatoarele pericole pot apdrea in legdturd cu structura
si designul sculei:

« Afectarea pldmanilor daca nu se utilizeazd o mascd de praf eficienta.

- Afectarea auzului dacd nu se poarta casti de protectie eficiente.
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5. CARACTERISTICI FERASTRAU

20.
21.

22,
23.
24.

. Fanta pentru extragerea

prafului

. Dispozitiv de blocare pe
orizontala a mesei ferastraului
. Dispozitiv de blocare a

intrerupatorului

. Aparatoare fixa superioara a

panzei

. Capacholt de prindere panza
. Brat retractabil aparatoare

. Aparatoare inferioara a panzei
. Gradatie masa orizontala
. Insertie masa

. Masa ferastrau

. Ghidaj

. Brat ferastrau

. Buton de eliberare

. C(lema verticala

. Maner

. intrerupator declansator
. Surub de ajustare a

unghiului la 45°

. Bara de suport
. Dispozitiv de blocare

unghi vertical
Gradatie unghi inclinat
Surub de ajustare a
unghiului vertical la 0°
Buton blocare ax

Sac pentru praf

Cheie hexagonala

%

15

==
@ @

13 1) (2

19
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6. SCOPUL UTILIZARII

Acest ferdstrdu unghiular este destinat taierii lemnului si materialelor similare, fiind adecvat
pentru tdierile drepte si curbate cu unghiuri orizontale de pand la 45°. Ferastraul nu este
adecvat pentru tdierea lemnului de foc. Nu utilizati masini unelte si accesorii pentru aplicatii
suplimentare (vezi instructiunile producdtorului) pentru alte lucrari decat cele pentru care a
fost fabricat. Orice alta utilizare este interzisa in mod expres.

7. UTILIZARE CONTRAINDICATA

Daca nu este utilizat in scopul desemnat, aparatul poate duce la risc de incendiu, electrocutare,
vatdmari si altele - Prevederile din aceasta garantie nu sunt destinate limitarii, modificarii,
indepartarii, neasumarii responsabilitatii sau excluderii oricarei garantii statutare prevazute de
orice legislatie locald sau federald.

CepepoBuie pns poboTu:

Po6oua 30Ha noBUHHa byTH 06pe OCBITNEHOIO Ta UMCTOH), He NPALIOITE 3 LM IHCTPYMEHTOM
y BUbyxoHebe3neuHoMy cepeZ0BULL, HANPUKNAZ, NPY HAABHOCT NErko3aitMIUCTUX PiluH,
rasia abo nuny Ta He 3anuLuaitTe oro nig foLLem abo B yMoBax NiABMLLEHOT BONOTOCTi.
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8. INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

Important! Asigurati-vd cd sursa de alimentare furnizeaza aceeasi tensiune ca cea marcata
pe placuta tehnica. Deconectati stecherul din prizd inainte de efectuarea oricdrei lucrdri sau
modificdri asupra dispozitivului.

ASAMBLAREA

Avertisment: Pentru a preveni punerea in functiune accidentald care ar putea cauza posibile
vatamari grave, INTOTDEAUNA asamblati toate partile ferastraului INAINTE de a-| conecta la
sursa de alimentare. Ferastraul nu trebuie NICIODATA conectat la o sursa de alimentare cand
asamblati piese, efectuati reglaje, instalati sau indepdrtati panze ori cand nu este utilizat.

1. PORT DE EXTRAGERE A PRAFULUI

Pentru a reduce acumularile de praf de rumegus si a mentine eficienfa maxima de taiere,
colectarea prafului de rumegus poate fi obtinutd prin fixarea unui sac de praf pe portul de
extragere a prafului. Un sac de colectare a prafului este furnizat pentru a fi utilizat cu
ferastraul dumneavoastrd inclinat. Pentru a-l instala, este suficient sa pozitionati sacul peste
portul de extragere de pe apdratoarea superioard a panzei.

Pentru a goli sacul de praf, detasati-l de pe portul de extragere si desfaceti-I deschizand
fermoarul.

NOTA: Pentru a asigura colectarea optima a prafului, goliti sacul colector cand se umple la
aproximativ 2/3 din capacitate.

2. TRANSPORTUL

Ridicati ferdstraul stationar cand braful acestuia este blocat in pozitia de jos, ferdstraul este
oprit si stecherul este decuplat de la prizd.

Ridicati ferastraul apucand numai de manerul de utilizare sau de carcasa exterioard. Nu
ridicati ferdstraul apucand de apardtori.

3. FIXAREA PE BANCUL DE LUCRU

Asigurati-va cd ferastrdul pentru taieri inclinate este intotdeauna stabil si bine fixat. Baza
ferastraului are gauri in fiecare colt pentru a facilita fixarea acestuia pe un banc de lucru.

1. Montati ferastraul pe un banc drept, orizontal sau pe 0 masa de lucru utilizand suruburile
(neincluse) si fixati-I cu ajutorul a 4 suruburi.

2. Daca doriti, puteti monta ferastraul pe o placa de furnir de 1/2” (13mm) care poate fi apoi
fixata de suportul lucrdrii sau poate fi deplasatd in alte puncte de lucru i reatasatd.
ATENTIE! Asigurati-va cd suprafata pe care este fixat ferdstraul nu este deformata, deoarece
suprafetele deformate pot duce la agdtare si la taiere imprecisa.

BUTON DE ELIBERARE

Butonul de eliberare (13) este furnizat pentru pastrarea capului de taiere in jos pe durata
transportarii sau a depozitarii ferastraului. Ferastraul nu trebuie niciodata utilizat cu butonul
de eliberare care sd blocheze ferastraul cu capul in jos.
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DISPOZITIVELE DE BLOCARE PE ORIZONTALA A MESEI FERASTRAULUI

Dispozitivele de blocare pe orizontald a mesei ferdstraului (2) sunt utilizate pentru a
bloca masa in unghiul orizontal dorit.

Ferastraul unghiular executd tdieturi de la 0° la 45° atat in stanga cat si in dreapta. Pentru
a ajusta unghiul ferdstraului, slabiti dispozitivele de blocare a mesei si rotiti masa
ferastraului in pozitia doritd.

Dispozitivele de blocare a mesei pot fi fixate la 0°, 15°, 22,5°, 30° si 45° pentru setarea
rapida a unghiurilor cele mai folosite.

DISPOZITIVUL DE BLOCARE A UNGHIULUI VERTICAL

Dispozitivul de blocare pe orizontald a mesei ferastraului (19) este utilizat pentru a bloca
masa in unghiul orizontal dorit. Pe verticala, ferastraul poate efectua tdieturi de la 0° la 45°
spre stanga. Pentru a regla unghiul vertical, slabiti dispozitivul de blocare si ajustati bratul
ferastraului in unghiul vertical dorit.

BUTONUL DE BLOCARE AX

Butonul de blocare a axului (22) previne rotirea panzei din ferdstrdu. Apdsati si mentineti
apasat butonul de blocare a axului in timp ce instalati, inlocuiti sau indepartati panza
ferdstraului.

APARATOAREA ROTATIVA INFERIOARA A PANZEI

Apdratoarea rotativd inferioard a panzei (5) furnizeaza protectie pentru ambele laturi ale
panzei.

Se retracteaza peste aparatoarea superioara a panzei (4) pe masura de ferdstraul este
coborat in piesa de prelucrat.

PORNIREA SI OPRIREA

1. Pentru a porni ferdstraul, deplasati butonul de blocare (17) spre stanga si apdsati si
mentineti apasat comutatorul declansator (16).

2. Pentru a opri ferdstrdul, eliberati comutatorul declansator (16).

EXTRAGEREA PRAFULUI

1. Instalati sacul de praf (23) pe fanta de extragere a prafului (1).

2. Un dispozitiv de extragere a prafului prin aspirare poate fi conectat la fanta de
extragere a prafului (1)(22). Daca este nevoie, utilizati un adaptor de aspirare. Fanta de
extragere a prafului (1) are un diametru intern de 35 mm.

SETAREA PANZEI PERPENDICULARE PE MASA

1. Asiqurati-va ca stecherul electric este scos din priza electrica.

2. Impingeti bratul ferastraului (12) in jos pana in pozitia cea mai joasa si actionati butonul
de eliberare (13) pentru a mentine bratul ferastraului in pozitia de transport.

3. Eliberati dispozitivele de blocare (2).

4. Rotiti masa (12) pand cand indicatorul este pozitionat la 0°.

5. Strangeti dispozitivele de blocare (2).

6. Slabiti dispozitivul de blocare pe verticald (19) si setati bratul ferdstraului (12) la 0° pe
verticald (panza va fi pozitionata la 90° fata de masa ferdstraului). Strangeti dispozitivul de
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blocare pe verticala (19).

7. Amplasati un echer pe masa (12) si pe fata netedd a panzei.

8. Rotiti panza cu ména si verificati alinierea panzei cu masa in cateva puncte.

9. Muchia echerului si cu panza ferastraului ar trebui sa fie paralele.

10. Dacd unghiurile panzei difera de echer, reglati dupa cum urmeaza.

11. Utilizati o cheie de 8mm sau o cheie reglabila pentru a slabi piulita de blocare ce fixeaza
surubul de ajustare al unghiului vertical la 0° (21). De asemenea, strangeti dispozitivul de
blocare pe verticala (19).

12. Reglati surubul de ajustare al unghiului vertical (21) de la 0° cu ajutorul unei chei
hexagonale de 4mm pentru a alinia panza ferastraului cu echerul.

13. Slabiti surubul cu cap cruciform ce fixeaza indicatorul gradatiei unghiului vertical (20) si
ajustati pozitia indicatorului astfel incat sa indice cu precizie zeroul de pe gradatie. Strangeti
la loc surubul.

14. Strangeti la loc dispozitivul de blocare al unghiului vertical (19) si piulita de blocare ce
fixeazd la 0° surubul de reglare la unghiului vertical (21).

SETAREA GHIDAJULUI PERPENDICULAR PE MASA

1. Asiqurati-vd ca stecherul electric este scos din priza electrica.

2. Impingeti bratul ferdstraului (12) in jos pand in pozitia cea mai joasa si actionati butonul
de eliberare (13) pentru a mentine bratul ferastraului in pozitia de transport.

3. Eliberati dispozitivele de blocare (2).

4, Rotiti masa (12) pand cand indicatorul este pozitionat la 0°.

5. Strangeti dispozitivele de blocare (2).

6. Cu ajutorul unei chei hexagonale de 4 mm, slabiti cele doud suruburi de prindere a
ghidajului (11) de baza.

7. Lipiti un echer de ghidaj (11) si de-a lungul panzei.

8. Ajustati ghidajul (11) pand cand acesta este perpendicular cu panza.

9. Strangeti la loc suruburile de prindere a ghidajului (11).

10. Slabiti surubul cu cap cruciform ce fixeaza indicatorul gradatiei unghiului orizontal (8)
si ajustati-l astfel incat acesta sd indice cu precizie pozitia zero de pe gradatia unghiului
orizontal.

11. Strangeti la loc surubul de fixare a indicatorului gradatiei unghiului orizontal.

ORIFICII DE MONTARE i
Asigurati-vd ca ferastraul pentru tdieri inclinate este intotdeauna stabil si bine fixat. Inainte
de utilizare, ferastraul poate fi fixat pe o suprafatd fermd, dreaptd cu ajutorul a 4 suruburi
de fixare (Neincluse).

Patru gduri sunt prevazute in baza ferdstraului pentru a-I putea fixa de un banc de lucru sau
de 0 altd suprafatd de suport.

Pentru a monta ferastraul, urmati pasii de mai jos:

1) Determinati amplasamentul si marcati locul unde urmeaza a fi instalat ferastraul.

2) Perforati 4 gduri in suprafata.

3) Amplasati ferdstraul inclinat pe suprafatd aliniind gdurile din baza cu cele executate in
suprafatd. Instalati suruburi, saibe si piulite hexagonale.
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CLEMA DE PRINDERE A PIESEI DE PRELUCRAT
(and decupati o piesa de prelucrat, pldcile trebuie intotdeauna imobilizate cu o clemd
mentineti (furnizatd).

INLOCUIREA PANZEI

1. Asigurati-vd cd stecherul electric este scos din priza electricd.

2. Aliniati sdgeata de pe panza cu cea de pe apdratoarea superioard a panzei. Asigurati-va

ca dintii panzei sunt indreptati in jos.

3. Apasati in jos manerul de folosire (15) si trageti butonul de eliberare (13) pentru a
dezactiva braful ferdstraului (1).

4. Ridicati bratul ferastraului (12) in pozitia sa cea mai inalta.

5. Cu ajutorul unei surubelnite cu capul in cruce, slabiti si indepdrtati surubul cu capul
cruciform ce fixeaza bratul retractabil al aparatorii (6) de aparatoarea rotativa a panzei (5).
Cu ajutorul unei surubelnite cu capul in cruce, slabiti si indepartati surubul cu capul
cruciform ce fixeaza capacul surubului de prindere al panzei (5).

6. Trageti apdrdtoarea rotativa a panzei (5) in jos, dupa care basculati-o in sus impreuna cu
capacul surubului de prindere a panzei (5). Cand apdrdtoarea rotativd a panzei (5) este
pozitionatd deasupra apdratorii superioare fixe a panzei (4) este posibil sd accesati surubul
panzei.

7. Mentineti in sus aparatoarea rotativa (5) si apasati butonul de blocare al axului (22). Rotiti
panza pana la blocarea axului.

8. Utilizati cheia hexagonald de 6mm furnizatd pentru a slabi si indeparta surubul panzei.
(Slabiti surubul in directia acelor de ceas deoarece surubul panzei are un filet stang).

9. Indepartati saiba platd, saiba exterioard a panzei si panza.

10. Stergeti cu pufin ulei saiba interioard a panzei si cea exterioard acolo unde intra in
contact cu lama.

11. Instalati noua panza pe ax avand grijd ca flansa interioard a panzei sa se afle in spatele
panzei.

12. Repuneti la loc saiba exterioard a panzei.

13. Apdsati butonul de blocare al axului (22) si repunei la loc saiba platd si surubul panzei.
14. Utilizati cheia hexagonald de 6mm pentru a strange bine surubul panzei (strangeti intr-o
directia opusa acelor ceasului).

15. Coborati aparatoarea panzei, fineti apdratoare rotativa inferioard a panzei (5) si capacul
surubului panzei (5) in pozitie si strangeti surubul de fixare pentru a prinde in pozitie capacul
surubului panzei.

16. Repuneti bratul retractabil al aparatorii (6) i fixati-l de apardtoarea rotativd a panzei (5).
17. Asigurati-va ca apdratoarea panzei functioneaza corect si acopera panza pe masura ce
bratul ferdstraului este coborat.

18. Conectati ferastraul la sursa de alimentare si puneti panza in functiune pentru a ca
asigura cd functioneaza corect.

19. Apardtoarea mobild este proiectatd sd fie setata intr-un singur mod, nu poate fi reglata.
Inaintea utilizarii, intotdeauna asigurati-va ca apdratoarea panzei de ferdstrdu functioneaza
corect.
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TAIEREA TRANSVERSALA

Daca este posibil, intotdeauna utilizati un dispozitiv de prindere precum o clema “G” pentru

a siguranta piesa de prelucrat.

(and taiafi piesa, ineti mainile la distantd de zona panzei de ferastrau.

Nu indepartati o bucatd retezata de pe partea dreapta a panzei de ferastrau cu mana stanga.
0 tdieturd transversald este executata prin tierea transversala a fibrei lemnului piesei de
prelucrat. O taieturd transversala la 90° este efectuata cu masa ferastraului fixatd la 0°.
Tadieturile transversale la orizontald sunt executate cu masa setatd intr-un unghi diferit de
zero.

1. Trageti de butonul de eliberare (13) i ridicati bratul ferdstraului (12) pana la indltimea

sa maximd.

2. Eliberati dispozitivele de blocare (2).

3. Rotiti masa ferastraului (10) pana cand indicatorul este aliniat cu unghiul dorit.

4. Strangeti la loc dispozitivele de blocare (2).

5. Amplasati piesa de prelucrat drept pe masd cu 0 margine proptitd bine de ghidaj (11).

Dacd placa este deformata, lipiti partea convexa de ghidaj (11). Daca partea concava este
lipitd de ghidaj, placa riscd sd se rupd si sd blocheze panza.

6. (and taiati o piesa de prelucrat lungd, sprijiniti capdtul opus al piesei de barele de suport
laterale, de o caprd sau de o alta suprafata de lucru situatd la acelasi nivel cu masa ferastraului.
7. Inainte de pune ferdstraul in functiune, efectuati un test de functionare in gol a operatiunii
de tdiere pentru a vd asigura cd nu sunt probleme precum clema care sd impiedice actiunea de
tdiere.

8. Mentineti manerul de folosire (15) cu fermitate si strangeti comutatorul declansator (16).
Asteptati ca panza sd atingd viteza maxima si coborati incet panza sectionand piesa de
prelucrat.

9. Eliberati comutatorul declansator (16) si permiteti panzei sa se opreasca din rotire inainte de
a scoate panza din piesa de prelucrat. Asteptati ca panza sd se opreasca inainte de a o
indeparta din piesa de prelucrat.

FIXAREA GHIDAJULUI
1. In cazul taierilor inclinate, ghidajul fixat risca sa fie uneori taiat.
2. Pentru siguranta tdierilor, intotdeauna utilizati ghidajul si nu-I modificati.

TAIERILE INCLINATE

Dacd este posibil, intotdeauna utilizai un dispozitiv de prindere precum o clemd “G” pentru a
siguranta piesa de prelucrat.

(and tdiati piesa, ineti mainile la distantd de zona panzei de ferastrau.

Nuindepartati o bucata retezatd de pe partea dreaptd a panzei de ferdstrau cu mana stanga.
0 tdiere oblicd este efectuata tdind perpendicular pe fibra piesei de prelucrat cu panza
pozitionatd in unghi fatd de ghidaj si de masa ferdstraului. Masa ferdstraului este setatd in
pozitia de zero grade si panza este setatd intr-un unghi cuprins intre 0° si 45°.
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1. Trageti de butonul de eliberare (13) si ridicati bratul ferastraului pand la indlfimea sa
maxima.

2. Eliberati dispozitivele de blocare (2).

3. Rotiti masa ferastraului (10) pana cand indicatorul este aliniat cu zero de pe gradatia
unghiului orizontal (8).

4. Strangeti la loc dispozitivele de blocare (2).

5. Slabiti dispozitivul de blocare a unghiului pe verticala (19) si deplasati bratul ferdstraului
(12) inspre stanga pana in unghiul vertical dorit (intre 0° si 45°). Strangeti dispozitivul de
blocare pe verticala (19).

6. Amplasati piesa de prelucrat drept pe masd cu o margine proptitd bine de ghidaj (11).
Dacd placa este deformata, lipiti partea convexa de ghidaj. Daca partea concava este lipitd
de ghidaj, placa risca sa se rupd si sa blocheze panza.

7. (and taiafi o piesa de prelucrat lungd, sprijiniti capdtul opus al piesei de barele de suport
laterale, de o caprd sau de o altd suprafata de lucru situatd la acelasi nivel cu masa
ferastraului.

8. Inainte de pune ferastraul in functiune, efectuati un test de functionare in gol a
operatiunii de tdiere pentru a vd asigura ca nu sunt probleme precum clema care sa
impiedice actiunea de taiere.

9. Mentineti manerul de folosire (15) cu fermitate si strangeti comutatorul declansator (16).
Asteptati ca panza sd atingd viteza maxima si coborati incet panza sectionand piesa de
prelucrat.

10. Eliberati comutatorul declansator (16) si permiteti panzei sa se opreasca din rotire inainte
de a scoate panza din piesa de prelucrat. Asteptati ca panza sa se opreascd inainte de a o
indeparta din piesa de prelucrat.

TAIEREA COMBINATA iN PLAN ORIZONTAL

Dacd este posibil, intotdeauna utilizai un dispozitiv de prindere precum o clemd “G” pentru
a siguranta piesa de prelucrat.

(and tdiati piesa, tineti mainile la distantd de zona panzei de ferastrau.

Nu indepartati o bucatd retezata de pe partea dreaptd a panzei de ferastrau cu mana stanga.
0 taieturd combinatd presupune utilizarea unui unghi de inclinare in plan orizontal si a unui
unghi de inclinare in plan vertical in acelasi timp. Este folosita pentru realizarea de rame
pentru fotografii, taierea formelor, executarea de cutii cu laturi inclinate si pentru sarpante.
Efectuati intotdeauna o tdieturd de testare pe o bucatd de deseu de lemn inainte de a tdia in
materialul bun.

1. Trageti de butonul de eliberare (13) si ridicati bratul ferastraului pand la indltimea sa
maxima.

2. Eliberati dispozitivele de blocare (2).

3. Rotiti masa ferastraului (10) pand cand indicatorul este aliniat unghiul dorit de pe gradatia
unghiului orizontal (8).

4. Strangeti la loc dispozitivele de blocare (2).

5. Slabiti dispozitivul de blocare a unghiului pe verticala (19) si deplasati bratul ferdstraului
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(12) inspre stanga pana in unghiul vertical dorit (intre 0° si 45°). Strangeti dispozitivul de
blocare pe verticala (19).

6. Amplasati piesa de prelucrat drept pe masa cu o margine proptitd bine de ghidaj (11).

Daca placa este deformata, lipiti partea convexa de ghidaj. Daca partea concava este lipita de
ghidaj, placa riscd sd se rupad si sa blocheze panza.

7. (and tdiati o piesd de prelucrat lungd, sprijiniti capatul opus al piesei de barele de suport
laterale, de o caprd sau de o altd suprafatd de lucru situatd la acelasi nivel cu masa ferastraului.
8. Inainte de pune ferastraul in functiune, efectuati un test de functionare in gol a operatiunii
de tdiere pentru a vd asigura cd nu sunt probleme precum clema care sa impiedice actiunea de
tdiere.

9. Mentineti manerul (15) cu fermitate si strangeti comutatorul declansator (16). Asteptati ca
panza sd atingd viteza maxima si coborati incet panza sectionand piesa de prelucrat.

10. Eliberati comutatorul declansator (16) si permiteti panzei sa se opreasca din rotire inainte
de a scoate panza din piesa de prelucrat. Asteptati ca panza sa se opreascd inainte de a o
indeparta din piesa de prelucrat.
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9. INTRETINEREA S| OPERATIILE DE SERVICE

AVERTISMENT! Scoateti stecherul din priza inainte de a efectua vreo reglare,
depanare sau intretinere.

1. Dupad efectuarea tutror reglarilor, setdrilor sau a operatiunilor de intretinere,
asigurati-va cd toate cheile fixe si chile normale au fost indepdrtate si cd toate
suruburile, bolturile si alte elemente de prindere sunt bine stranse.

2. Mentineti orificiile de aerisire libere si curate in permanenta. Ocazional puteti vedea
scantei prin fantele de ventilatie. Acest lucru este normal si nu va deteriora scula
dumneavoastra electrica.

3. Verificati requlat daca praful sau impuritatile au patruns in grilajul de Ianga motor si
din jurul declansatorului. Utilizati o perie moale pentru a indepadrta praful acumulat.
4. Utilizati ochelari de protectie in timpul curatarii.

5. In cazul care corpul ferdstrdului are nevoie de curdtare, stergeti-l cu o carpa moale si
umeda. Se poate utiliza un detergent cu actiune moderata, insa nu alcool, benzind sau
alt agent de curdtare.

6. Nu utilizati niciodata substante caustice pentru curatarea pieselor din plastic.
ATENTIE: Apa nu trebuie sd intre in contact cu ferdstraul.

7. Pastrati scula, manualul de instructiuni si accesoriile intr-un loc sigur. Astfel veti
avea intotdeauna toate informatiile si piesele la indemana.

8. Dacd este necesard inlocuirea cablului de alimentare, aceasta operatie trebuie
efectuatd de producator sau de reprezentantul sdu, pentru evitarea oricarui pericol.

INSPECTIA GENERALA A

1. Asigurati-va periodic ca toate suruburile de prindere sunt stranse. In timp, acestea
se pot slabi datoritd vibratiilor. Verificati in special flansa exterioara. In caz de vibratii,
suruburile riscd sa se slabeasca in timp.

2. Verificati periodic cablul de alimentare al echipamentului i toate prelungitoarele
utilizate pentru depistarea deteriorarilor. In cazul care cablul de alimentare trebuie
inlocuit, acesta nu poate fiinlocuit decét de catre fabricant, de agentul acestuia sau de
un centru de service autorizat pentru a se evita orice pericol. Inlocuiti cablurile
prelungitoare avariate.

3. Daca periile de carbune trebuie sa fie inlocuite, aceasta operatie trebuie efectuatd de

0 persoana calificatd in reparatii (se vor inlocui intotdeauna ambele perii in acelasi timp).

LUBRIFIEREA

Unsoarea din cutia de viteze va trebui inlocuita dupa utilizarea extensiva a sculei. Va
rugam consultati un agent de service autorizat pentru efectuarea acestei operatii de
service
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RU OPERATII DE SERVICE
« Operatiile de service trebuie sa fie efectuate numai de producdtor sau de agentul autorizat.
Operatiile de service sau de intretinere efectuate de catre un personal necalificat poate duce
KZ la vatamari.
- La depanarea unei scule, utilizati numai piese de schimb identice. Respectati instructiunile
UA din sectiunea de intretinere din acest manual. Utilizarea de piese neautorizate sau
nerespectarea instructiunilor de intretinere pot duce la un risc de electrocutare sau de
vdtamare.

RO

EN 10. PROTECTIA MEDIULUI

ATENTIE! Acest produs a fost marcat cu simbolul aferent elimindrii
deseurilor electrice si electronice. Acest lucru inseamna ca produsul nu
trebuie eliminat impreuna cu resturile menajere i trebuie predat unui
sistem de colectare conform cu Directiva europeand DEEE. Contactati
autoritdtile locale sau punctul de achizitionare pentru indicatii privind
B reciclarea . Acesta va fireciclatd sau dezasamblatd pentru a-i reduce
impactul asupra mediului. Echipamentele electrice si electronice pot
prezenta un risc pentru mediu si sandtatea umana deoarece contin substante periculoase.

11. GARANTIA

Va mulfumim cd ati investit intr-o sculd electricd ADEQ. Aceste produse au fost fabricate la
standarde exigente, de inalta calitate si sunt garantate pentru utilizare casnica impotriva
defectelor de fabricatie pentru o perioada de 24 luni de la data cumpardrii.

Aceasta garantie nu vd afecteazd drepturile statutare. In caz de functionare defectuoasd a
sculei dumneavoastra (pand, piesa lipsd, etc.), vd rugam contactati serviciul ADEO.

Adresa de service: 135 RUE SADI CARNOT €S00001, 59790 RONCHIN, FRANTA

Uzura normald, inclusiv uzura accesoriilor, nu este acoperitd de aceasta garantie. Produsul
este garantat timp de 24 luni daca este utilizat in scopuri normale. Orice garantie este
anulatd daca produsul a fost supraincdrcat sau neglijat, utilizat necorespunzator sau a fost
supus unei tentative de reparatie efectuata de un agent neautorizat. Utilizarea intensd,
zilnica in scop profesional sau utilizarea produsului inchiriat nu sunt acoperite de garantie.
Datoritd imbunatatirii continue a produsului, ne rezervam dreptul de a modifica specificatiile
produsului fdrd preaviz.
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12. DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

ADEO Services
135 rue Sadi Carnot
(500001
59790 Ronchin- Franta

Declaram ca produsul:
Ferastrau pentru taieri inclinate
Model: J1G-ZPA-210D
Satisface cerintele urmatoarelor Directive ale Consiliului:
Directiva 2014/30/UE privind compatibilitatea electromagnetica
Directiva privind functionarea masinilor 2006/42/CE
Directiva (UE)2015/863 privind restrictiile de utilizare a anumitor substante periculoase in
echipamentele electrice si electronice ce amendeaza a Directivei 2011/65/UE
Si este conform cu normele urmatoare:
EN 62841-1:2015
EN 62841-3-9:2015+A11
EN 55014-1:2006+A1+A2
EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013
[EC62321-3-1:2013
IEC 62321-4:2013+AMD1:2017
IEC 62321-5:2013
[EC 62321-6:2015
IEC62321-7-1:2015
[EC62321-7-2:2017
IEC 62321-8:2017
EN1S0 17075-1:2017

Nr. de serie: VVa rugam consultati coperta de pe verso
Ultimele doud cifre ale anului in care s-a aplicat marcaj CE: 19

Piui NIEPMANb

Lider furnizor al calitatii

Reprezentant autorizat al lui Julien Ledin, Lider privind calitatea in cadrul ADEO
ADEQ Services 135 Rue Sadi Carnot - (5 00001 59790 RONCHIN — Franta

Semnat la Shanghai 28.04..2019
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Nr Denumire Cantitate Material&Spaecificatii
1 |Sabot de cauciuc 1 Cauciuc
2 |Rulment 1 80027
3 |Rotor 1 ®41,2x50
4 |Stator 1 ®71x50
5 |Ecran ventilator 1 PA6
6 |Saiba 3 04
7 |Saiba elastica 5 04
8 |Surub 2 M4x60
9 |Tragaci 1
10 [Surub 1 ST4,2x9,5
11 |Condensator 1 0,22pF
12 |Terminal 1 PA6
13 |Stecher 1
14 |Maner superior 1 PA6
15 |Surub 6 ST4,2x16
16 |Invelis umar 1 TPE
17 |Protector cablu 1 PVC
18 [Surub 3 ST4,2x13
19 |Clema cablu 1 BUC

20 |Comutator 1

21 [Surub 4 M5x 16

22 |Saiba elastica 11 @5

23 |Saiba 2 ®5

24 |Maner inferior 1 PA6

32 (Surub 2 ST4,2x13

33 |Capac motor 1 PA6

34 [Surub 4 ST4x 10

35 |Arcperie 2 65Mn

36 |Suport perie 2 08F
37 |Perie 2
38 [Surub 4 M5x 20
39 [Saiba 4 ®5

40 |Carcasa motor 1 PA6

41 |capac stift de blocare 1 ABS

42 |Surub cu cap ingropat 1 M8x 30

43 |Piulita de blocare 1 M10

44 |Saiba 1 @10

45 |Rulment 1 80100

46 |Dispozitiv de blocare ax 1
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Nr

Denumire

Cantitate

Material&Specificatii

47

Capac ax de blocare

1

PVC

48 |Aparatoare fixa 1 Al

49 |Arc stift de blocare 1 65Mn
50 |Stift de blocare 1 45

51 |Stift cilindric 1 ®2,5%16
52 |Manson PM 1 ©8x12x10
53 |Clemd in formd de C 1 65Mn
54 |Angrenaj 1 45

55 |Saiba modul 1 45

56 |Cheie 1 45

57 |Ax 1 45

58 |Surub 3 M4x 10
59 |Rulment 1 80101
60 |Capac cutie de viteze 1 Al

61 [Flansa interioara panza 1 P44x6
62 |Panza 1

63 [Flansa exterioara panza 1 446
64 |Saiba 2 ©8

65 |Surub cu cap ingropat 1 Stanga M8x16
66 [Nit 5 @4x11
67 |[Centru distributie 1 Al

68 |Aparatoare mobila 1 BUC

69 |[Arc de torsiune 1 T9A

70 |Surub 1 M5x10
71 |Surub 1 M5x10
72 |Saiba mare 1 @5

73 |Placuta aparatoare (mica) 1 Q235

74 |Placuta apdratoare (mare) 1 Q235

75 |Surub 2 M4x10
76 |Placuta apardtoare mobild 1 08F

77 |Surub umar 1 Mé6x14
78 |Conectori 1 Q235

79 |Nit 1 P6X9
80 ([Surub cu cap ingropat 2 M5x 16
81 |Suport conector 1 Q235

82 [Tija pivot 1 M10x 60
83 |[Bloc pivot 1 Al

84 |Arc de torsiune mare 1 65Mn
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Nr

Denumire

Cantitate

Material&Specificatii

85

Indicator unghi vertical

—_

ABS

86 |(Buton unghi vertical 1 ABS

87 |Pivot unghi vertical 1 45

88 [Saiba 1 ®8

89 |Surub cu cap ingropat 4 M6x 10
90 |[Surub cu cap ingropat 2 M5x 16
91 |Piulita 2 M5

92 |[Bloc unghi vertical 1 Al

93 |Gradatie unghi vertical 1 Q235
94 (Surubingropat 7 M3x 8
95 |Insert de taiere 1 ABS

96 |Piulitd de blocare 1 M6

97 |Saiba 1 ®6

98 |Indicator 1 ABS

99 |Platou rotativ 1 Al

100 |Picioruse de cauciuc 4 cauciuc
101 |Baza 1 Al

102 [Bolt moletat 1 45

103 [Rola de cuplare/decuplare 1 ®8

104 |Arc de cuplare/decuplare 1 65Mn
105 |Surub hexagonal 1 M10x 10
106 |Frand de nailon 2 PA6
107 |Saiba mare 2 ©6

108 [Surub cu cap ingropat 2 Mé6x 20
109 |Ghidaj 1 Al

110 [Sac pentru praf 1

111 |Cheie inelara hexagonala 1 66
112 |Surub 1 M4x 10
113 |Clemad 1 08F
114 |Buton piesa de prelucrat 1 M10x 78
115 |Buton 2 M6x 12
116 |Brat de suport 1 Al

117 [Tija de suport 1 45

118 |Surub cu cap ingropat 2 M6x 11
119 |Bara de suport 2 Q235
120 |Inductor 2 P7x@12x15
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SYMBOLS

K
& To reduce the risk of injury, user must read instructional

In accordance with essential applicable safety standards of
European directives

(lass Il machine - Double insulation - You don’t need any earthed
plug

Denotes risk of personal injury, loss of life or damage to the tool in
case of non-observance of the instructions in this manual

Indicates electrical shock hazard

Faulty and/or discarded electrical or electronic apparatus have to
be collected at the appropriate recycling locations

Immediately unplug the plug from the mains electricity in the
case that the cord gets damaged and during maintenance

Wear eye protection

Wear dust mask

Important. Risk of injury.
Never reach into the running saw blade.

CONTENTS

1. TECHNICAL SPECIFICATIONS

2. GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS

3. SAFETY REGULATIONS FOR MITRE SAW
4. EXTRA REGULATIONS FOR THIS MITRE SAW
5. SAW FEATURES

6. INTENDED USE

7.NOT INTENDED USE

8. OPERATING INSTRUCTIONS

9. MAINTENANCE AND SERVICING

10. ENVIRONMENTAL PROTECTION

11. GUARANTEE

12. ECDECLARATION OF CONFORMITY
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1. TECHNICAL SPECIFICATIONS

Miter saw model: J1G-ZPA-210D

Supply power................... 230-240V~, 50Hz

Motor capacity .................. 1400W

No-load speed.................. 5000/min
Bladesize...............o.eett. 0210x030mm x24Tx2.6mm

Use only a saw blade diameter in accordance with the markings on the saw.
Use only saw blades that are marked with a speed equal or higher than the speed marked
on the tool.

Netweight...............oooiiiit. 7.4kg
Leasound pressure level............... 100 dB(A)
Keauncertainty....................... 3dB(A)
Lwa sound power level ................ 113dB(A)
Kwa uncertainty ...................... 3dB(A)
CUTTING CAPACITY

« Mitre table angles : 0° to 45° to the left & right
« Straight cutat 0°x 0°: 120 x 55 mm

- Compound mitre cut at 45° x 45°:83 x 30mm
«Bevel cutat 0°x45°:120 x 30mm

« Mitre cut at 45°x 0°:83 x 55 mm

NOISE INFORMATION
The noise emission and its uncertainty measured in accordance with EN 62841-1.
Wear hearing protection!

The noise figures quoted are emission levels and actual use of the power tool can differ from

the declared are not necessarily safe working levels.
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Noise reduction

To reduce the impact of noise emission, limit the time of operation, use low-noise
operating modes as well as wear personal protective equipment.

Take the following points into account to minimize the noise exposure risks:

1. Only use the product as intended by its design and these instructions.

2. Ensure that the product is in good condition and well maintained.

3. Use correct application tools for the product and ensure they in good condition.

4. Keep tight grip on the handles/grip surface.

5. Maintain this product in accordance with these instructions and keep it well lubricated
(where appropriate).

6. Plan your work schedule to spread any high vibration tool use across a number of days.

A KEEP GUARD IN PLACE and in working order.

ALWAYS check the tool for damaged parts.Before further use of the tool, a guard or
other part that is damaged should be carefully checked to determine whether it will
operate properly and perform its intended function. Check for misalignment or binding
of moving parts, broken parts and any other condition that may affect the tool’s operation.
A guard or other part that is damaged should be properly repaired or replaced by a
qualified person.

The blade guard on your saw has been designed to automatically raise when the arm is
brought down and to lower over the blade when the arm is raised.

The guard can be raised by hand when installing or removing saw blades or for inspection
of the saw.

NEVER RAISE THE BLADE GUARD MANUALLY UNLESS THE SAW IS TURNED OFF.

ACCESSORIES

The Compound Mitre Saw is supplied with the following accessories as standard:
« 24 Teeth blade (fitted)

« Dust bag

- Workpiece clamp

« Support stand

«6mm + 4mm Hex key
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2. GENERAL POWER TOOL SAFETY WARNINGS

A WARNING! Read all safety warnings instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mains-operated (corded)

power tool or battery-operated (cordless) power tool.

1) Work area safety

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered and dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the presence of

flammable liquids, gases or dust. Power tools create sparks which may ignite the

dust or fumes.

¢) Keep children and bystanders away while operating a power tool. Distractions can

cause you to lose control.

2) Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any way. Do not
use any adapter plugs with earthed (grounded) power tools. Unmodified plugs and
matching outlets will reduce risk of electric shock.

b) Avoid body contact with earthed or grounded surfaces, such as pipes, radiators,
ranges and refrigerators. There is an increased risk of electric shock if your body is
earthed or grounded.

<) Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a power tool
will increase the risk of electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or unplugging the
power tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges or moving parts. Damaged or
entangled cords increase the risk of electric shock.

e) When operating a power tool outdoors, use an extension cord suitable for outdoor
use. Use of a cord suitable for outdoor use reduces the risk of electric shock.

f) If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a residual current
device (RCD) protected supply. Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

3) Personal safety

a) Stay alert, watch what you are doing and use common sense when operating a
power tool. Do not use a power tool while you are tired or under the influence of drugs,
alcohol or medication. A moment of inattention while operating power tools may
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result in serious personal injury.

b) Use personal protective equipment. Always wear eye protection. Protective
equipment such as dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing
protection used for appropriate conditions will reduce personal injuries.

¢) Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in the off-position before
connecting to power source and/or battery pack, picking up or carrying the tool.
Carrying power tools with your finger on the switch or energizing power tools
that have the switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on. A wrench
or a key left attached to a rotating part of the power tool may result in personal
injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This enables
better control of the power tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair and
clothing away from moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be
caught in moving parts.

g) If devices are provided for the connection of dust extraction and collection
facilities, ensure these are connected and properly used. Use of dust collection
can reduce dust related hazards.

h) Do not let familiarity gained from frequent use of tools allow you to become
complacent and ignore tool safety principles. A careless action can cause
severe injury within a fraction of a second.

4) Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the correct power tool for your application. The
correct power tool will do the job better and safer at the rate for which it was
designed.

b) Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off. Any power
tool that cannot be controlled with the switch is dangerous and must be
repaired.

¢) Disconnect the plug from the power and/or remove the battery pack, if
detachable, from the power tool before making any adjustments, changing
accessories, or storing power tools. Such preventive safety measures reduce the
risk of starting the power tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach of children and do not allow persons
unfamiliar with the power tool or these instructions to operate the power tool.
Power tools are dangerous in the hands of untrained users.

e) Maintain power tools and accessories. Check for misalignment or binding of
moving parts, breakage of parts and any other condition that may affect the
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power tool’s operation. If damaged, have the power tool repaired before use.
Many accidents are caused by poorly maintained power tools.

f) Keep cutting tools sharp and dean. Properly maintained cutting tools with
sharp cutting edges are less likely to bind and are easier to control.

g) Use the power tool, accessories and tool bits etc., in accordance with these
instructions, taking into account the working conditions and the work to be
performed. Use of the power tool for operations different from intended could
result in a hazardous situation.

h) Keep handles and grasping surfaces dry, clean and free from oil and grease.
Slippery handles and grasping surfaces do not allow for safe handling and
control of the tool in unexpected situations.

5) Service
a) Have your power tool serviced by a qualified repair person using only identical

replacement parts. This will ensure that the safety of the power tool is
maintained.
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3. SAFETY INSTRUCTIONS FOR MITRE SAWS

a) Mitre saws are intended to cut wood or wood-like products, they cannot be used
with abrasive cut-off wheels for cutting ferrous material such as bars, rods, studs,
etc. Abrasive dust causes moving parts such as the lower guard to jam. Sparks
from abrasive cutting will burn the lower guard, the kerf insert and other plastic
parts.

b) Use clamps to support the workpiece whenever possible. If supporting the
workpiece by hand, you must always keep your hand at least 100 mm from either
side of the saw blade. Do not use this saw to cut pieces that are too small to be
securely clamped or held by hand. /fyour hand is placed too close to the saw blade,
thereis an increased risk of injury from blade contact.

¢) The workpiece must be stationary and clamped or held against both the fence
andthe table. Do not feed the workpiece into the blade or cut “freehand” in any
way. Unrestrained or moving workpieces could be thrown at high speeds,
causing injury.

d) Push the saw through the workpiece. Do not pull the saw through the workpiece.
To make a cut, raise the saw head and pull it out over the workpiece without cutting,
start the motor, press the saw head down and push the saw through the workpiece.
Cutting on the pull stroke is likely to cause the saw blade to climb on top of the
workpiece and violently throw the blade assembly towards the operator.

e) Never cross your hand over the intended line of cutting either in front or behind
the saw blade. Supporting the workpiece “cross handed” i.e. holding the
workpiece to the right of the saw blade with your left hand or vice versa is very
dangerous.

f) Do not reach behind the fence with either hand closer than 100 mm from either
side of the saw blade, to remove wood scraps, or for any other reason while the
blade is spinning. The proximity of the spinning saw blade to your hand may not
be obvious and you may be seriously injured.

g) Inspect your workpiece before cutting. If the workpiece is bowed or warped,
clamp it with the outside bowed face toward the fence. Always make certain that
there is no gap between the workpiece, fence and table along the line of the cut.
Bent or warped workpieces can twist or shift and may cause binding on the
spinning saw blade while cutting.There should be no nails or foreign objects in
the workpiece.

h) Do not use the saw until the table is clear of all tools, wood scraps, etc., except
for the workpiece. Small debris or loose pieces of wood or other objects that
contact the revolving blade can be thrown with high speed.
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i) Cut only one workpiece at a time. Stacked multiple workpieces cannot be
adequately clamped or braced and may bind on the blade or shift during
cutting.

j) Ensure the mitre saw is mounted or placed on a level, firm work surface before
use. A level and firm work surface reduces the risk of the mitre saw becoming
unstable.

k) Plan your work. Every time you change the bevel or mitre angle setting, make
sure the adjustable fence is set correctly to support the workpiece and will not
interfere withthe blade or the guarding system. Without turning the tool “ON”
and with no workpiece on the table, move the saw blade through a complete
simulated cut to assure there will be no interference or danger of cutting the
fence.

1) Provide adequate support such as table extensions, saw horses, etc. fora
workpiece that is wider or longer than the table top. Workpieces longer or wider
than the mitre sawtable can tip if not securely supported. If the cut-off piece or
workpiece tips, it can lift thelower guard or be thrown by the spinning blade.

m) Do not use another person as a substitute for a table extension or as additional
support. Unstable support for the workpiece can cause the blade to bind or the
workpieceto shift during the cutting operation pulling you and the helper into
the spinning blade.

n) The cut-off piece must not be jammed or pressed by any means against the
spinning saw blade. If confined, i.e. using length stops, the cut-off piece could
get wedged against the blade and thrown violently.

o) Always use a clamp or a fixture designed to properly support round material such
as rods or tubing. Rods have a tendency to roll while being cut, causing the blade
to “bite” and pull the work with your hand into the blade.

p) Let the blade reach full speed before contacting the workpiece. This will reduce
the risk of the workpiece being thrown.

q) If the workpiece or blade becomes jammed, turn the mitre saw off. Wait for all
moving parts to stop and disconnect the plug from the power source and/or
remove the battery pack. Then work to free the jammed material. Continued
sawing with a jammed workpiece could cause loss of control or damage to the
mitre saw.

r) After finishing the cut, release the switch, hold the saw head down and wait for

the blade to stop before removing the cut-off piece. Reaching with your hand
near the coasting blade is dangerous.

s) Hold the handle firmly when making an incomplete cut or when releasing the
switch before the saw head is completely in the down position. The braking action
of the saw may cause the saw head to be suddenly pulled downward, causing a
risk of injury.
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4. EXTRA REGULATIONS FOR THIS MITRE SAW

Familiarize yourself with the use of this product by means of this instructionmanual.
Memorize the safety directions and follow them to the letter. This will help
toprevent risks and hazards.

1.Always be alert when using this product, so that you can recognize and handle risksearly.
Fast intervention can prevent serious injury and damage to property.

2.Switch off and disconnect from the power supply if there is any malfunction. Have theproduct
checked by a qualified specialist and repaired, if necessary, before you put it intooperation
again.

Use only a saw blade diameter in accordance with the marking on the saw.

Use only saw blades that are marked with a speed equal or higher than the speed

marked on the tall.

RESIDUAL RISKS

Even if you use this electric power tool in accordance with instructions, certain residual risks
cannot be rules out. The following hazards may arise in connection with the equipment’s
construction and layout:

1. Lung damage if no suitable protective dust mask is used.

2. Damage to hearing if no suitable ear protection is used.

3. Health damage caused by hand-arm vibrations if the equipment is used over a prolonged
period or is not properly guided and maintained.

WARNING!

This product produces an electromagnetic field during operation! This field may undersome
circumstances interfere with active or passive medical implants! To reduce the risk ofserious
or fatal injury, we recommend persons with medical implants to consult their doctorand the
medical implant manufacturer before operating this product!

WEAR GOGGLES
WEAR EARMUFFS
WEAR A BREATHING MASK
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WARNING! For your own safety read instruction manual before operating mitre saw. Wear
eye protection. Keep hands out of path of saw blade. Do not operate saw
without guards in place. Do not perform any operation freehand. Never reach
around saw blade. Turn off tool and wait for saw blade to stop before moving
workpiece or changing settings. When changing the blade, replace and secure
all guarding to its original position and correctly before starting tool.
Disconnect power (or unplug tool as applicable) before changing blade or
servicing. Do not expose to rain or use in damp locations. To reduce the risk of
injury, return carriage to the full rear position after each crosscut operation.

The tool must be used only for its prescribed purpose. Any use other than those mentioned
in this Manual will be considered a case of misuse. The user and not the manufacturer shall
be liable for any damage or injury resulting from such cases of misuse.

The manufacturer shall not be liable for any changes made to the tool nor for any damage
resulting from such changes.

Even when the tool is used as prescribed it is not possible to eliminate all residual risk
factors. The following hazards may arise in connection with the tool’s construction and
design:

- Damage to the lungs if an effective dust mask is not worn.
- Damage to hearing if effective earmuffs are not worn.
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SAW FEATURES

. Dust extraction port

. Miter lock

. Switch locker

. Upper fixed blade guard
. Blade bolt cover

. Guard retraction arm

. Low blade guard

. Miter scale

. Table insert

. Miter table

. Fence

. Saw arm

. Release knob

. Vertical clamp

. Handle

. Switch trigger

. 45° Bevel adjustment

screw

Support bar

Bevel lock

Bevel scale

0° Bevel adjustment
screw

Spindle lock button
Dust bag

Hex key
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6. INTENDED USE

This mitre saw is intended for cutting wood and analogue materials, it is suitable for straight
and curved cuts having Mitre angles of up to 45°. The saw is not designed for cutting
firewood. Do not use machines, tools and accessories for additional applications (see
manufacturer’s instructions) for works other than those for which they are designed for. All
other applications are expressly ruled out.

7. NOT INTENDED USE

If not intended use, the risk of fire, electric shock and personal injury maybe further and

- The provisions contained in this guarantee are not intended to limit, modify, take away
from, disclaim or exclude any statutory guarantee set forth in any applicable provincial or
federal legislation

The Environment for operation:

The work area should be well and clean, do not operate this machine in explosive
atmospheres, such as in the presence of flammable liquids, gases or dust. and do not expose
it to rain or wet conditions.
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8. OPERATING INSTRUCTIONS

Important: Be sure the supply is the same as the voltage given on the rating plate. Remove
the mains plug before carrying out any adjustment or servicing.

ASSEMBLY

Warning: To prevent the accidental starting that could cause possible serouspersonal injury,
ALWAYS assemble all parts to you saw BEFORE connecting it to thepower supply. The saw
should NEVER be connected to a power supply when youare assembling parts, making
adjustments, installing or removing blades, or whennot in use.

1. DUST EXTRACTION PORT

To reduce build up of saw dust and maintain top efficiency of cutting,the saw dust collection
can be achieved by clipping a dust bag on the Dust extraction port (1).A dust bag is provided
for use on your miter saw.To install it,simply fit the dust bag over the extraction port on the
upper blade guard.

To empty the dust bag,remove it from the dust exhaust port,open the dust bag by unzipping
theslide fastener.

NOTE: To ensures optimal dust collecting,empty the dust bag when it becomes filled to
approximately 2/3 of its capacity.

2. TRANSPORTATION

Lift the mitre saw only when the saw arm is locked in the down position, the saw is switched
off and the plug is removed from the power point.

Only lift the saw by the handle or outer castings. Do not lift the saw using the guards.

3. BENCH MOUNTING

To ensure that the mitre saw is always stable and secure.The saw base has holes in each
corner to facilitate bench mounting.

1. Place the saw on a level, horizontal bench or work table using bolts (not supplied) and fix
the saw to the bench using 4 bolts.

2. If desired, you can mount the saw to a piece of 1/2” (13 mm) or thicker plywood which can
then be clamped to your work support or moved to other job sites and re-clamped.
CAUTION! Make sure that the mounting surface is not warped as an uneven surface can
cause hinding and inaccurate sawing.
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4, RELEASE KNOB

The Release knob (13) is provided for holding the cutting head down while transporting
or storing the mitre saw. The saw must never be used with the release knob locking the
head down.

5. MITRE TABLE LOCKS

The mitre table locks (2) are used to lock the table at the desired mitre angle.

The mitre saw cuts from 0° to 45° both left and right. To adjust the mitre angle loosen
themitre table locks and rotate the mitre table to the desired position.

The mitre table features positive click stops at 0°, 15°, 22.5°, 30° and 45° for quick
setting of common mitre angles.

6. BEVEL LOCK

The bevel lock (19) is used to set the blade at the desired bevel angle. The mitre saw bevel
cuts from 0° to 45° to the left. To adjust the bevel angle loosen the bevel lock and adjust
the saw arm to the desired bevel angle.

7.SPINDLE LOCK BUTTON

The spindle lock button (22) prevents the blade in the saw from rotating. Depress and hold
the spindle lock button while installing, changing, or removing the blade.

8. ROTATING LOWER BLADE GUARD

The rotating lower blade guard (5) provides protection from both sides of the blade.
It retracts over the upper blade guard (4) as the saw is lowered into the workpiece.

9. TURNING ON AND OFF

1. To turn the saw on moving the switch lock (17) to left and depress and hold the on/off
trigger switch (16)
2.To turn the saw off release the on/off trigger switch (16).

10. DUST EXTRACTION

1. Fit the dust bag (23) to the Dust extraction port (1) .

2. Avacuum dust extraction device can be connected to the Dust extraction port (1) (22).
Use a suitable vacuum adaptor if neccessary. The Dust extraction port (1) has an internal
diameter of 35 mm.

11. SETTING THE TABLE SQUARE WITH THE BLADE

1. Make sure that the electrical plug is removed from the power point.

2. Push the saw arm (12) down to its lowest position and engage the Release knob (13) to
hold the saw arm in the transport position.

3. Loosen the mitre locks (2).

4, Rotate the table (12) until the pointer is positioned at 0°.

5. Tighten the mitre locks (2).
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6. Loosen The bevel lock (19) and set the saw arm (12) at 0° bevel (the blade at 90° to the
mitre table). Tighten The bevel lock (19).

7. Place a set square against the table (12) and the flat part of the blade.

8. Rotate the blade by hand and check the blade-to-table alignment at several points.

9. The edge of the set square and the saw blade should be parallel.

10. If the saw blade angles away from the set square, adjust as follows.

11. Use an 8 mm wrench or adjustable wrench to loosen the lock nut securing the 0° bevel
adjustment screw (21). Also, loosen The bevel lock (19).

12. Adjust the 0° bevel adjustment screw (21) using a 4 mm hex key to bring the saw blade
into alignment with the square.

13. Loosen the Phillips head screw holding the pointer of the Bevel scale (20) and adjust
the position of the pointer so that it accurately indicates zero on the scale. Retighten the
screw.

14. Retighten The bevel lock (19) and the lock nut securing the 0° bevel adjustment screw
(21).

12. SETTING THE FENCE SQUARE WITH THE TABLE

1. Make sure that the electrical plug is removed from the power point.

2. Push the saw arm (12) down to its lowest position and engage the Release knob (13) to
hold the saw arm in the transport position.

3. Loosen the mitre locks (2).

4, Rotate the table (12) until the pointer is positioned at 0°.

5. Tighten the mitre locks (2).

6. Using a4mm hex key, loosen the two screws securing the fence (11) to the base.

7. Place a square against the fence (11) and alongside the blade.

8. Adjust the fence (11) until it is square with the blade.

9. Tighten the screws securing the fence (11).

10. Loosen the Phillips head screw holding the pointer of the mitre scale (8) and adjust it so
that it accurately indicates the zero position on the mitre scale.

11. Retighten the screw securing the mitre scale pointer.

13. MOUNTING HOLES

To ensure that the mitre saw is always stable and secure.Before use,the saw can be fixed to
a firm, level surface with the 4 mounting bolts (Not supplied).

Four holes are provided in the base of the saw toenable it to be fixed to a bench, or other
supportingsurface.

To mount the saw,proceed as follows:

1) Locate and mark where the saw is to be mounted.

2) Drill 4 holes through the surface.

3) Place the mitre saw on the surface aligning holesin base with holes drilled in the
surface.Install bolts,washers and hex nuts.
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14. Workpiece clamp

When cutting workpiece,the boards should always be clamped with a hold-down clamp
(provided).

15. CHANGING A BLADE

1. Make sure that the electrical plug is removed from the power point.

2. Match the arrow on the blade with the arrow on the upper blade guard. Make sure that
the blade teeth are pointing downward.

3.Push down on the handle (15) and pull the Release knob (13) to disengage the saw arm
(1).

4, Raise the saw arm (12) to its highest position.

5. Using a Phillips head screwdriver loosen and remove the Phillips head screw that secures
the guard retraction arm (6) to the rotating blade guard (5).

Using a Phillips head screwdriver loosen the Phillips head screw that secures the blade bolt
cover (5).

6. Pull the rotating blade guard (5) down then swing it up together with the blade bolt
cover (5). When the rotating blade guard (5) is positioned over the upper fixed blade guard
(4) itis possible to access the blade bolt.

7. Hold the rotating guard (5) up and press the spindle lock button (22). Rotate the blade
until the spindle locks.

8. Use the 6 mm hex key provided to loosen and remove the blade bolt. (Loosen ina
clockwise direction as the blade screw has a left hand thread).

9. Remove the flat washer, outer blade washer and the blade.

10. Wipe a drop of oil onto the inner blade washer and the outer blade washer where they
contact the blade.

11. Fit the new blade onto the spindle taking care that the inner blade washer sits behind
the blade.

12. Replace the outer blade washer.

13. Depress the spindle lock button (22) and replace the flat washer and blade bolt.

14. Use the 6 mm hex key to tighten the blade bolt securely (tighten in an anti-clockwise
direction).

15. Lower the blade guard, hold the rotating lower blade guard (5) and blade bolt cover (5)
in position and tighten the fixing screw to secure the blade bolt cover in position.

16. Replace the guard retraction arm (6) and secure onto the rotating blade guard (5).

17. Check that the blade guard operates correctly and covers the blade as the saw arm is
lowered.

18. Connect the saw to the power supply and run the blade to make certain that it is
operating correctly.

19.The moving guard design only one mode, it can not adjust. Before use, always check the
saw blade guard arefuctioning correctly.
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16. CROSS CUT

If possible, always use a clamping device such as a ‘G" clamp to secure your workpiece.
When cutting your workpiece, keep your hands well away from the blade area.

Do not remove a cut-off piece on the right-hand side of the blade using your left hand.
A crosscut is made by cutting across the grain of the workpiece. A 90° crosscut is made
with the mitre table set at 0°. Mitre crosscuts are made with the table set at some angle
other than zero.

1. Pull on the Release knob (13) and lift the saw arm (12) to its full height.

2. Loosen the mitre locks (2).

3. Rotate the mitre table (10) until the pointer aligns with the desired angle.

4. Retighten the mitre locks (2).

5. Place the workpiece flat on the table with one edge securely against the fence (11). If
the board is warped, place the convex side against the fence (11). If the concave side is
placed against the fence, the board could break and jam the blade.

6. When cutting long workpiece , support the opposite end of the workpiece with side
support bars, a roller stand or a work surface that is level with the saw table.

7. Before turning on the saw, perform a dry run of the cutting operation to check that
there are no problems such as a clamp interfering with the cutting action.

8. Hold the handle (15) firmly and squeeze the switch trigger (16). Allow the blade to
reach maximum speed and slowly lower the blade into and through the workpiece.

9. Release the switch trigger (16) and allow the saw blade to stop rotating before raising

the blade out of the workpiece. Wait until the blade stops before removing the workpiece.

17. ATTACH FENCE

1. If use bevel cut, The attach fence may be cutting at some times.
2. For cutting safety, always use the attach fence and do not modify it .

18. BEVEL CUT

If possible, always use a clamping device such as a “G” clamp to secure your workpiece.
When cutting your workpiece, keep your hands well away from the blade area.

Do not remove a cut-off piece on the right-hand side of the blade using your left hand.

A bevel cut is made by cutting across the grain of the workpiece with the blade angled to
the fence and mitre table. The mitre table is set at the zero degree position and the blade
set atan angle between 0° and 45°,

1. Pull on the Release knob (13) and lift the saw arm to its full height.

2. Loosen the mitre locks (2).

3. Rotate the mitre table (10) until the pointer aligns with zero on the mitre scale (8).

4, Retighten the mitre locks (2).
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5. Loosen The bevel lock (19) and move the saw arm (12) to the left to the desired bevel
angle (between 0° and 45°). Tighten The bevel lock (19).

6. Place the workpiece flat on the table with one edge securely against the fence (11). If
the board is warped, place the convex side against the fence. If the concave side is placed
against the fence, the board could break and jam the blade.

7. When cutting long workpiece, support the opposite end of the workpiece with side
support bars,a roller stand or a work surface that is level with the saw table.

8. Before turning on the saw, perform a dry run of the cutting operation to check that
there are no problems such as a clamp interfering with the cutting action.

9. Hold the handle (15) firmly and squeeze the switch trigger (16). Allow the blade to
reach maximum speed and slowly lower the blade into and through the workpiece.

10. Release the switch trigger (16) and allow the saw blade to stop rotating before
raising the blade out of the workpiece. Wait until the blade stops before removing the
workpiece.

19. COMPOUND MITRE CUT

If possible, always use a clamping device such as a ‘G" clamp to secure your workpiece.
When cutting your workpiece, keep your hands well away from the blade area.

Do not remove a cut-off piece on the right-hand side of the blade using your left hand.
A compound mitre cut involves using a mitre angle and a bevel angle at the same time.
Itis used in making picture frames, to cut mouldings, making boxes with sloping sides
and for roof framing. Always make a test cut on a piece of scrap wood before cutting
into the good material.

1. Pull on the Release knob (13) and lift the saw arm to its full height.

2. Loosen the mitre locks (2).

3. Rotate the mitre table (10) until the pointer aligns with the desired angle on the
mitre scale (8).

4, Retighten the mitre locks (2).

5. Loosen The bevel lock (19) and move the saw arm (12) to the left to the desired bevel
angle (between 0° and 45°). Tighten The bevel lock (19).

6. Place the workpiece flat on the table with one edge securely against the fence (11).
If the board is warped, place the convex side against the fence. If the concave side is
placed against the fence, the board could break and jam the blade.

7. When cutting long workpiece, support the opposite end of the workpiece with the
side support bars, a roller stand or a work surface that is level with the saw table.

8. Before turning on the saw, perform a dry run of the cutting operation to check that
there are no problems such as a clamp interfering with the cutting action.

9. Hold the handle (15) and firmly and squeeze the switch trigger (16). Allow the blade
to reach maximum speed and slowly lower the blade into and through the workpiece.
10. Release the switch trigger (16) and allow the saw blade to stop rotating before
raising the blade out of the workpiece. Wait until the blade stops before removing the
workpiece.
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9. MAINTENANCE AND SERVICING

WARNING! Remove the plug from the socket before carrying out any adjustment,
servicing or maintenance.

When all the adjustments, settings or maintenancehave been done, make sure that all keys
andwrenches have been removed and that all screws,bolts and other fittings are securely
tightened.

2. Keep the tool's air vents unclogged and cleanat all times. Occasionally you may seesparks
through the ventilation slots. This is normaland will not damage your power tool.

3. Regularly check to see if any dust or foreignmatter has entered the grills near the motor
and around the trigger switch. Use a soft brush toremove any accumulated dust. 4. Wear
safetyglasses to protect your eyes whilst cleaning.

5. If the body of the saw needs cleaning, wipe itwith a soft damp cloth. A mild detergent
can beused but nothing like alcohol, petrol or othercleaning agent.

6. Never use caustic agents to clean plastic parts.

CAUTION: Water must never come into contactwith the saw.

7. Store the tool, instruction manual and accessories in a secure place. In this way you will
always have all the information and parts on hand.

8.If the replacement of the supply cord is necessary, this has to be done by the
manufacturer or his agent in order to avoid a safety hazard.

GENERAL INSPECTION

1. Regularly check that all the fixing screws are tight. They may vibrate loose over time.
Check especially the outer flange. If there is vibration, screws can loosen with time.

2. Regularly check the device’s power cable and allextension cables used for damage. If
the supplycord needs replacing, the task must be carriedout by the manufacturer, the
manufacturer'sagent, or an authorized service centre in orderto avoid a safety hazard.
Replace damagedextension cables.

3. If the carbon brushes need to be replaced, havethis done by a qualified repair person
(alwaysreplace the two brushes at the same time)

LUBRICATION
The grease in the gearbox will requirereplacement after extensive use of the tool. Please
refer to an authorised service agent to provide this service.
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SERVICE

« Tool service must be performed only by the manufacturer or the authorized agent.
Service or maintenance performed by unqualified personnel could result in a risk of injury.
« When servicing a tool, use only identical replacement parts. Follow instructions in the
Maintenance section of this manual. Use of unauthorized parts or failure to follow
Maintenance Instructions may create a risk of electric shock or injury.

10. ENVIRONMENTAL PROTECTION

CAUTION! This product has been marked with a symbol relating to

removing electric and electronic waste. This means that this product shall

not be discarded with household waste but that it shall be returned to a

collection system which conforms to the European WEEE Directive. Contact

your local authorities or stockist for advice on recycling. It will then be
I rccycled or dismantled in order to reduce the impact on the environment.
Electric andelectronic equipment can be hazardous for the environment and for human
health since they contain hazardous substances.

11. GUARANTEE

Thank you for investing in aADEQ power tool. These products have been made to demanding,
high-quality standards and are guaranteed for domestic use against manufacturing faults for
a period of 24 months from the date of purchase.

This guarantee does not affect your statutory rights. In case of any malfunction of your tool
(failure, missing part, etc.), please contact ADEO service.

Service address: 135 RUE SADI CARNOT €S00001, 59790 RONCHIN, FRANCE

Normal wear and tear, including accessory wear, is not covered under guarantee. The
product is guaranteed for 24 months if used for normal demostic use. Any guarantee is
invalid if the product has been overloaded or subject to neglect, improper use or an
attempted repair other than by an authorized agent. Heavy-duty, daily professional or hire
usage are not guaranteed. Due to continuous product improvement, we reserve the right to
change the product specification without prior notice.
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12. ECDECLARATION OF CONFORMITY

ADEO Services
135 rue Sadi Carnot
(500001
59790 Ronchin - France

Declare that the product:
Miter Saw
Model: J1G-ZPA-210D

meets the requirements of the following Council directives:
Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU
Machinery Directive 2006/42/EC
ROHS Directive(EU)2015/863 amending Directive 2011/65/EU
and conforms to the following norms:
EN 62841-1:2015
EN 62841-3-9:2015+A11
EN 55014-1:2006+A1+A2

EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

IEC62321-3-1:2013

IEC62321-4:2013+AMD1:2017

IEC62321-5:2013
IEC62321-6:2015

IEC 62321-7-1:2015

IEC62321-7-2:2017
IEC62321-8:2017

EN1S0 17075-1:2017

Serial No.: Please refer to the back cover page
Last two numbers of the year CE marking applied: 19

Richie PERMAL

Supplier Quality Leader

Authorized representative of Julien Ledin, ADEQ Quality Leader

ADEO Services 135 Rue Sadi Carnot - 5 00001 59790 RONCHIN — France

Signed in Shanghai 28/04/2019
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No Name Quantity Material&Specification
1 |Rubber boot 1 Rubber
2 |Bearing 1 80027
3 |Armature 1 ®41.2%x50
4 |Stator 1 ®71x50
5 |Fan baffle 1 PA6
6 |Washer 3 04
7 |Spring washer 5 04
8 |Screw 2 M4x60
9 |Trigger 1
10 |Screw 1 ST4.2x9.5
11 |Capacitor 1 0.22uF
12 |Terminal 1 PA6
13 |Cord plug 1
14 |Upper handle 1 PA6
15 |Screw 6 ST4.2x16
16 |Handle overmolding 1 TPE
17 |Cord protector 1 PVC
18 |Screw 3 ST4.2x13
19 |[Cord clamp 1 PC
20 |Switch 1
21 |Screw 4 M5x16
22 |Spring washer 11 @5
23 |Washer 2 ®5
24 |Lower handle 1 PA6
32 |Screw 2 ST4.2x13
33 [Motor cover 1 PA6
34 |Screw 4 ST4x10
35 |Brush spring 2 65Mn
36 |Brush hold 2 08F
37 |Brush 2
38 |Screw 4 M5x20
39 [Washer 4 ®5
40 [Moto housing 1 PA6
41 |locking pin cap 1 ABS
42 |Socket head screw 1 M8x30
43 |Locknut 1 M10
44 |Washer 1 @10
45 |[Bearing 1 80100
46 |Spindle lock 1
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No Name Quantity Material&Specification
47 |Spindle lock cap 1 PVC

48 |Fixed guard 1 Al

49 |Locking pin spring 1 65Mn
50 [Locking pin 1 45

51 |Rolled pin 1 $2.5%16
52 |PMsleeve 1 P8xp12x10
53 [Cclip 1 65Mn
54 |Gear 1 45

55 |Gear washer 1 45

56 |Key 1 45

57 |Spindle 1 45

58 |Screw 3 M4x10
59 |Bearing 1 80101
60 |Gear case cover 1 Al

61 |Blade flange inner 1 Pp44x6
62 |(Blade 1

63 |Blade flange outer 1 ©44x6
64 |Washer 2 ®8

65 |Socket head screw 1 M8x16 left
66 [Rivet 5 ©4x11
67 |Castcentre 1 Al

68 [Moving guard 1 PC

69 [Torsion spring 1 T9A

70 |Screw 1 M5x10
71 |Screw 1 M5x10
72 |Big washer 1 @5

73 |Plate guarding(small) 1 Q235

74 |Plate guarding(big) 1 Q235

75 |Screw 2 M4x10
76 |Moving guard plate 1 08F

77 |Shoulder screw 1 M6x14
78 |Linkage 1 Q235

79 [Rivet 1 P6X9
80 [Socket head screw 2 M5x16
81 |Linkage support 1 Q235

82 |Pivot shaft 1 M10x60
83 |Pivot block 1 Al

84 |Big torsion spring 1 65Mn
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No

Name

Quantity

Material&Specification

85

Bevel pointer

1

ABS

86 |Bevel knob 1 ABS

87 |Bevel pivot 1 45

88 [Washer 1 ®8

89 |Socket head screw 4 M6x10
90 |[Socket head screw 2 M5x16
91 [Nut 2 M5

92 |Bevel block 1 Al

93 |Bevel scale plate 1 Q235
94 |Sunk screw 7 M3x8
95 |Cutting insert 1 ABS

96 |Locknut 1 M6

97 |Washer 1 ®6

98 [Pointer 1 ABS

99 [Turntable 1 Al

100 |Rubber feet 4 rubber
101 |Base 1 Al

102 |Bolt knurled 1 45

103 |Detentroll 1 P8

104 |Detent spring 1 65Mn
105 |Hex gurb screw 1 M10x10
106 [Nylon brake 2 PA6
107 |Big washer 2 ®6

108 |Socket head screw 2 M6x20
109 |Fence 1 Al

110 [Dust bag 1

111 |Hexagon ring spanner 1 6X6
112 |Screw 1 M4x10
113 |Clamp 1 08F
114 (Workpiece knob 1 M10x78
115 [Knob 2 M6x12
116 |Supportarm 1 Al

117 |Support pole 1 45

118 |Socket head screw 2 M6x11
119 [Support bar 2 Q235
120 |Inductor 2 P7x@12x15
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Garantie 2 ans/ 2 afios de garantia/ Garantia de 2anos / Garanzia 2 Anni/
EyyOnon 2 ewv / 2 lata gwarancji/ FapaHTua 2 ropa/ Keningik 2 xbin/
lapaHTis 2 pokis / Garantie 2 ani/ 2-years guarantee

Serial number: 2074840015041901281910 Made in P.R.C2019

ADEO Services - 135 Rue Sadi Carnot - (S 00001 Importado e distribuido por LEROY MERLIN
59790 RONCHIN - France CIA BRASILEIRA DE BRICOLAGEM

Rua Domingas Galleteri Blotta, 315 - Interlagos - CEP
04455-360 Sao Paulo - SP - Brazil CNPJ:01.438.784/0001-05
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- e " o @ Imported by Adeo South Africa (PTY) LTD T/A Leroy Merlin
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