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1. Описание и технические характеристики

1.1 Описание изделия
1.1.1 Электрический станок для заточки цепей (далее по тексту - станок) предназначен 

для заточки цепей для цепных электрических и бензиновых пил.

Внимание! Сильное загрязнение внутренних полостей станка является наруше-
нием условий эксплуатации и основанием для отказа изготовителя от гарантий-
ных обязательств.

1.1.2 Установленный в станке однофазный коллекторный двигатель переменного 
тока с двойной изоляцией (машина класса II по ГОСТ Р МЭК 60745-1-2011), обеспечивает 
максимальную электробезопасность при работе и не требует заземления.

Станок рассчитан на повторно-кратковременный режим работы (S3) с номинальным 
периодом времени: работа/перерыв – 20 мин/5 мин.

Степень защиты, обеспечиваемая оболочкой - IP20 (МЭК 60529).
Крутящий момент с якоря двигателя зубчатым ремнём (82МXL025) передаётся на 

шпиндель. На шпинделе, между опорным и прижимным фланцами, крепится абразивный 
круг. Круг является основным рабочим инструментом станка.

1.1.3 Вид климатического исполнения данной модели УХЛ 3.1 по ГОСТ 15150-69 (П 
3.2), то есть предназначена для работы в условиях умеренного климата с диапазоном 
рабочих температур от -10 до +40° С и относительной влажности не более 80%.

1.1.4 Транспортировка станка производится в закрытых транспортных средствах в 
соответствии с правилами перевозки грузов, действующих на транспорте данного вида.

Питание от сети переменного тока напряжением 220 В, частотой 50 Гц.
Допускаемые отклонения напряжения +/- 10%, частоты +/-5%.
1.1.5 Модели и модификации: ЭЗС-130м.
1.1.6 Приобретённая Вами модель может иметь незначительные отличия от 

параметров и характеристик, указанных в настоящем руководстве, и не влияющих на 
эффективную и безопасную работу станка.
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в высоте между режущим зубом и зубом-ограничителем. Оптимально, когда режущий 
зуб выше зуба-ограничителя на 0,5 – 0,8 миллиметра.

Перед работой необходимо проверить соответствие напряжения питающей сети, 
паспортным данным станка. А также произвести проверку работы защитного кожуха и 
крепление абразивного круга.

4.4 Заточка режущего зуба

Заточку цепи необходимо начинать с заточки режущих зубьев (рис.3 поз.1).
Затачивайте зубья равномерно, вначале каждый второй зуб с одной стороны, 

потом каждый второй зуб с противоположной стороны. Длина режущих зубьев должна 
быть одинаковая, различная длина (L1, L2 и L3) не допускается и может привести к 
нежелательным последствиям (см. рис. 4).

Настройте установочный клин (рис.5 поз.3) с помощью винта (рис.5 поз.1) так, 
чтобы клин располагался впритык к затачиваемому звену и не давал цепи (рис.5 поз.2) 
передвигаться в процессе заточки.

При заточке следующего зуба не обязательно заново регулировать установочный 
клин. Достаточно установить звено впритык к установочному клину и зафиксировать 
это положение винтом (рис. 5 поз.4), не допуская свободного движения цепи в процессе 

рис.3 рис.4

L1 L2 L3

4
5

3
1

2 6
рис.5

1 – винт установочный; 2 – цепь; 3 – клин установочный; 4 – винт фиксирующий;
5 – круг заточный; 6 – стол рабочий.
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4.7.2 Установите цепь (рис.7 поз.7) направляющими звеньями в ручей (рис. 7 поз.8), 
как показано на (рис. 7 – по стрелке), отведя установочный клин (рис.7 поз.4) вверх и 
ослабив крепёжный винт фиксации звена цепи (рис.7 поз.6).

4.7.3 После установки цепи зафиксируйте это положение винтом (рис.7 поз.6) 
и установите на место установочный клин. Как только цепь будет зафиксирована, 
выберите необходимый угол заточки от 0 до 300 (вправо/влево) в зависимости от типа 
цепи.

4.7.4 Установите необходимую глубину заточки при помощи ручки-винта (рис.1 
поз.12). После проведения вышеперечисленных настроек, включите станок, переведя 
клавишу выключателя в положение "I" - включено и произведите заточку режущего зуба. 

4.7.5 Изменение угла заточки цепи производится только при выключенном станке. 
Перед продвижением цепи и заточкой следующего зуба необходимо перевести 
выключатель в положение "0" - выключено и дождаться полной остановки абразивного 
круга. После чего ослабить крепёжный винт (рис. 7 поз.6) и продвинуть цепь для заточки 
следующего зуба.

5. Техническое обслуживание станка

5.1 Замена абразивного круга

Внимaниe! Перед тем как произвести замену абразивного круга отключите ста-
нок от питающей сети.

Для замены абразивного круга необходимо:
- снять защитный экран (рис. 1 поз.6), выкрутив винты (рис.1 поз.5);
- выкрутив два винта, снять защитный кожух (рис.1 поз.4);
- зафиксировать абразивный круг и открутить гайку крепления;
- снять со шпинделя прижимной фланец и использованный круг;
- очистить экран, защитный кожух, шпиндель, прижимной и опорный фланцы;
- установить на опорный фланец новый круг;
- установить прижимной фланец и зафиксировать зажимной гайкой;
- установить на место защитный кожух и прозрачный пластиковый экран.

5.2 Замена щёток электродвигателя
Для замены щёток необходимо разобрать корпус двигателя. Вынуть использованные 

щётки из щёткодержателей и заменить их новыми. Щётки следует заменять парой для 
обеспечения равной степени их давления на коллектор якоря.

5.3 Замена приводного ремня
Замена приводного ремня процесс достаточно сложный, трудоёмкий. Рекомендуется 
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и предоставить станок Продавцу для проверки. Максимальный срок проверки - в 
соответствии с законом РФ «О защите прав потребителей». В случае обоснованности 
претензий Продавец обязуется за свой счёт осуществить ремонт станка или его 
замену. Транспортировка станка для экспертизы, гарантийного ремонта или замены 
производится за счёт Покупателя.

7.5 В том случае, если неисправность станка вызвана нарушением условий ее 
эксплуатаций или Покупателем нарушены условия, предусмотренные п. 7.3 Продавец с 
согласия покупателя вправе осуществить ремонт станка за отдельную плату.

7.6 На продавца не могут быть возложены иные, не предусмотренные настоящим 
руководством, обязательства.

7.7 Гарантия не распространяется на:
- любые поломки, связанные с погодными условиями (дождь, мороз, снег);
- при появлении неисправностей, вызванных действием непреодолимой силы 

(несчастный случай, пожар, наводнение, удар молнии и т.п.);
- нормальный износ: станок, так же, как и все оборудование, нуждается в должном 

техническом обслуживании. Гарантией не покрывается ремонт, потребность в котором 
возникает вследствие нормального износа, сокращающего срок службы частей;

- на износ таких частей, как присоединительные контакты, провода, ремень, щётки и т.п.;
- естественный износ (полная выработка ресурса, сильное внутреннее или внешнее 

загрязнение);
- на части оборудования выход из строя которых стал следствием неправильной 

установки, несанкционированной модификации, неправильного применения, 
небрежности, неправильного обслуживания, ремонта или хранения, что неблагоприятно 
влияет на его характеристики и надёжность;

7.8 На неисправности, возникшие в результате перегрузки двигателя, повлекшие 
выход из строя узлов и деталей.

К безусловным признакам перегрузки станка относятся, помимо прочих: появление 
цветов побежалости, деформация или оплавления деталей и узлов станка, потемнение 
или обугливание изоляции проводов под действием высокой температуры.
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1.3.2 Пользуйтесь индивидуальными защитными средствами. Всегда пользуйтесь средствами 
для защиты глаз. Защитные средства – такие, как очки, маски, предохраняющие от пыли, обувь, 
предохраняющая от скольжения, каска или наушники, используемые в соответствующих условиях, 
уменьшат опасность получения повреждений.

1.3.3 Не допускайте случайного включения машины. 
1.3.4 Перед включением электрической машины удалите все регулировочные или гаечные 

ключи. 
1.3.5 При работе не пытайтесь дотянуться до чего-либо, всегда сохраняйте устойчивое 

положение. Это позволит обеспечить наилучший контроль над электрической машиной в 
экстремальных ситуациях.

1.3.6 Одевайтесь надлежащим образом. Не носите свободной одежды или ювелирных 
изделий. Не приближайте свои волосы, одежду и перчатки к движущимся частям электрической 
машины.

1.4 Эксплуатация и уход за электрической машиной
1.4.1 Не перегружайте электрическую машину. Используйте инструмент соответствующего 

назначения для выполнения необходимой вам работы.
1.4.2 Не используйте электрическую машину, если её выключатель неисправен (не включает 

или не выключает). Любая машина, которая не может управляться выключателем, представляет 
опасность и подлежит ремонту.

1.4.3 Отсоедините вилку от источника питания перед выполнением каких-либо регулировок, 
замене кругов или перемещением её на хранение.

1.4.4 Храните неработающую электрическую машину в месте, недоступном для 
детей, и не разрешайте лицам, не знакомым с инструментом или настоящей инструкцией, 
пользоваться электрической машиной. Электрические машины представляют опасность в руках 
неквалифицированных пользователей.

1.4.5 Обеспечьте техническое обслуживание электрической машины. Проверьте машину на 
предмет правильности соединения и закрепления движущихся частей, поломки деталей и иных 
несоответствий, которые могут повлиять на работу. В случае неисправности, отремонтируйте 
электрическую машину перед использованием.

1.4.6 Храните рабочие инструменты в чистом состоянии. 
1.4.7 Используйте электрическую машину, приспособления, инструмент и пр. в соответствии 

настоящей инструкцией с учётом условий и характера выполняемой работы. Использование 
электрической машины для выполнения операций, на которые она не рассчитана, может создать 
опасную ситуацию.

1.5 Обслуживание
1.5.1 Ваша электрическая машина должна обслуживаться квалифицированным персоналом, 

использующим только оригинальные запасные части. Это обеспечит безопасность машины.
2. Указание мер безопасности для машин шлифовальных дисковых, с вращательным 

движением рабочего инструмента
2.1 Данная ручная машина предназначена для применения в качестве заточной машины. 
















