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allen einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2) und Normen *3). Prifbericht *4),

Ausstellende Prifstelle *5), Technische Unterlagen bei *6) - siehe unten.

en English DECLARATION OF CONFORMITY
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requirements of the directives *2) and standards *3). Test report *4), Issuing test body *5), Technical file at *6) - see below.

fr Francais DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre seule responsabilité : Cette scie circulaire de table, identifiée par le type et le
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es Espafiol DECLARACION DE CONFORMIDAD
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corresponde a las disposiciones correspondientes de las directivas *2) y de las normas *3).  Informe de la prueba *4),
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pt Portugués DECLARACAO DE CONFORMIDADE

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Esta serra circular de bancada, identificada pelo tipo e nimero de série *1), esta
em conformidade com todas as disposi¢des aplicaveis das Directivas *2) e Normas *3).
Relatério de inspecgao *4), Orgéo de inspeccdo competente *5), Documentagdes técnicas junto ao *6) - vide abaixo.

sv. Svenska CE-OVERENSSTAMMELSEINTYG
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Medféljande teknisk dokumentation *6) - se nedan.
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Teknisten asiakirjojen sailytyspaikka *6) - katso alhaalla.

no Norsk SAMSVARSERKLARING
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A szallitmany tartalma

hosszabbitélemez

forgacsfogd burkolat
elszivotomlé

témldtartd

univerzalis munkadarab-utkdz6

asztallap motortarté egységgel,
motorral, kapcsoléval,
firészlappal, feszitéékkel, els-
zivo-cséesonkkal

parhuzamos (itk6z6
régzitéprofilja

10
11
12
13

14

csavarhorog tartozék tarolasara
(2x)

szallitéfogantyu (2x)
lab (4x)

révid merevité (2x)
hosszu merevitd (2x)

szerszamkulcs a
firészlapcseréhez

szerszamkulcs a
firészlapcseréhez
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15 fogantyu a tolofahoz

16 toldfa / adagold segédeszkdz
17 jaromi

18 harantutk6z6 rogzitéprofilja
19 tamasz (2x)

— kezelési utmutato és alkatrészje-
gyzék

— zacsko a kisebb alkatrészekkel
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2. Az osszeszerelt flirész attekintése

20 21

N

20 asztalhosszabbité 25 szabalyozdkerék a forgacsvas-
tagsag fokozatmentes bealli-
tasahoz (0 — 85 mm)

26 be-/kikapcsold
27 szallitéfogantyu

21 elszivotomlo
22 forgacsfogd burkolat

23 univerzalis Utk6z8 —
alkalmazhaté parhuzamos

Utkozokeént 28 tartozéktarto flirészlapcsere
(felszerelés frontoldalon) vagy szerszamkulcsahoz
harantitk6zé . . S

. 29 motortart6 egység — dblésszdg
(felszerelés a bal oldalon) fokozatmentesen allithaté 0° ...

24 tartozéktarté a toldlap szamara/ 45° kozott

adagolo segédeszkoz és tolofa- 30 jaromi
fogantyu

31 asztallap
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3. Elészor ezt olvassa el!

Ezt az Uzemeltetési utmutatot ugy alli-
tottuk 6ssze, hogy minél elébb haszna-
latba vehesse és biztonsagosan dol-
gozhasson a géppel. Az alabbiakban
réviden bemutatjuk, hogyan olvassa ezt
az Uzemeltetési utmutatot:

— Miel6tt hasznélatba venné a beren-
dezést, olvassa végig ezt az lUze-
meltetési utmutatét. Feltétlendl tart-
sa be a biztonsagi el6irasokat.

— Ez az lizemeltetési utmutaté olyan
személyek szamara készilt, akik

mar rendelkeznek a hasonlé gépek
kezeléséhez sziikséges miszaki
alapismeretekkel. Ha még nem dol-
gozott volna ilyen géppel, javasol-
juk, hogy el6szoér kérjen meg egy ta-
pasztalt szakembert, hogy mutassa
meg Onnek a gép kezelését.

— Gondosan 6rizze meg a géppel
egyutt szallitott miszaki dokumen-
taciot, hogy adott esetben rendelke-
zésére alljon a sziikséges informa-
cié. Orizze meg a szamlat, mert
csak ennek felmutatasa mellett ér-
vényesitheti garancialis igényét.

— Ha esetleg kdlcsénadna vagy elad-
na a gépet, mindig mellékelje a gép-
hez tartoz6 miiszaki dokumentaciot
is.

— Az lUzemeltetési utmutatdban tar-
gyalt el6irdsok be nem tartasabol
ered6 karért a gyarté nem vallal
semminem{ felel6sséget.

Az adott Gzemeltetési itmutatéban az
egyes elbirasokat az alabbi jel6léssel
lattuk el:

AVeszély!

Figyelmeztetés személyi sériilés vagy
kornyezeti kar veszélyére.

A Aramiités veszélye!

Az elektromossag veszélyezteti a keze-
16 testi épségét.

Veszély!

A gép kdnnyen elkaphatja a kezel8 va-
lamelyik testrészét vagy ruhazatat.

IE Figyelem!

Anyagi kér veszélye.

m Megjegyzés:

Kiegészit6 informaciok.

— Az abrakon szerepl6 szamok (1, 2,
3,..)
— az egyes alkatrészeket jeldlik,

— folyamatosan vannak szamozva;
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— avonatkoz6 szdvegrészben az
adott szam zardjelben van (1),
(2), (3), stb.

— Osszetett miivelet esetén az egyes
Iépéseket a végrehajtasuk sorrend-
jében beszamoztuk.

— Tetszbleges sorrend esetén az
egyes lépéseket ponttal jeldljik.

— A felsorolashoz gondolatjelet hasz-
nalunk.

4. BIZTONSAGI ELOIRA-
SOK

4.1 Rendeltetésszerii
hasznalat

Ez a készilék tomor fa, pozdorja lapok,
farost lemezek, valamint ezen nyers-
anyagok miianyag bevonatu, mianyag
széI{ vagy furnirozott kivitelének hos-
szanti, keresztiranyu és alakra torténé
vagasara szolgal.

Kerek munkadarabokat nem szabad fi-
részelni, mivel ezeket a forgé flrészlap
elforgathatja.

A készulék nem hasznalhaté hornyo-
lasra. A forgacsfogo burkolatnak tze-
melés kdzben mindig felszerelt allapot-
ban kell lennie.

Minden mas alkalmazas nem rendelte-
tésszer(i hasznalatnak mingsiil és tilos!
A nem rendeltetésszerii hasznalatbdl
eredd barminem( karért a gyartot fele-
I6sség nem terheli.

A gépen eszkdzolt barmilyen médosi-
tas vagy a gyarto altal nem ellenérzott
és nem engedélyezett tartozékok hasz-
nalata Gzem kdzben belathatatlan karo-
kat okozhat és veszélyforrasokat idéz-
het elé.

4.2 Altalanos biztonsagi

oy

eléirasok

o A személyi sériléssel és/vagy
anyagi karral jaré balesetek elkeru-
Iése érdekében a szerszam haszna-
lata soran tartsa be az alabbi biz-
tonsagi el6irasokat.

o Tartsa be az egyes fejezetekben ta-
lalhaté kuldnleges biztonsagi elbira-
sokat.

o Tartsa be a korfirészek hasznalata-
ra vonatkozo, jogszabalyokban le-
fektetett iranyelveket vagy baleset-
védelmi szabalyokat.
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A/\Italénos veszélyhelyzet!

Tartsa rendben a munkatertletet —
a munkateruleten a rendetlenség
balesetet okozhat.

Figyelmét mindig a munkara 6ssz-
pontositsa. Mindig gondolja at, hogy
mit tesz. A munka megkezdése el6tt
gondolja at a feladatot. Ne dolgoz-
zon a géppel, ha nem tud koncent-
ralni.

Vegye figyelembe a kérnyezeti be-
hatasokat. Gondoskodjon a megfe-
lel6 vilagitasrol.

Kerllje a nem természetes testhely-
zetet. Mindig biztosan alljon a la-
ban, hogy ne veszithesse el az
egyensulyat.

Ha hosszu munkadarabot kell meg-
munkalnia, hasznaljon megfelel6
szerkezetet a munkadarab alata-
masztasahoz.

Az ékek méretre szabasat csak a
kivant ékvastagsagnak, hossznak
és szbgnek megfeleld ékvago fidk-
kal szabad végezni.

— A gépet hasitdéékkel és védébu-
raval kell felszerelni.

A jobb kéz vezeti az ékvago fiokot a
parhuzamos Utk6z6n és egyben
el6tolast végez. A bal kéz biztositja
a munkadarabot.

Ne dolgozzon a géppel gyulékony
folyadék vagy gaz kozelében.

A flrészt csak olyan személy kap-
csolhatja be és hasznalhatja, aki is-
meri a korfirészeket, és mindig tu-
databan van annak, hogy milyen
veszélyekkel jar a gép hasznalata.

18 éven aluliak csak a szakoktatas
keretében és kizardlag a képzést
iranyitd szakember felligyelete mel-
lett hasznalhatjak ezt a szerszamot.

Ne engedjen idegent, féleg gyereket
a veszélyes terlletre. Gondoskod-
jon arrdl, hogy idegen lizem kdzben
ne érhessen hozza a géphez vagy a
halézati tapvezetékhez.

Ne terhelje tul a gépet — ezért csak
a "MUszaki adatok" kdz6tt megadott
teljesitménytartomanyban tzemel-
tesse.

A Aramiités veszélye!

Ovja a szerszamot az es6td|.

Ne lzemeltesse a gépet nedves
vagy vizes kérnyezetben.

Amikor a gépen dolgozik, ligyeljen
arra, hogy ne érjen hozza féldelt be-
rendezéshez (pl., fitétest, cséveze-
ték, tizhely, hiitészekrény).

A halézati tapvezetéket csak rendel-
tetésének megfeleléen szabad
hasznalni.

Ne hasznaljon megrongalédott halo-
zati vezetéket.

A megrongalddott haldzati vezeté-
ket csak a gyarto, az ligyfélszolgalat
vagy a szervizszolgaltato partner
cserélheti ki.

AA mozgo alkatrészek baleset-
veszélyesek — megsérthetik, ill. be-
csiphetik valamelyik testrészét!

Csak akkor vegye lizembe ezt a gé-
pet, ha fel van szerelve az 6sszes
biztonsagi szerkezet.

Soha ne menjen tul kozel a flirész-
laphoz. Adott esetben hasznaljon
megfelel§ hozzavezetd segédesz-
kézt. Munka kézben ne alljon tul ko-
zel a meghaijtott gépegységekhez.

Varja meg, amig leall a flrészlap,
és csak ezutan tavolitsa el a mun-
kateruletrdl a kisebb munkadarab-
szelvényeket, famaradvanyokat stb.

Ne prébalja - oldalrél nyomva - lefé-
kezni a flrészlapot.

A karbantartasi munkak megkezdé-
se el6tt kosse le a késziiléket a vil-
lamos halézatrol.

Miel6tt bekapcsolna a gépet (példa-
ul a karbantartasi munkak befejez-
tével), ellendrizze, hogy nem ma-
radt-e benne valamilyen
szerel6szerszam vagy laza alkat-
rész.

Kapcsolja ki a készuléket, ha nincs
ra sziiksége.

AAkkor is megvaghatja magat,
ha a vagészerszam nyugalomban
van!

Ha ki kell cserélnie a vagoszersza-
mot, hasznaljon véddkesztylit.

A flrészlapokat ugy tarolja, hogy
senki se sérthesse meg magat.

AA munkadarab visszacsapasa-
bol szarmazo6 veszély (a fiirészlap
bekaphatja a munkadarabot, amely a
kezel6hoz csapodhat):

Csak szabalyszer(ien beallitott
feszitéékkel dolgozzon.

A feszitééknek és a felhasznalt fi-
részlapnak egymashoz illének kell
lennitik: A feszitéék nem lehet vas-
tagabb, mint a vagott rés szélessé-
ge és nem lehet vékonyabb, mint
maga a torzslap.

Vigyazzon, hogy ne szoruljon meg a
munkadarab.

Ugyeljen arra, hogy a munkadarab
anyaganak megfeleld fiirészlappal
dolgozzon.

Vékony vagy kis falvastagsagu
munkadarabot csak finom fogazasu
flrészlappal szabad megmunkalni.

Csak éles fiirészlappal dolgozzon.

Kétes esetben ellendrizze, hogy
nincs-e idegen anyag (példaul szdg
vagy csavar) a munkadarabban.

Csak olyan méretli munkadarabot
firészeljen, amelyet munka kdzben
még biztonsagosan meg tud tartani.

Soha ne fiirészeljen egyszerre t6bb
munkadarabot, de még tébb egyedi
darabbdl allé nyalabot sem. Ez bal-
esetveszélyes, mert a flrészlap
kénnyen bekaphatja a nyalab vala-
melyik tagjat.

Varja meg, amig leall a flrészlap,
és csak ezutan tavolitsa el a mun-
katertletrél a kisebb munkadarab-
szelvényeket, famaradvanyokat stb.

Behuzas veszélye!

Vigyazzon, hogy a gép nehogy be-
csipje és behuzza valamelyik testré-
szét vagy ruhadarabjat (ne hordjon
nyakkendét vagy keszty(t, és ne vi-
seljen bé ujju ruhadarabot; ha hos-
szu a haja, feltétlenil tegyen ra haj-
halét).

Soha ne fiirészeljen olyan munka-
darabot, amelyre

— kotél,

— zsinér,

— szalag,

— kabel vagy

— huzal van szerelve, ill. ha az
ilyen anyagot tartalmaz.

AA hianyos személyi védéfel-
szerelés balesetveszélyes!

Viseljen zajtompité fulvedét.
Viseljen védészemiiveget.

Viseljen porvéd6 maszkot.



Csak megfelel6 munkaruhaban dol-
gozzon.

Ha a szabadban dolgozik, ajanlatos
csuszasmentes munkacipét viselni.

AA flirészpor egészségkaroso-
dast okozhat!

Néhany fafajta (pl. tdlgy, bikk és
kéris) firészpora belélegzés esetén
rakkeltd lehet. Zart helyiségekben
csak elszivé berendezést hasznalva
dolgozzék.

Ugyeljen arra, hogy munka kézben
minél kevesebb flirészpor keriljén a
kérnyezetbe:

— szereljen fel elszivo berendezést;

— Szilintesse meg a porelszivo be-
rendezésen az esetleges tomitet-
lenséget;

— Gondoskodjon a megfelel6 szel-
16zésrol.

Forgacselszivo berendezés nélkil a
gépet csak az alabbi feltételek mellett
szabad Uzemeltetni:

— a szabadban végzi a munkat;

— csak rovid ideig (legfeljebb

30 percig) dolgozik a géppel;

— porvédd maszkot hasznal.

AA nem rendeltetésszerii hasz-
nalatnak, a gépen eszk6zolt barmi-
nemi szerkezeti médositasnak vagy
a gyarté altal nem ellenérzoétt és nem
engedélyezett tartozékok hasznalata-
nak belathatatlan kovetkezményei le-
hetnek!

A gépet pontosan a jelen utmutato-
ban leirtaknak megfelel6en kell 6s-
szeszerelni.

Csak a gyart6 altal engedélyezett
alkatrészt hasznaljon. Ez kilono-
sen az alabbiakra vonatkozik:

— furészlapok (a rendelési szamo-
kat lasd a "Szallithato tartozé-
kok" fejezetben);

— biztonsagi berendezések (meg-
rendelési szamokat lasd a poétal-
katrész-jegyzékben).

Ne eszkdz6ljon semmiféle modosi-
tast az alkatrészeken.

A A szerszam meghibasodasabol
eredd veszélyek!

+ Mindig gondosan apolja a szersza-
mot és annak tartozékait. Tartsa be
a karbantartasi el6irasokat.

o A munka megkezdése el6tt mindig
ellenérizze, hogy nincs-e megseéril-
ve a gép: a tovabbi hasznélatot
megeléz&en gondosan ellendrizze,
hogy kifogastalanul, rendeltetésuik-
nek megfeleléen miikbdnek-e a biz-
tonsagi és a védbéberendezések, ill.
a kis mértékben sérilt alkatrészek.
Ellendrizze, hogy a mozgé alkatré-
szek kifogastalanul mikddnek-e és
nem szorulnak-e. A szerszam vala-
mennyi alkatrészét el6irasszerlien
kell szerelni, hogy teljestiljon a szer-
szam zavarmentes mikddéséhez
sziikséges 6sszes elbfeltétel.

« A megrongélddott véddberendezé-
seket vagy alkatrészeket szakszer(-
en meg kell javittatni, vagy ki kell
cseréltetni az erre hivatott szakm-
helyben. A meghibasodott kapcsolot
az Ugyfélszolgalat mihelyében kell
kicseréltetni. Ne hasznalja a szer-
szamot, ha azt nem lehet bekap-
csolni’kikapcsolni az erre rendsze-
resitett kapcsoldval.

e A szerszam markolata mindig le-
gyen szaraz, ne legyen olajos vagy
zsiros.

AVeszélyes zajterhelés!

¢ Viseljen zajtompité flilvédét.

« Ugyeljen arra, hogy a feszitéék ne
legyen meggorbllve. Az elgorbiilt
hasitoék a munkadarabot oldalrol
nekinyomja a flirészlapnak. Ez zajt
okoz.

A Utban lévé munkadarabok

vagy munkadarab részek altal el6-
idézett veszély!

Ha valami utban van:

1. Kapcsolja ki a gépet.

2. Huzza ki a halézati dugot.
3. Viseljen kesztyt.
4

. Szlintesse meg az akadalyt megfe-
lel6 szerszam segitségével.

4.3
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Szimbdélumok a gépen

Adatok a tipustablan

32
33
34
35

36
37

38

39
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36 37 38 39
gyarté neve
gyari szam
gép megnevezése

motor adatok (lasd még "Miszaki
adatok" )

Gyartasi év
CE jel — Ez a berendezés kielégiti

az EU-nak a megfelel6ségi nyilat-
kozat szerinti iranyelveit.

Artalmatlanitasi szimbolum — A
gép a gyarton keresztil artalmat-
lanithaté

Engedélyezett flirészlapok mére-
tei

Szimbdlumok a gépen

43 44 45

40
41
42

43

44
45

4.4

Hasznaljon hallasvédd eszkozt
Hasznaljon védé szemiiveget

A gépet ne hasznalja paras vagy
nedves kérnyezetben.

Olvassa el az lizemeltetési utmu-
tatot

Ne nyuljon a flirészlaphoz
Figyelmeztetés veszélyforrasokra

Biztonsagi berendezések

Feszitoék

A hasit6ék (46) megakadalyozza, hogy
a felfelé mozgd fogak elkapjak a mun-
kadarabot, amely ilyenkor hozzacsa-
podhat a kezel6hoz.
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Mindig szerelje fel a feszitééket, amikor
a géppel dolgozik.

Forgacsfogo burkolat

A (47) forgacsfogd burkolat megakada-
lyozza, hogy a kezeld véletlenil hozza-
érjen a flrészlaphoz, ezen kivul felfogja
a keletkez6 forgacsot.

Mindig szerelje fel a forgacsfogd burko-
latot, amikor a géppel dolgozik.

Tol6fa

A kezel6 a (48) tolofaval "meghosszab-
bithatja" a kezét, igy elkerilheti, hogy
véletlenil hozzaérjen a fiirészlaphoz.

A tolofat akkor kell hasznalni, amikor a
flrészlap és a parhuzamos (itk6z6 ko-
z6tti tavolsag 120 mm-nél kisebb.

A toléfat mindig 20° ... 30°-os szogben
kell tartani a flirészasztal lapjahoz ké-
pest.

Amikor a toléfara nincs sziiksége,
akassza vissza a (49) tartojaba.

Csak kifogastalan allapotban lévé tolo-
faval dolgozzon, ha megsériilt, cserélni
ki Ujra.

«©
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Fogantyu a tolétuskéhoz

A toléfa fogantyut (51) egy erre alkal-
mas deszkadarabra (50) kell felcsava-
rozni. A toléfa kis munkadarabok biz-
tonsagos vezetését szolgalja.

A deszka 400 mm hosszu, legalabb
200 mm széles és 15 — 20 mm vastag
kell legyen.

Ha a tolofa fogantydja megsérilt, cse-
rélje ki Ujra.

5. Kiilénleges termékjel-
lemzék

— Fokozatmentesen allithatd délés-
sz0g 0° és 45° kozott.

— A forgacsvastagsag fokozatmente-
sen szabalyozhatdé (max. 85 mm).

— A fesziltséghiany-kioldé6 megakada-
lyozza, hogy a gép 6nmikdédéen
beinduljon, amikor az aramsziinet
utan ismét visszatér a feszlltség.

— Az 6sszes fontos kezel6elem a fl-
rész frontoldalan talalhato.

— Az asztalhosszabbitd a széllitmany
része.

— Robusztus acéllemez-szerkezet —
nagy terhelhetéség, tartds korrézio-
védelem.

6. Kezel6elemek

Be-/kikapcsolé

e bekapcsolds = nyomja meg a zéld
gombot (52) .

¢ kikapcsolas = nyomja meg a (53) pi-
ros gombot.

AW
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[ﬂ Megjegyzés:

Fesziiltségkimaradas esetén feszlilt-
séghiany-kioldé6 lép miikédésbe. Ez
megakadalyozza, hogy a gép 6nmUiké-
déen beinduljon, amikor az aramsziinet
utan ismét visszatér a feszliltség. llyen-
kor a gépet a z6ld gomb megnyomasa-
val lehet ismét bekapcsolni.

Ddlésszodg szabalyozo szerkezet

A fUrészlap fokozatmentesen beallitha-
t6 0° és 45° kozott.

Annak érdekében, hogy a beallitott d6-
Iésszdg flirészelésnél ne valtozzon, két
kézikerékkel (54) kell rogziteni a for-
gacsteknd front- és hatso oldalan.

Szabalyozékerék a forgacsvastag-
sag beallitasahoz

A forgacsvastagsag a szabalyozokerék
(55) forgatasaval allithaté be.

Munkadarab-iitk6z6k

A flirész olyan univerzalis munkadarab-
Utkdzdbvel rendelkezik, amely harantit-

koézéként vagy parhuzamos Utk6z6ként
alkalmazhato:

o Harantltkdzd (harantvagasok kivite-
lezéséhez):




Harantitk6zéként vald alkalmazas-
hoz a fiirész bal oldalan lévé rogzi-
téprofilra kell szerelni.

— Kézikerék (56) a gérvagas bealli-
tasahoz. A beallitasi tartomany
60°. A kézikeréknek (56) a ha-
rantuitkdzds flirészelés kdzben
meg kell hdzva lennie.

— Kézikerék (57) eltolas-funkcio-
hoz. A kézikeréknek (57) a ha-
rantltkdzos flrészelés kdzben
lazanak kell lennie.

— Recézett anya (58) az itkdz6pro-
fil beallitasahoz. Az ttkdz6profil
mianyagbiitykének (59) legalabb
10 mm tavolsagban kell lennie a
frészlaptol.

Parhuzamos (itk6z6 (hossziranyu
vagasok kivitelezéséhez):

Parhuzamos Utkoz6ként val6 alkal-
mazashoz a flirész frontoldalan 1&évé
rogzitéprofilra kell szerelni.

— Az tkdzéprofilnak (60) a parhu-
zamos Utkozdbvel valé flrészelés-
nél parhuzamosan kell allnia a
firészlaphoz és a kézikerékkel
(61) reteszelve kell lennie.

— Kézikerék (62) eltolas-funkcio-
hoz. A kézikeréknek (62) a par-
huzamos tk6z8s flirészelés kdz-
ben meg kell huzva lennie.

— Recézett anyak (63) az (itk6z6-
profil rogzitéséhez. A két recé-
zett anya (63) oldasa utan az t-
kozéprofilt leveheti és
athelyezheti:

Alacsony utk6z6él (64):

— alacsony munkadarabok flirésze-
lése

— amikor a flrészlap meg van
dontve

Magas utk6z6él (65):

— magas munkadarabok fiirészelé-
se

7. Szerelés

A Veszély!

A flrészgépen eszk6z61t barminemii
szerkezeti médositasnak vagy a
gyarto altal nem ellen6rzétt és nem
engedélyezett tartozékok hasznalata-
nak belathatatlan kovetkezményei le-
hetnek!

— A fiirészt pontosan a jelen utmu-
tatéban leirtaknak megfelel6en
kell 6sszeszerelni.

— Csak a szallitmany részét képez6
alkatrészeket szabad hasznalni.

— Ne eszk6z6ljon semmiféle médo-
sitast az alkatrészeken.

A flirészgép csak akkor elégiti ki a biz-
tonsaggal szemben tamasztott kovetel-
ményeket, ill. csak akkor Gizemel biz-
tonsagosan, ha az 6sszeszerelés soran
pontosan koveti a szerelési utmutatot.

Egyszer( lesz az 6sszeszerelés, ha fi-
gyelembe veszi az alabbi utmutatast is:

+ Gondosan olvassa el az egyes |é-
péseket, miel6tt megkezdené azok
kivitelezését.

¢ Minden lépésnél készitse eld a
sziikséges alkatrészeket.

Sziikséges szerszamok

— két csavarkulcs (10 mm)

Gépallvany szerelése

Tétel | Megnevezés Darab-
szam szam
66 |lab 4
67 |hatlapu csavar, 28

M6 x 16
68 |gydrls alatét 6,4 56
69 | hatlapu anya, M6 28
70 |tomlGtartd
71 | hosszu merevitéborda 2
72 |rovid merevitéborda 2

1. Az asztallapot a motorral felfelé mu-
tatva helyezze stabil alatétre.

MAGYAR @D

IEI Figyelem!

A flirészlap és a feszit6ék nem érhet
hozza az alaphoz! A fiirész vagy az
alap sériilésének elkeriilésére tegye
az asztallapot két szerel6bakra.

2. A négy (66) labat csavarozza ra be-
1UIrdl az asztal sarkaira.

— A hatlapu csavart (67) alatéttel
(68) kivilrél dugja at;

— beliilrél tegye ra az alatéteket
(68) és csavarozza ra a hatlapu
anyakat (69) — de még ne hiuzza
meg Gket.

3. Anyillal jelzett helyen csavarozza
ra a tomlétartot (70) nyilasaval hat-
rafelé a flirészasztalra.

69 68 67

4. Tegye be oldalrdl a labak kozé és

csavarozza fel a (71) hosszu mere-
vitébordakat. Szerelje a (72) révid
merevitébordakat a mellsé és a hat-
s6 ldbak kozott:

— A merevitébordak széles oldala
az asztallap felé mutasson.

— A merevit6kon kialakitott megfe-
lel6 bltykdknek, ill. kihagyasok-
nak illeszkedniuk kell egymassal.

— a hatlapu csavart alatéttel kivil-
rél dugja at;

— bellilrél tegye ra az alatéteket és
csavarozza ra a hatlapu anyakat
— de még ne huzza meg 6ket.

5. Csavarozza 6ssze egymassal a me-

revitoket:
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— a hatlapu csavarokat alatéttel az
asztallap oldalardl dugja at;

— az ellenkezb oldalrdl tegye ra az
alatéteket és csavarozza ra a
hatlapu anyakat — de még ne
huzza meg oket.

— Hivjon segitséget, forditsa meg
és allitsa a flrészt egy sik felile-
ten fliiggbleges helyzetbe.

6. Az alvaz 0sszes hatlapu csavarjat
és hatlapu anyajat huzza meg eré-
sen.

A be/ki-kapcsol6 felszerelése

Tétel- | Megnevezés Darab-
szam szam
73 | hatlapu csavar, 2

M6 x 16
74 | gylris alatét 6,4
75 | hatlapu anya, M6 2

1. Oldja a be/ki-kapcsolé szallitasi rog-
zit6jét és a kapcsoldlemezt belilrél
csavarozza hozza az asztallaphoz:

— A hatlapu csavart (73) alatéttel
(74) kivilrél dugja at;

— beliilrél tegye ra az alatéteket
(74) és csavarozza ra a hatlapu
anyakat (75).

™~
IE Figyelem!

Ugyeljen arra, hogy a kabel ne fekiidjon
fel éles peremen és ne t6rjon meg.

Forgacselszivé berendezés szere-
lése

Darab-
szam

Tétel- | Megnevezés
szam

76 |forgacsfogd burkolat 1

78 | elszivotdomi6 1

1. Vigye a flirészlapot fels6 véghelyze-
tébe a kézikerékkel.

2. Szerelje az (76) forgacsfogd burko-
latot az (77) feszit6ékre.

10

N
[ﬂ Megjegyzés:

A forgacs felfog6 burkolatnak a réstarté
ékre térténd felszerelése utan a kezel6
oldal felé kissé lejteni kell.

[

3. Szerelje a (78) elszivétdomlé egyik
végét a forgacsfogé burkolat (79)
csatlakoz6csonkjan.

4. Szerelje az elszivé tomlé masik vé-
gét a flrészlap védéburkolatan el-
rendezett (80) csatlakozdcsonkon.

5. Az elszivotomlét akassza bele a
tomlétartoba (81).

6. Csatlakoztassa a flirészlap védé-
burkolatan elrendezett csatlakozo
csonkot egy megfeleld elszivobe-
rendezéshez. (lasd "Forgacselszivo
berendezés", "Kezelés" c. fejezet).

79 78

Rogzitéprofil szerelése

Tétel-| Megnevezés Darab-
szam szam
82 |hatlapu csavar, 4

M6 x 16

Tétel-| Megnevezés Darab-

szam szam
83 | rogzit6profil, rovid 1
84 | rogzitdprofil, hosszu 1
85 |gylris alatét 6,4 4
86 |hatlapu anya, M6 4

1. Két-két hatlapu csavart (82) fejjel
toljon be egy rogzitéprofilba.

2. Utkodztesse helyére a rogzitéprofilt:

— rovid rogzitdprofilt (83) az asztal-
lap frontoldalan;

— hosszu rogzitéprofilt (84) az asz-
tallap bal oldalan.

3. Arogzitdprofilokat ugy kell beallita-
ni, hogy a profilok kivagasai helyet
adjanak az asztallabak hatlapu csa-
varjainak.

4. Egy-egy alatétet (85) bellilrél tegyen
ra a hatlapu csavarra és csavarozza
ra a hatlapu anyat (86).

Az asztalhosszabbito6 felszerelése

Tétel-| Megnevezés Darab
szam szam
87 | Hosszabbito lap 1
89 |Alatét, 6,4 2
90 |Biztonsagi anya, M6 2
92 |Tartocsavar 2

M6 x 35

91 |Tamasz

93 | Hatlapu anya, 6nbizto- 2
95 |sito, M6

94 | Hatlapu csavar 2
96 |M6x16
88 |Szog 2
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Az asztalhosszabbité szerelésénél az
asztalhosszabbitét és a tamaszokat
tartani kell addig, amig ezen elemek
csak egyik oldalon vannak 6ssze-
csavarozva.

Figyelem!

1. Csavarja ki az alvaz hatoldalan a 4
hatlapu csavart és vegye le azokat.

2. Csavarozza aszOget (88) a hos-
szabbito lap (87) tengelyére és rog-
zitse azokat a korabban kicsavaro-
zott hatlapu csavarokkal az alvazon.

3. Atamaszokat (91) egy-egy csap-
agycsavarral (92), egy alatéttel (89)
és egy karimasanyaval (90) régzitse
az asztalhosszabbitéhoz.

89 90

4. Az asztalhosszabbitd 6sszes csa-
varkotését alkalmas szerszammal,
kézi erbvel j0l huzza meg.

E] Megjegyzés:

Az asztal hosszabbitd tamasztékait
erésen oda lehet csavarozni. Alternativ
modon a tdmaszok ugy is szerelheték,
hogy az asztalhosszabbité lehajthato
legyen.

Tamaszok fix csavarozasa

1. A tamaszok meghaijlitott végeit dug-
ja bele a flirész hatoldalan 1évé ro-
vid merevitd kivagasaiba, majd tol-
ja 6ket kifelé.

2. A tamaszokat egy-egy slllyesztett-
fejl csavarral (94) és egy 6nbiztosi-
t6 hatlapu anyéaval (93) az abra sze-
rint csavarozza hozza a
merevitéhoz.

Az asztal hosszabbité lehajtasara
szolgalé tamasztékok szerelése

1. Egy-egy sullyesztettfeji csavart (96)
és egy Onbiztositd hatlapu anyat
(95) tegyen be a tamaszok also vé-
gébe.

2. Atamaszok also végeit dugja bele a
flirész hatoldalan 1évé révid borda
kivagasaiba, majd tolja kifelé (lasd
az abrat).

)
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A csavarkotések meghuzasa

o Ellendrizze a gép csavarkotéseit. A
csavarkotéseket megfelel§ szer-
szammal, kézi erével jol huzza meg.

A csavarok meghuzasakor tigyeljen
az alabbiakra:

— A gépnek a csavarok meghuzasa
utan biztosan és egyenesen kell
allnia;

— Az asztalhosszabbité beallitasa:
Az asztalhosszabbité feluleté-
nek az asztallap fellletével par-
huzamosan és azonos magassa-
gon kell lennie.

Asztalhosszabbité lehajtasa

1. Atamaszok also végét tolja befelé.

2. Atamaszokat felfelé akassza ki,
majd az asztalhosszabbitét az abra
szerint hajtsa le.
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Jaromii felszerelése

Tétel-| Megnevezés Darab-
szam szam
97 |jaromi 1
98 |hatlapu csavar, 4
M6 x 16
99 |gylris alatét 6,4 8
100 | hatlapu anya, M6

A jaromuvet a flirész hatso labaira kell
csavarozni.

1. Ajarémil mindegyik tartéelemén
(97) dugjon at két hatlapu csavart
(98) alatéttel (99) a hatoldal feldl.

2. Belllrél két-két alatétet (99) kell
radugni, majd hatlapu anyat (100)
racsavarozni.

3. Atartéelemeket ugy allitsa be, hogy
a gorgdk kb. 1 mm-re legyenek a ta-
lajtél, amikor a flirész mind a négy
laban all.

4. Meg kell htizni a hatlapu anyat.

11
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Szallitéfogantyu felszerelése

Tétel-| Megnevezés Darab-
szam szam
101 | szallitéfogantyu 2
102 | hatlapu csavar, 4
M6 x 16
103 | gydlris alatét 6,4 8
104 | hatlapu anya, M6 4

A szallitéfogantyukat a flirész elsé 1a-
baira kell csavarozni.

1. Mindkét szallitéfogantyun (101)
el6lrél dugjon at két hatlapu csavart
(102) alatéttel (103).

2. A szallitéfogantyukat ugy szerelje
fel, hogy a csdvek lehajthatok le-
gyenek.

3. Bellilrol két-két alatétet (103) kell
radugni, majd hatlapu anyat (104)
racsavarozni.

Tartozéktartok szerelése

Tétel-| Megnevezés Darab-
szam szam
105 |hatlapu anya, M6 4
106 |becsavarhaté horog, 2
M6
107 |gylris alatét 6,4 4

Az utolso szerelési lépésben még két
becsavarhaté horgot kell tartozék-tarté-
ként a mellsé labakra oldalrél racsava-
rozni:

1. Egy-egy hatlapu anyat (105) mint-
egy 10 mm-ig ra kell hajtani egy be-
csavarhaté horogra (106).

2. Egy alatétet (107) ra kell tenni a be-
csavarhaté horogra.

3. A becsavarhato6 horgot a lab furatan
at kell dugni, majd alatéttel (107) és
hatlapu anyaval (105) rogziteni kell.

12
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A csavarkotések meghuzasa

o Ellendrizze a gép csavarkotéseit. A
csavarkotéseket megfelel§ szer-
szammal, kézi erével jol huzza meg.

7.1 Csatlakoztatas a villamos
halézathoz

AVeszély! Villamos fesziiltség!

o Csak szaraz kornyezetben lize-
meltesse a gépet.

¢ Csak olyan aramforrasrol tizemel-
tesse a gépet, amely kielégiti az
alabbi kovetelményeket (lasd
még a "Mliszaki adatok" részt):

— A dugaszoléaljzatokat szak-
szeriien kell szerelni, foldelni
és bevizsgalni.

— A halozati fesziiltség és a frek-
vencia feleljen meg a gép ti-
pustablajan feltiintetett ada-
toknak.

— A berendezést 30 mA hiba-
aramra méretezett érintésveé-
delmi kapcsoloéval kell biztosi-
tani.

— A rendszer legnagyobb impe-
dancidja (Z,,55 ) a (hazi) csatla-
kozasi ponton legfeljebb
0,35 Ohm lehet.

G] Megjegyzés:

Forduljon az energiaszolgaltatbhoz
vagy a villanyszerel6héz, ha nem tudja,
hogy a hazi csatlakozas ezeket a felté-
teleket teljesiti-e.

o A haldzati tapvezetéket ugy kell le-
fektetni, hogy az ne zavarja a mun-
kat és ne sérilhessen meg.

o Védje a halozati tapvezetéket a ma-
gas hémérséklet és az agressziv fo-
lyadékok behatasa ellen, és ne fek-
tesse le éles perem kozelében.

o Hosszabbitd kabelként kizarolag
elegendd keresztmetszeti (lasd
"Mszaki adatok") gumikabelt hasz-
naljon.

¢ Soha ne a tapvezetéknél fogva huz-
za ki a halézati dugaszcsatlakozot a
dugaszoléaljzatbdl.

A Forgasirany megvaltozasal!
(csak haromfazisu motorral
rendelkezo kivitelnél)

A fazisok csatlakozasi sorrendjétol
fliggben eléfordulhat, hogy a
flirészlap ellenkezé iranyban fog fo-
rogni. Ennek az lehet a kovetkez-
ménye, hogy kirepiil a munkadarab,
amikor megkisérli a flirészelést.
Ezért a flirész 6sszeszerelése utan
mindig ellenérizze a forgasiranyt.
Rossz forgasirany esetén kizarolag
villamos szakember médosithatja a
faziskiosztast.

1. Csak azutan csatlakoztassa a
flrészt a villamos halézathoz, mi-
utan felszerelte ra az dsszes biz-
tonsagi berendezést.

2. Vigye a flrészlapot felsé véghelyze-
tébe a kézikerékkel.

3. Roviden kapcsolja be, majd azonnal
kapcsolja ki a flrészt.

4. A bal oldalrél nézve, ellenérizze a
frészlap forgasiranyat. A flrészlap
forgasiranyanak meg kell egyeznie
az 6ramutatd jarasaval.

5. Ellenkez6 esetben huzza ki a tapve-
zetéket a flirészgép csatlakozoal-
jzatabal.

6. Hivjon villamos szakembert, aki
modositja villamos csatlakozast!

7.2 Telepités

o A gépet teherbirod, sik alapzaton kell
felallitani.

o Az asztalfelllet vizszintesre torténd
allitasahoz megfeleld anyagokkal
egyenlitse ki a padlézat egyenetlen-
ségeit vagy szlintesse meg a sikos
helyeket. Ezutan ellendrizze a ké-
szulék biztonsagos allasat.

« Ugyeljen arra, hogy legyen elegen-
d6 hely a nagyobb munkadarabok
megmunkalasahoz.

Biztonsagi okokbdl a gépet csavarokkal
kell régziteni az alapzaton:

1. Allitsa fel a teljesen 6sszeszerelt fii-
részgépet egy erre alkalmas helyen,



majd jeldlje meg az alapzatban ki-
alakitando furatok helyét.

2. Tegye félre a gépet, majd kivitelez-
ze a sziikséges furatokat az alap-
zatban.

3. Allitsa ra a flirészgépet a furatokra
és csavarozza hozza az alapzathoz.

8. A gép kezelése

A Balesetveszély!

Egyidejlileg mindig csak egy sze-
mély kezelje a flirészt. Segéderé6
csak akkor tartézkodjon a fiirész
mellett, amikor be kell vezetni a gép-
be vagy levenni a géprél a munkada-
rabot.

A munka megkezdése el6tt mindig
ellendrizze az alabbi alkatrészek mii-
szaki allapotat:

— halozati tapvezeték és halozati du-
gaszcsatlakozo;

— be-/kikapcsolo
— hasitoék
— forgacsfogo burkolat

— megvezetd segédeszkozok (toldfa,
tolétusko és fogantyu).

Vegye magara a személyi
védofelszerelést:

— porvédd alarc,
— zajtompito fulvéds,
— véddszemiiveg.

A flirészgéppel csak az el6irt munka-
helyzetben szabad dolgozni:

— eldl, a kezel6 oldalan;
— a flirésszel szemben;
— a flrészlap sikjatdl balra.

— ha két személy dolgozik a gépen, a
masodik személynek a flirésztdl
elegend6 tavolsagban kell tartoz-
kodnia.

Az adott feladattol fiiggéen hasznal-
ja a megfelel6 tartozékot:

— megfelel6 munkadarab-alatdmasz-
tast, ha a munkadarab a szétvagas
utan leesne az asztalrdl;

— forgacselszivo szerkezetet.

Ugyeljen arra, hogy ne kdvesse el a
tipikus kezelési hibakat:

— Ne prébalja - oldalrél nyomva - lefé-
kezni a flrészlapot. Vigyazzon, mert
visszacsapddhat.

— Flrészelés kozben er6sen nyomja
ra a munkadarabot az asztalra és
Ugyeljen arra, hogy ne szoruljon
meg a munkadarab. Vigyazzon,
mert visszacsapodhat.

— Soha ne fiirészeljen egyszerre tébb
munkadarabot, de még tébb egyedi
darabbdl allé nyalabot sem. Ez bal-
esetveszélyes, mert a flirészlap
kénnyen bekaphatja a nyalab vala-
melyik tagjat.

Veszély!

Soha ne fiirészeljen olyan anyagot,
amelyben kotelek, zsinoérok, szala-
gok, kabelek vagy huzalok futnak, ill.
amelyik ilyen anyagot tartaimaz.

8.1 Porelszivé berendezés

A Veszély!

Bizonyos fafajtak (pl., télgy, bukk és
koris) pora a tiidébe jutva rakot
okozhat. Zart helyiségekben kizaré-
lag megfelel6 forgacselszivé beren-
dezéssel dolgozzon.

Az elszivoberendezésnek ki kell elé-
gitenie az alabbi kovetelményeket:

— csatlakozocsonkjai kilsé atmérdjik-
ben illeszkedjenek a forgacsfogd
burkolaton (38 mm), ill. a firészlap
védéburkolatan (100 mm) elhelye-
zett elszivocsonkhoz;

— levegbataramlas > 460 m3/h;

— Vakuum a flirész elszivocsonkjanal
> 530 Pa;

— Légaram sebessége a flirész elszi-
vocsonkjanal > 20 m/s.

A forgacselszivas csatlakozocsonkjai a
firészgép véddburkolatan, ill. a forga-
csfogo burkolaton helyezkednek el.

Vegye figyelembe a forgacselszivo be-
rendezés kezelési Utmutatéjat is!

Forgacselszivo berendezés nélkil a
gépet csak az alabbi feltételek mellett
szabad Uzemeltetni:

— a szabadban végzi a munkat;

— csak rovid ideig (legfeljebb
30 percig) dolgozik a géppel;

— porvédd maszkot hasznal.
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8.2 Forgacsvastagsag besza-
balyozasa

AVeszély!

A flirészlap a szabalyozasi tartoma-
nyon beliil kbnnyen bekaphatja a ke-
zeld valamelyik testrészét, ill. az ott
elhelyezetett targyat! A forgacsvas-
tagsagot csak olyankor allitsa be,
amikor a flirészlap nyugalomban
van.

A forgacsvastagsagot a munkadarab
vastagsagatol figgéen kell beszaba-
lyozni: A forgacsfogé burkolat alsé
mellsé élének fel kell fekidnie a mun-
kadarabon.

0 mm

!

« A forgacsvastagsagot a flirészlap-
védétokon 1évd szabalyozokerékkel
(108) allitsa be.

E Megjegyzés:

A vagasi magassag beallitasa soran az
esetleges holtjaték kiegyenlitéséhez a
flirészlapot mindig alulrél vigye a kivant
helyzetbe.
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8.3 Firészlap ddlésének
beszabalyozasa

A Veszély!

A flirészlap a szabalyozasi tartoma-
nyon beliil kbnnyen bekaphatja a ke-
zel6 valamelyik testrészét, ill. az ott
elhelyezetett targyat! A flirészlap dé6-
lésszogét csak olyankor allitsa be,
amikor a flirészlap nyugalomban
van.

A flrészlap délésszdge fokozatmente-
sen éllithatd 0° és 45° kdzott.

1. Oldja a forgacsdoboz eliilsé olda-
lan (109) talalhaté kézikereket kb.
egy fordulattal.

. Z

v

/
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UL N1 =

2. Allitsa be a flirészlap kivant délés-
szOgét.

3. Akézikar rogzitésével reteszelje a
beallitott d6lésszdget.

m Tudnivaloé:

A forgacsdoboz kézikerekének 0°-0s
litk6zbje (az eliils6 oldalon (109) szlik-
ség szerint beallithaté: Oldja ki a csa-
vart a 0°-os (itk6zénél, forgassa el az
excentertarcsat szlikség szerint, majd
htzza meg Ujra a csavart.

8.4 Filirészelés a parhuza-
mos ltkozoével

1. Az univerzalis Utk6z6t tolja be a fi-
rész frontoldali rogzitéprofiljaba.

2. Az Utkdzdprofilt illessze hozza a
munkadarab vastagsagahoz:
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— alacsony tkoz6éél (110) =
lapos munkadarabok megmun-
kalasahoz
— magas tkézéél (111) =
vastag munkadarabok megmun-
kalasahoz
3. Az utkdzéprofilt allitsa be parhuza-

mosan a flrészlaphoz, majd a kézi-
kerékkel (112) reteszelje.

4. Allitsa be a vagasi szélességet,
majd a kézikerékkel (113) reteszel-
je.

AVeszély!

Amennyiben a parhuzamos iitk6z6
és a flirészlap kozotti tavolsag ki-
sebb mint 120 mm, hasznalja a tolé-
fat.

5. Szabalyozza be a flirészlapon a for-
gacsvastagsagot. A forgacsfogd
burkolatnak ellilsé also6 élével fel
kell fektidnie a munkadarabon.

0 mm

——

6. Szabalyozza be és rogzitse a fi-
részlap délésszogét.

7. Kapcsolja be a motort.

8. Egy miivelettel vagja at a munkada-
rabot.

9. Mindig kapcsolja ki a flirészgépet,
ha nem folytatja azonnal a munkat.

8.5 Filirészelés a harantiitko-
zovel

1. Az univerzalis Uitk6z6t tolja be a fii-
rész bal oldali rogzitprofiljaba.

2. Allitsa be a kivant sarkaldszoget,
majd a kézikerékkel (114) reteszel-
je.

116 114

3. Allitsa be az (itkdzdprofilt, és rete-
szelje a recézettfejl csavarral (115).

Figyelem!

A miianyagblityok és a metszésvonal
kozott a tavolsag legalabb 10 mm le-

gyen.

4. A kézikereket (116) csak annyira
hizza meg, hogy az litkdz6t kon-
nyen el lehessen tolni a régzitéprofi-
lon.

5. Szabalyozza be a fiirészlapon a for-
gacsvastagsagot.

6. Szabalyozza be és rogzitse a fi-
részlap délésszogét.



7. Kapcsolja be a motort.

8. Egy miuvelettel vagja at a munkada-
rabot.

9. Mindig kapcsolja ki a flirészgépet,
ha nem folytatja azonnal a munkat.

9. Néhany jo tanacs és
gyakorlati fogas

o Méretre vagas el6tt: végezzen pro-
bavagasokat megfeleld maradék
anyagon.

¢ A munkadarabot mindig ugy fektes-
se a flirészasztalra, hogy az ne bo-
rulhasson fel és ne billegjen (pl.
ivelt deszka esetén, a kifelé ivelt ol-
dal felfelé legyen).

e HosszU munkadarabok esetén:
hasznaljon megfelel tamaszto, tar-
t6 eszkdzoket példaul gorgds all-
vanyt vagy kiegészit asztalt (lasd
"megrendelheté tartozékok").

o Az asztalok munkafellleteit tartsa
tisztan - kuléndsen a gyantamarad-
vanyokat tavolitsa el megfeleld kar-
bantartasi és apolasi spray-vel (tar-
tozék).

10. Karbantartas és apolas

AVeszély!

A karbantartdsi munka, vagy a gép tisz-
titasanak megkezdése elétt hizza ki a
halézati dugaszcsatlakozot.

— A jelen fejezetben nem emlitett kar-
bantartési vagy javitasi munkakat
csak szakember végezheti el.

— A sérult alkatrészeket, kiilondsen a
biztonsagi berendezéseket csak
eredeti alkatrészekkel szabad kicse-
rélni. Az olyan alkatrészek, amelye-
ket a gyarté nem vizsgalt be és nem
engedélyezett belathatatlan karokat
okozhatnak.

— A karbantartasi és tisztitdsi munkak
befejeztével ismét be kell kapcsolni
valamennyi biztonsagi berende-
zést, és ellendrizni kell azok helyes
miikodését.

10.1 Firészlapcsere

AVeszély!

A fUrészelés utan a flirészlap egy ideig
még nagyon forré — kdnnyen megéget-
heti magat! Varja meg, amig kih(l a fU-
részlap. Soha ne tisztitsa a flirészlapot
gyulékony folyadékkal.

Akkor is megvaghatja magat, ha nem
forog a flirészlap. Mindig viseljen kesz-
tyt, amikor flrészlapot cserél.

Az Ujboli 6sszeszerelésnél feltétlentl
Ugyeljen a fiirészlap helyes forgasi-
ranyaral

1. Vigye a fiirészlapot felsé véghelyze-
tébe a kézikerékkel.

2. Vegye le a forgacsfogo burkolatot
(117).

3. Oldja a csavarokat az asztal-betét-
profilban (118), és vegye le az asz-
tal-betétprofilt.

117

4. Csavarkulccsal oldja a (119) feszi-
técsavart (balmenet). Az ellentartas-
hoz a franciakulcsot a kiils6 flrész-
lap karimajahoz (120) helyezze.

&

T %

119 120 121

5. Vegye le a tengelyrél a flrészlap
(120) kiils6 karimajat és magat a fu-
részlapot.

6. Tisztitsa meg a tengelyen és a f{i-
részlapon lévé befogasi fellleteket.
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AVeszély!

Ne hasznaljon olyan tisztitoszert (pl.
a gyantamaradvanyok eltavolitasa-
ra), amely megtamadhatja a konnyti-
fémbol késziilt alkatrészeket, mert ez
befolyasolhatja a flirész szerkezeti
szilardsagat.

7. Szerelje fel az yj flirészlapot (Ugyel-
jen a forgasiranyral).

AVeszély!

Csak olyan megdfelel6 fiirészlapokat
hasznaljon, amelyek a megfelelnek
az EN 847-1 szabvanynak (lasd a
»Miiszaki adatok” c. fejezetet) — a
nem megfeleld, sérilt vagy eldefor-
malédott flirészlapok alkalmazasa
esetén a centrifugalis eré robbanas-
szerlien kiropitheti az alkatrészeket.

Soha ne hasznaljon:

— Olyan flirészlapokat, amelyek
megadott legnagyobb fordulat-
szama kisebb a filirész tengely
fordulatszamanal (lasd ,,Miiszaki
adatok”);

— nagy 6tvozéanyag tartalmu gyor-
sacélbdl gyartott flirészlapot
(HSS vagy HS);

— szabad szemmel lathaté rongalo-
dasokat vagy eldeformalodast
mutato flirészlapok;

— hasité korongot.

AVeszély!

— A fiirészlapot csak eredeti alkat-
részekkel szabad szerelni.

— Ne hasznaljon egyedi el6tétgydi-
riiket, mert kilazulhat a flirészlap.

— A fiirészlapnak ugy kell beszerel-
ve lenni, hogy az ki legyen egyen-
sulyozva, forgaskor ne legyen
litése és lizem kozben ne tudjon
kilazulni.

15
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8. Tegye ra a kulsé flrészlap-karimat
(120) (a belsé flirészlap-karima
(121) menesztdbiitykének bele kell
illeszkednie a kilsé flrészlap-kari-
ma hornyaba).

9. Afeszitdcsavart (119) forgassa bele
a flrészlap-tengelybe (balmenet!)
és hlzza meg. Tartson ellen a csil-
lagkulccsal a flrészlap (120) kilsé
karimajan.

A Veszély!

— Ne hosszabbitsa meg a szersza-
mot, amikor megszoritja a csa-
vart.

— Tilos a szerszamot litogetve meg-
huzni a szoritécsavart.

— A feszitécsavar meghuzasa utan
tavolitsa el az 6sszes szerel6-
szerszamot!

10. Az asztal-betétprofilt (118) tegye a
flirészasztal sikjaba, majd rogzitse.

11. A forgacsfogo burkolatot a feszit6-
éknél szerelje vissza.

Ei] Megjegyzés:

A forgacs felfogo burkolatnak a réstarto
ékre térténd felszerelése utan a kezel6
oldal felé kissé lejteni kell.

N

10.2 Feszit6ék beszabalyozasa

G] Megjegyzés:

A réstarté ék mar gyarilag be van sza-
balyozva a flirészlaphoz. Ennek ellené-
re szlikség van a réstarté ék és a fi-
részlap kézétti tavolsag rendszeres
ellenbrzésére és adott esetben beallita-
sara.

igy kezdje el a feszitéék beszabalyoza-

sat:

1. Vigye a fiirészlapot felsé véghelyze-
tébe a kézikerékkel.

2. Vegye le a forgacsfogo burkolatot
(122).

3. Oldja a csavarokat az asztal-betét-
profilban (123), és vegye le az asz-
tal-betétprofilt.
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A flirészlaptol mért tavolsag:

— Aflrészlap kiilsd széle és a réstarto
ék kozotti tAvolsag legalabb kb. 3 és
8 mm kozott legyen.

— Afeszit6ék legalabb annyira alljon
ki a flirészasztalbol, mint maga a f(-
részlap.

M — TKHS 315 M
C > TKHS 315C

1. Egy fordulatnyit oldja a hatlapu
(Keps) anyat (125) a feszit6éknél.

2. Szabalyozza be a feszit6ék és a fii-
részlap kozotti tavolsagot.

3. lIranyitsa be a réstarté ék magassa-
gat a flirészlaphoz képest. Ehhez
iranyitsa be a réstart6 ék jeldlését
(124), ami a réstart6 ék tart6 (126)
fels® szélén talalhato.

4. Huzza meg ismét a hatlapu anyat
(Kep gyartmany).

Oldalsé eltolas:

A réstart6 éknek és a flirészlapnak
pontosan egy iranyba kell esnilk. A fe-
szitéék oldaliranyu beszabalyozasat a
gyarto elére elvégzi.

Amennyiben mégis finombeallitas len-
ne szlkséges:

1. Oldja a feszit6ék-tarté mindharom
csavarjat (127).

2. Szabdlyozza be a feszitGéket.

3. Huzza meg Ujra a feszit6ék-tartd
mindharom csavarjat (127).

A beszabalyozas utan:

1. Az asztal-betétprofilt (123) tegye a
flrészasztal sikjaba, majd régzitse.

2. A forgacsfogo burkolatot a feszit6-
éknél szerelje vissza.

G] Megjegyzés:

A forgécs felfogo burkolatnak a réstarto
ékre torténdé felszerelése utan a kezeld
oldal felé kissé lejteni kell.

[

10.3 Fiirészlap magassagi sza-
balyozéjanak tisztitasa

1. Vigye a forgatdkarral felsé véghely-
zetébe, majd szerelje ki a flrészla-
pot (lasd "Firészlapcsere").

Most felllrél hozzaférhet a magas-
ségi szabéalyozdhoz.

2. Tisztitsa meg az orsét kefével, por-
szivoval vagy s(ritett levegével.

3. Az orsét karbantartasi és apolasi
spray-vel olajozza meg enyhén.

4. A flrészlapot Ujra szerelje ra és rog-
zitse meg jol.

5. Az asztalbetétet szerelje fel.

10.4 Gép tarolasa

A Veszély!

A gépet ugy kell tarolni,

— hogy idegen ne tudja azt bekap-
csolni és



— senki ne szenvedhessen sériilést
az lizemen kiviil 1évé géptol.

IEI Figyelem!

A szabad ég alatt vagy nedves leve-
g6n csak megfelelé védelemmel el-
latva szabad tarolni a gépet.

10.5 Karbantartas

Bekapcsolas el6tt mindig ellen-
orizze szemrevételezéssel, hogy

megvan-e a 3 — 8 mm-es tavolsag a fi-
részlap és a feszitéék kozott.

a halozati tapvezeték és a dugaszcsat-
lakozé sériiletlenek-e; a meghibaso-
dott alkatrészeket adott esetben cserél-
tesse ki villanyszerelé szakemberrel.

Amikor kikapcsolja a gépet, mindig
ellenérizze, hogy

nem hosszabb-e a flirészlap tovabbfu-
tasi ideje, mint 10 masodperc; ellenke-
z6 esetben cseréltesse ki villamos
szakemberrel a motorféket.

Havonta egyszer (ha minden nap
hasznalja a gépet)

Porszivéval vagy ecsettel tavolitsa el a
frészforgacsot; vékonyan olajozza le a
vezetdelemeket:

— a menetes ors6t a magassagbealli-
tashoz;

— allithaté szegmensek.

Minden 300 i{izemédra utan

Ellen6rizze az 0sszes csavarkotést,
szilkség esetén huzza meg a csavaro-
kat.

11. Javitas

AVeszély!

Az elektromos kéziszerszamokat csak
szakképzett személyzet és csak eredeti
poétalkatrészek felhasznalasaval javit-
hatja. Ez biztositja, hogy az elektromos
kéziszerszam biztonsagos maradjon.

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal, kérjlik, forduljon
Metabo szakkeresked&jéhez. A cime-

ket a www.metabo.com honlapon talal-
ja.

A potalkatrészek listaja letolthetd a
www.metabo.com honlaprél.

12. Szaillitas

o Teljesen tekerje le a flirészlapot.

o Szerelje le a felszerelhet6 részegy-
ségeket (litk6z6, vezetdszan, asz-
talhosszabbito).

o Lehetbleg az eredeti csomagolasa-
ban szallitsa a gépet.

13. Szallithaté tartozékok

A kildnleges feladatok megoldasara
szolgalnak a szakuzletekben kaphato,
alabb felsorolt tartozékok — az abrakat
a boritdlap hatsé oldalan talalja:

A vezet6szan
a hosszu munkadarabok pontos ve-
zetéséhez.

B elszivo-adapter
a forgacselszivo berendezésnek a
szaraz-nedves-porszivéhoz valé
csatlakoztatdséara

C karbantarté és apolo spray
eltavolitja a gyantamaradvanyokat,
konzervalja a fémes fellleteket

D flirészlap HW 315 x 3,0 x 30
24 cserélhetd fog
univerzalisan alkalmazhat6 hos-
szanti és harantvagashoz, faforga-
cslemez esetén is (alapfelszerelt-
ség).

E flirészlap, CV 315x 1,8 x 30
56 sokfogas kombilap
témorfahoz és forgacslemezhez

F flrészlap, CV 315x 1,8 x 30
80 semleges sokfogas lap
kiléndsen preciz vagasok kivitele-
zéséhez tdomorfaban és forgacsle-
mezben

G flirészlap, HM 315 x 2,8 x 30
48 univerzalis valtoéfogas lap
mindenfajta fahoz és fapotlé anyag-
hoz

H flrészlap HW 315 x 2,8 x 30
24 lapos fogazasu
massziv fa munkadarabokhoz, hos-
szanti és keresztiranyu vagashoz.

I flrészlap HW 315 x 2,8 x 30
48 valtott fogazasu
massziv fa, rétegelt lemez, faforga-
cslap, MDF, dsszetett anyagli mun-
kadarabokhoz

MAGYAR @D

J filrészlap HW 315 x 2,8 x 30
84 valtott fogazasu
massziv fa, rétegelt lemez, faforga-
cslap, MDF, &sszetett anyagui mun-
kadarabokhoz

K gorg6s allvany, RS 420

14. Kornyezetvédelem

A gép csomagolasa 100%-ban vjra-
hasznosithato.

A leselejtezett villamos szerszamok és
azok tartozékai sok értékes nyersanya-

got és mianyagot tartalmaznak, ame-
lyeket Ujrahasznositasra at kell adni.

Ez az utmutaté klormentesen fehéritett
papirra készult.

15. Problémak és
tizemzavarok

AVeszély!

Miel6tt megkezdené az iizemzavar
megsziintetését:

1. Kapcsolja ki a gépet.

2. Huzza ki a hal6zati dugaszcsatla-
kozot.

3. Varja meg, amig leall a fiirészlap.

A zavar megsziintetését kovetéen is-
mét be kell kapcsolni valamennyi
biztonsagi berendezést és ellendriz-
ni kell azok helyes miikodését.

A motor nem miikodik

Atmeneti fesziiltségkimaradas miatt be-
kapcsolt a feszliltséghiany-kioldo.

— Kapcsolja be Ujra.

Nem kap fesziiltséget a motor.

— Ellenérizze az dsszes kabelt, du-

gaszcsatlakozét, dugaszoldaljzatot
és biztositot.

A motor tulmelegedett, pl. mert nem
elég éles a fiirészlap, vagy tul sok for-
gacs van a burkolatban:

— Sziintesse meg a tulmelegedés
okat, néhany percig hagyja lehini,
majd kapcsolja be ujra.
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Nem kap elég feszlltséget a motor:

— Hasznaljon révidebb vagy nagyobb
keresztmetszetl a halozati tapveze-
téket (= 1,5 mm?).

— Vizsgaltassa meg villamos szakem-
berrel a villamos haldzatot.
Csokken a gép teljesitménye

Eltompult a flirészlap (esetleg beégett a
frészlap oldalfellilete).

— Cserélje ki a flrészlapot (lasd "Kar-
bantartas és apolas").

Forgacstorlodas

Nincsen, illetve csak tul kis teljesitmé-
ny( elszivd berendezés van csatlakoz-
tatva (lasd "Forgacselszivé berende-
zés" a "Kezelés" fejezetben"):

— Porelszivéberendezést csatlakoz-
tassaiill.

— Novelje az elszivoteljesitményt.
A filirészlap magassagi szabalyozéja
nehezen mozog

A magassagi szabalyozé orséjan tul
sok a gyanta.

— Tisztitsa meg, majd olajozza be kar-
bantarté és apolo spray-vel a ma-
gassagi szabalyoz6 orsojat (lasd
"Karbantartas és apolas" fejezet").
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16. Miiszaki adatok
TKHS 315C TKHS 315C TKHS 315C
2,8 DNB 2,0 WNB 3,1 WNB
Feszlltség 400V /3~50 Hz 230V /1~50 Hz 230V /1~50-60 Hz
Névleges aram A 4.7 9,0 13,5
Biztositd, min. A 3-10 (lomha) 1-16 (lomha) 1-16 (lomha)
Védettségi osztaly IP 54 IP 54 IP 54
Motor fordulatszama ford./perc | 2778 2980 2950 (50 Hz)
3580 (60 Hz)
Motor teljesitménye
Felvett teljesitmény P kW 2,8 KW S6 40 % 2,0 kW S6 40 % 3,1 kW S6 40 %
leadott teljesitmény P, kW 2,3 kW S6 40% 1,45 kW S6 40 % 2,57 kW S6 40 %
Flrészlap léptetési sebessége m/mp 50 50 50
Feszit6ek vastagsaga mm 2,5 2,5 2,5
Firészlap
Flrészlapatmérd (kivul) mm 315 315 315
Flrészlapfurat (bels6) mm 30 30 30
Véagasszélesség mm >26 >26 >26
A flirészlap alaplapjanak max. vastagsaga mm <23 <23 <23
Végasi magassag
firészlap merdleges helyzetben mm 0..85 0..85 0..85
45°-ban megdontott flirészlap mm 0..60 0..60 0..60
Méretek
Flrész asztal hossza mm 800 800 800
Flrész asztal szélessége mm 550 550 550
Asztal hosszabbité hossza mm 800 800 800
Asztal hosszabbité szélessége mm 400 400 400
Magassag (flrész asztal) mm 850 850 850
Magassag (telies magassag) mm 1050 1050 1050
Osszes témeg kb. kg 64,0 62,0 62,0
Garantalt zajteljesitmény szint a
DIN EN 1870-1 (2007)* szerint
Uresjaraton dB (A) 88,0 88,0 88,0
munka kézben dB (A) 111,6 111,6 111,6
Hangnyomas szint a DIN EN ISO 3746 (1995)
és I1SO 7960:1995 (E)* szerint
Uresjaraton dB (A) 77,3 77,3 77,3
munka kbzben dB (A) 97,7 97,7 97,7
bizonytalansag K dB (A) 4,0 4,0 4,0
Kérnyezeti h6mérséklet-tartomany °C -10 ... +40 -10 ... +40 -10 ... +40
Hosszabbit6 kabel minimalis keresztmetszete
kabelhosszusag: 10 m mm?2 5x1,5 3x1,0 3x1,0
kabelhosszusag: 25 m mm?2 5x25 3x15 3x15
kabelhosszusag: 50 m mm? 5x 2,5 3x25 3x25

* A megadott értékek a kibocsatasra vonatkoznak és ezért nem jelentenek egyben biztonsagos munkahelyi értékeket is. Ugyan az emissziéra
és az immissziora vonatkozé értékek kozott korrelacids kapcsolat van, az emisszios értékbdl nem lehet biztonsagosan arra kdvetkeztetni, hogy
szilkség van-e kiegészitd helyi ovointézkedésekre vagy sem. Azok a tényezék, amelyek a munkahelyen el6forduld tényleges immisszié szintet
befolyasoljak, magukban foglaljak a munkatér sajatossagait és mas egyéb zajforrasokat, azaz a gépek és mas szomszédos munkafolyamatok
szamat. A megengedett munkahelyi értékek orszagtol fliggéen valtozhatnak. Ez az informacio viszont segitséget kell adjon a felhasznalénak,

hogy a veszélyeztetés és a kockazat mértékét jobban felbecsiilhesse.
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SLOVENSKO

Obseg dostave

PodaljSevalna plos¢a

Pokrov za ostruzke
Sesalna gibka cev
Nosilec gibke cevi

Univerzalno omejevalo obdelo-
vancev

Namizna plo$¢a z nosilno enoto
za motor, motor, stikalo, Zagin
list, cepilni klin, sesalni nastavek

Pritrdilni profil -
vzporedno omejevalo

10
11
12

14
15

Vijacni kavelj kot odlagali§ce za
dodatno opremo (2x)

Transportni rocaj (2x)

Noga (4x)

Precka, kratka (2x)

Precka, dolga (2x)

Klju€ za menjavo Zaginega lista
Klju¢ za menjavo zaginega lista

Rocaj za potisni les

16

17
18

19

Potisna palica / pripomocek za
dovajanje lesa

Naprava za premikanje

Pritrdilni profil-
pre¢no omejevalo

Opora (2x)

Navodila za uporabo in seznam
nadomestnih delov

Vre€ka z majhnimi deli



2,

Pregled celotne zage

20 Podaljsek za mizo
21 Sesalna gibka cev
22 Pokrov za ostruzke

23 Univerzalno omejevalo -

mozno uporabiti kot vzporedno
omejevalo (montaza na spredniji
strani) ali pre€no omejevalo
(montaza na levi strani)

24 Odlagalis¢e za potisno palico /

pripomocek za dovajanje lesa in
ro€aj za potisni les

26
27
28

29

30
31

Rocica za brezstopenjsko nasta-
vitev viSine odreza od
0—-85mm

Stikalo za vklop/izklop
Transportna roc¢aja

Odlagalis¢e za klju¢ za menjavo
zaginega lista

Nosilna enota motorja - brezsto-
penjsko nastavljiv naklonski kot
od 0° do 45°

Naprava za premikanje

Namizna plos¢a

SLOVENSKO
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Kazalo

Obseg dostave.........cccceceennee
Pregled celotne zage.....

Lol

4.1 Pravilna uporaba
4.2  Splos$ni varnostni napotki......... 22
4.3 Simboli na napravi
4.4 Varnostne naprave
5. Posebne lastnosti izdelka..... 25

7.1 Elektri¢ni prikljucek
7.2 Postavitev .......ccocceeeviiiiiienen.
8. Upravljanje
8.1 Sesalna naprava za ostruzke ..29

8.2 Nastavitev odrezne visine........ 30
8.3 Nastavitev naklona Zaginega
lista oo 30
8.4 Zaganje z vzporednim
omejevalom .........ccceceeeiiiineen. 30
8.5 Zaganje s pre¢nim

omejevalom ........ccccceceeeneiineen.
9. Napotki in namigi..........ccvuees
10. Vzdrzevanje in nega
10.1 Menjava zaginega lista ............ 31
10.2 Naravnavanje cepilnega klina.. 32
10.3 Cid&enje mehanizma

za visinsko nastavitev

Zaginega lista..........ccccceeeennen. 32
10.4 Skladis€enje stroja................... 33
10.5 Vzdrzevanje.......cccoooeeevueennnnn. 33
11. Popravila.......ccceevmiiiinniieenne 33
12. Transport......cccccccvrecceerrniicnnes 33
13. Dobavljiva dodatna oprema.. 33
14. Varstvo okolja........................ 33
15. Tezave in napake ...........cceeue. 33
16. Tehnicni podatki .......ccceuu..eee 35

3. Prebrati najprej!

Ta navodila za uporabo so bila izdelana
tako, da lahko z vaSo napravo delate

hitro in varno. V nadaljevanju je majhen
vodnik, kako brati navodila za uporabo:

— Navodila za uporabo si v celoti pre-
berite pred zacetkom uporabe na-
prave. Predvsem upoStevajte varno-
stne napotke.

— Ta navodila za uporabo so name-
njena osebam z dobrim tehni¢nim
znanjem na podrocju ravnanja z na-
pravi, kot so te, opisane tukaj. Ce
nimate nobenih izkusenj s temi na-
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pravami, za pomo¢€ najprej prosite
izkuseno osebo.

— Vso dokumentacijo, ki ste jo prejeli
s to napravo, si shranite, da si jo
lahko po potrebi ponovno preberete.
Prav tako shranite racun, ¢e boste
morali uveljavljati garancijo.

— Ce napravo posodite ali prodate
drugi osebi, ji izro€ite tudi priloZzene
dokumente naprave.

— Za 8kodo, nastalo zaradi neuposteva-
nja navodil za uporabo, proizvajalec
ne prevzema nobene odgovornosti.

Informacije v teh navodilih za uporabo
so oznacene kot sledi:

A Nevarnost!

Opozorilo pred osebnimi poskodbami
ali okoljsko Skodo.

A Nevarnost elektricnega udara!

Opozorilo pred osebnimi poskodbami
zaradi elektri¢ne napetosti.

Nevarnost vpotega!

Nevarnost pred osebnimi poskodbami,
ker vam lahko vpotegne dele telesa ali
oblacila.

@ Pozor!

Opozorilo pred gmotno Skodo.

G] Napotek:

Dopolnilne informacije.

— Stevilke na slikah (1, 2, 3, ...)
— oznacujejo posamezne dele;
— so zaporedno ostevilCene;

— se nana$ajo na ustrezne Stevilke
v oklepaijih (1), (2), (3) ... v sose-
dnjem besedilu.

— Napotki za postopanje, pri katerih je
treba upostevati vrstni red, so oste-
vil€eni.

— Napotki za postopanje s poljubnim
vrstnim redom so oznaceni s piko.

— Nastevanja so oznacena s pomisljaji.

4. Varnostni napotki

4.1 Pravilna uporaba

Ta naprava je predvidena za vzdolzno,
pre€no rezanje in rezanje formatov ma-
sivnega lesa, ivernih plos¢, vliaknenih
plo&¢, vezanega lesa in njihovih obde-
lovancev, e so premazani z umetno
snovjo ali imajo robove iz umetne snovi
ali furnirja.

Okroglih obdelovancev ne smete Zaga-
ti, ker jih lahko vrte€ se Zagin list obrne.

Naprave ni dovoljeno uporabljati za
utorjenje. Pokrov za ostruzke mora biti
med obratovanjem vedno montiran.

Vsaka druga¢na uporaba velja kot ne-
pravilna in je prepovedana. Za Skode,
nastale zaradi napa¢ne uporabe, proi-
zvajalec ne prevzema nobene odgovor-
nosti.

Spremembe na napravi ali uporaba de-
lov, ki jih proizvajalec ni preskusil in
odobril, lahko med obratovanjem pov-
zroCijo nepredvidljive Skode in nevarno-
stil

4.2 Splosni varnostni napotki

e Pri uporabi te naprave upostevajte
naslednje varnostne napotke, da iz-
kljucite nevarnosti za osebe ali
gmotno Skodo.

« Upostevajte posebne varnostne na-
potke v posameznih poglavjih.

e Po potrebi upostevajte zakonske
smernice ali predpise za preprece-
vanje nesre€ za ravnanje s kroznimi
Zagami.

ASplosne nevarnosti!

o Vzdrzujte red na delovhem mestu -
nered na delovnem mestu lahko
povzro€i nesrece.

« Bodite pozorni. Pazite, kaj delate.
Delajte razumno. Naprave ne upo-
rabljajte, ¢e niste skoncentrirani.

o Upostevaijte okoljske vplive. Poskr-
bite za dobro osvetljavo.

e l|zogibajte se neobi€ajni drzi telesa.
Poskrbite za stabilnost in vedno
ohranjajte ravnotezje.

¢ Pri dolgih obdelovancih uporabljajte
primerno odlagalisce.

e Prirezovanje lesenih klinov je dovo-
lieno samo z nakladalno podlago za



kline, prilagojeno Zeleni debelini,
dolzini in kotu klina:

— Stroj morate opremiti s cepilnim
klinom in zas&itnim pokrovom.

Desna roka vodi nakladalno podla-

go za klin vzdolz vzporednega ome-
jevala in isto¢ano potiskalo premika
naprej. Leva roka drzi obdelovanec.

« Naprave ne uporabljajte v bliZini
vnetljivih teko€in ali plinov.

¢ Napravo lahko zaganjajo in upora-
bljajo samo osebe, ki so seznanjene
s kroznimi Zagami in se zavedajo
nevarnosti pri ravnanju z njimi.

Osebe mlajsSe od 18 let lahko to na-
pravo uporabljajo samo v okviru po-
klicne prakse in pod nadzorom svo-
jega mentorja.

¢ Nepooblas€enim osebam, pred-
vsem otrokom, preprecite vstop na
obmocje nevarnosti. Med obratova-
njem naprave ne dovolite nikomur,
da bi se dotikal naprave ali elektri¢-
nega kabla.

« Naprave ne preobremenite, ampak
jo uporabljajte samo znotraj njenega
obmocja zmogljivosti, ki je navede-
no v tehni¢nih podatkih.

A Nevarnost zaradi elektrike!

¢ Naprave ne izpostavljajte dezju.

Naprave ne uporabljajte v viaznem
ali mokrem okolju.

Pri delu s to napravo preprecite sti-
ke telesa z ozemljenimi deli (npr.
grelnimi elementi, cevmi, Stedilniki,
hladilniki).

o Elektricnega kabla ne uporabljajte v
namene, za katere ni predviden.

« Ne uporabljati poSkodovanega elek-
tricnega kabla.

o PosSkodovan elektri¢ni kabel lahko
zamenjajo samo proizvajalec, nje-
gova sluzba za stranke ali servisni
partner.

A Nevarnost poskodbe in zme¢-
kanin zaradi premi¢nih delov!

« Naprave ne uporabljajte brez monti-
ranih zas€itnih naprav.

« Vedno ohranjajte zadostno varno-
stno razdaljo do Zaginega lista. Po
potrebi uporabite primeren pripomo-
Cek za dovajanje lesa. Med obrato-
vanjem ohranjajte zadostno razdaljo
do gnanih delov stroja.

o Pocakajte, da se zagin list zaustavi,
preden z delovnega obmocja od-
stranite majhne odrezke obdelovan-
ca, ostanke lesa itd.

o lztekajoCega se zaginega lista ne
zavirajte s stranskim pritiskanjem.

¢ Pred zaCetkom vzdrzevanja zagoto-
vite, da je naprava izklju€ena iz ele-
ktricnega omrezja.

e Zagotovite, da ob vklopu (na primer
po vzdrzevanju) v napravi ni monta-
znega orodja ali nepritrjenih delov.

« Napravo izkljucite, e je ne upora-
bljate.

ANevarnost vreznin tudi pri mi-
rujocéem rezalnem orodju!

¢ Pri menjavi rezalnega orodja upora-
bljajte rokavice.

« Zagine liste skladisgite tako, da se
nih¢e na njih ne more poskodovati.

A Nevarnost zaradi povratnega
sunka obdelovancev (zagin list zaja-
me obdelovanec in ga izvrze ob
upravljavca)!

¢ Delajte samo s pravilno nastavlje-
nim cepilnim klinom.

e Razcepka in uporabljen Zagin list se
morata ujemati: razcepka ne sme
biti debelej$a od Sirine rezalne reze
in tanjSa od osnovnega lista.

o Pazite, da se obdelovanci ne zatikajo.

o Pazite, da je Zagin list primeren za
material obdelovanca.

o Tanke obdelovance ali taksne, ki
imajo tanke stene, rezite samo z za-
ginimi listi z drobnimi zobmi.

« Vedno uporabljajte ostre Zagine li-
ste.

« V dvomih preglejte obdelovance, da
nimajo tujkov (na primer Zebljev ali
vijakov).

¢ Rezite samo obdelovance z dimen-
zijami, ki jih lahko med Zaganjem
varno drzite.

« Nikoli ne zagajte ve¢ obdelovancev
hkrati, tudi ne snopov, sestavljenih
iz ve€ posameznih kosov. Obstaja
namre¢ nevarnost nesrece, ¢e bi
vam posamezne kose zZagin list ne-
nadzorovano zajel.

¢ |z delovnega obmocja odstranite
majhne odrezke obdelovanceyv,
ostanke lesa itd. - pri tem mora Za-
gin list mirovati.

SLOVENSKO

Nevarnost vpotega!

o Pazite, da vam med obratovanjem
vrteCi se deli ne zajamejo ali vpote-
gnejo delov telesa ali oblacil (ne
uporabljajte kravat, rokavic, obla-
Cil s Sirokimi rokavi; dolge lase si
obvezno spnite z mrezico za lase).

« Nikoli ne rezite obdelovancev, na
kateri so

— VIV,

— pasovi,
— trakovi,
— kabli ali

— Zice ali ki vsebujejo te materiale.

A Nevarnost zaradi nezadostne
osebne zascéitne opreme!

¢ Uporabljajte glusnik.

» Nosite zaS¢itna ocala.

¢ Nosite protipraSno masko.

+ Nosite primerna delovna oblacila.

e Pri delu na prostem je priporocljivo
imeti protizdrsno obuvalo.

A Nevarnost zaradi lesnega prahu!

« Nekatere vrste lesnega prahu (npr.
bukev, hrast in jesen) lahko ob vdi-
havanju povzrocijo raka. V zaprtih
prostorih delajte samo, ¢e imate se-
salno napravo.

o Pazite, da med delom v okolje pride
¢im manj lesnega prahu:

— namestite sesalno napravo;

— odpravite netesna mesta na se-
salni napravi;

— poskrbite za dobro prezraenost.

Uporaba brez sesalne naprave ostruz-
kov je mogoca samo;

— na prostem;

— pri kratko€asnem obratovanju
(do najve¢ 30 obratovalnih minut);

— s protiprasno masko.

A Nevarnost zaradi tehni¢nih

sprememb ali uporabe delov, ki jih
proizvajalec ni preskusil in odobril!

¢ Napravo montirajte natanko v skla-
du s temi navodili.
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¢ Uporabljajte samo dele, ki jih je
odobril proizvajalec. To velja pred-
vsem za:

— Zagine liste (za narocilno Stevilko
glejte "Dobavljiva dodatna opre-
mau);

— varnostne naprave (narocilne
Stevilke so na Seznamu nadome-
stnih delov).

¢ Delov nikakor ne spreminjajte.

A Nevarnost zaradi pomanijkljivo-
sti na napravi!

o Skrbno negujte napravo in dodatno
opremo. Sledite vzdrzevalnim pred-
pisom.

¢ Pred vsako uporabo preglejte na-
pravo, Ce je poSkodovana: pred na-
daljnjo uporabo je treba varnostne
naprave, zas¢itne priprave ali rahlo
poskodovane dele pregledati, ¢e
brezhibno in pravilno delujejo. Pre-
verite, ali premicni deli brezhibno
delujejo in se ne zatikajo. Vsi deli
morajo biti pravilno montirani in iz-
polnjevati vse pogoje, da je zagoto-
vljeno brezhibno delovanje naprave.

o Poskodovane zascitne priprave ali
dele vam morajo popraviti ali zame-
njati v pooblas&eni delavnici. Posko-
dovana stikala naj vam zamenja de-
lavnice sluzbe za stranke. Naprave
ne uporabljajte, ¢e stikala ni mogo-
Ce vklopiti in izklopiti.

¢ Rocaji morajo biti suhi in brez sledi
olja in masti.

A Nevarnost zaradi hrupal!

« Uporabljajte gludnik.

o Pazte, da cepilni klin ni zvit. Zvit ce-
pilni klin potiska obdelovanec stran-
sko ob Zagin list. To povzroca hrup.

A Nevarnost zaradi ovirajocih ob-
delovancev ali delov obdelovancev!

Ce pride do blokade:

1. Izklopite stroj.

2. lzvlecite omrezni vtic.
3. Nosite rokavice.
4. Blokado odpravite z ustreznim orod-

jem.
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4.3 Simboli na napravi

Podatki na tipski tablici

( A
321
33—
34 T
S o
C€|

& I I \ J
36 37 38 39

32 Proizvajalec
33 Serijska Stevilka
34 Oznaka naprave

35 Podatki motorja (glejte tudi "Teh-
ni¢ni podatki*)

36 Leto izdelave

37 CE-znak — ta naprava izpolnjuje
Direktive EU v skladu z izjavo o
skladnosti

38 Simbol za odstranjevanje -
napravo lahko odstranite pri proi-
zvajalcu.

39 Dimenzije dovoljenih zaginih
listov

Simboli na napravi

43 44 45

40 Uporabljajte gludnike.
41 Uporabljajte zasc€ito za o¢i.

42 Naprave ne uporabljajte v vla-
Znem ali mokrem okolju.

43 Preberite si navodila za uporabo.
44 Ne segaijte v zagin list.
45 Opozorilo pred nevarnim mestom.

4.4 Varnostne naprave

Cepilni klin

Cepilni klin (46) preprecuje, da bi dviga-
joCi se zobje zajeli obdelovanec in ga
zalucali ob upravljavca.

Cepilni klin mora biti med obratovanjem
montiran.

Pokrov za ostruzke

Pokrov za ostruzke (47) &citi pred ne-
namernim dotikom Zaginega lista in
okrog lete¢imi ostruzki.

Pokrov za ostruzke mora biti med obra-
tovanjem montiran.

Potisna palica

Potisna palica (48) se uporablja kot po-
daljSek roke in §¢iti pred nenamernim
dotikom Zaginega lista.

Ce je razdalja med Zaginim listom in
vzporednim omejevalom manj$a od
120 mm, je treba vedno uporabiti poti-
sno palico.

Potisno palico je treba premikati pod
kotom od 20° ... 30° glede na povrsino
Zagine mize.

Ce potisne palice ne potrebuijete, jo lah-
ko obesite v drZalo (49).

Ce je potisna palica poskodovana, jo je
treba zamenijati.
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Roc¢aj za potisni les

Rocaj za potisni les (51) se privijacite
na primerno desko (50). Uporablja se
za varno vodenje manjsih obdelovan-
cev.



Deska mora biti dolga 400 mm, Siroka
najmanj 200 mm in visoka 15-20 mm.
Ce je roéaj za potisni les poskodovan,
ga morate zamenjati.

5. Posebne lastnosti
izdelka

— Brezstopenjsko nastavljiv naklonski
kot od 0° do 45°.

— Brezstopenjsko nastavljiva viSina
odreza do 85 mm.

— Podnapetostni rele preprecuje, da bi
se naprava samodejno zagnala po
povrnitvi elektricnega toka po izpa-
du.

— Vse pomembne upravljanje funkcije
S0 na sprednji strani.

— PodaljSek za mizo je vklju¢en v do-
stavo.

— Robustna konstrukcija iz jeklene
ploCevine - mo¢no obremenljiva in
trajno zascitena proti koroziji.

6. Upravljalni elementi

Stikalo za vklopl/izklop
¢ Vklop = pritisnite zeleno stikalo (52).

o |zklop = pritisnite rdece stikalo (53).
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m Napotek:

Pri izpadu elektricnega toka se sproZi
podnapetostni rele. Ta preprecCuje, da bi
se naprava samodejno zagnala, ko se na-
petost znova vzpostavi. Za ponovni vklop
je treba ponovno pritisniti stikalo za vklop.

Naprava za nastavitev naklonskega
kota

Zagin list lahko brezstopenjsko nasta-
vljate med 0° in 45°.

Da se nastavljen naklonski kot med za-
ganjem ne bi spremenil, ga fiksirajte z
ro€nima kolesoma (54) na sprednji in
zadniji strani omarice za ostruzke.

Rocica za nastavitev viSine odreza

Visino odreza lahko nastavite z obraca-
njem rocice (55).

Omejevala obdelovancev

Zaga je opremljena z univerzalnim
omejevalom obdelovanca, ki se lahko
uporablja kot prec¢no ali kot vzporedno
omejevalo:

¢ prec¢no omejevalo (za precne reze):

Ce zelite omejevalo uporabiti kot
pre¢no omejevalo, ga morate monti-
rati na pritrdilni profil na levi strani
Zage.

— Ro¢no kolo (56) za nastavitev
zajer. Nastavitveno obmocdje je
60°. Ro¢no kolo (56) mora biti pri
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zaganju s pre€¢nim omejevalom
zategnjeno.

— Ro¢no kolo (57) za funkcijo pre-
mikanja. Ro¢no kolo (57) mora
biti pri Zaganju s pre¢nim omeje-
valom zrahljano.

— Narebri¢ane matice (58) za na-
stavitev omejevalnega profila.
Plasti¢ni jezicek (59) na omeje-
valnem profilu mora biti najman;j
10 mm oddaljen od Zaginega li-
sta.

¢ Vzporedno omejevalo (za vzdolzne
reze):

Ce Zelite omejevalo uporabiti kot
vzporedno omejevalo, ga morate
montirati na pritrdilni profil na spre-
dnji strani zage.

— Omejevalni profil (60) mora biti
pri Zaganju z vzporednim omeje-
valnom vzporedno na zagin listin
fiksiran z ro¢nim kolesom (61).

— Ro¢no kolo (62) za funkcijo pre-
mikanja. Ro¢no kolo (62) mora
biti pri Zaganju z vzporednim
omejevalom zategnjeno.

— Narebri¢ane matice (63) za pritr-
ditev omejevalnega profila. Ko
sprostite narebri€ani matici (63)
lahko omejevalni profil snamete
in prestavite.

Nizji rob omejevala (64):

— za zaganje ploskih obdelovan-
cev;

— Ce je zagin list nagnjen.
Visok rob omejevala (65):

— za zaganije visokih obdelovan-
cev.
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7. Montaza

A Nevarnost!

Spremembe na zagi ali uporaba de-
lov, ki jih proizvajalec ni preskusil in
odobril, lahko med obratovanjem
povzrocijo nepredvidljive Skode!

— Zago montirajte natanko v skladu
s temi navodili.

— Uporabite samo dele, vkljuéene v
obseg dobave.

— Delov nikakor ne spreminjajte.

Le e natanko sledite navodilom za
montaZzo, bo vasa Zaga ustrezala var-
nostnim predpisom in bo varna za upo-
rabo.

Ce boste upostevali tudi naslednje na-
potke, vam montaza ne bo delala nobe-
nih preglavic:

e Vsak korak si najprej preberite do
konca, preden ga izvedete.

« Pripravite se vse dele, potrebne za
vsak delovni korak.

Potrebno orodje

— Dvaizvijata 10 mm

Montaza spodnjega okvirja

Poz.| Oznaka Stevilo
66 |Noga 4
67 |Sestrobni vijak M6 x 16 | 28
68 |Podlozka 6,4 56

69 | Sestrobna matica, M6 28

70 |Nosilec gibke cevi

71 | Precka, dolga 2

72 |Precka, kratka 2

1. Namizno plo$¢o z motorjem polozite
usmerjeno navzgor na stabilno po-
vrsino.

Pozor!

Zagin list in cepilni klin ne smeta le-
zati na podlagi! Da preprecite Skodo
na zagi ali podlagi, namizno plosc¢o
postavite na dva montazna bloka.

2. Privijacite stiri noge (66) znotraj na
kote mize:

— Z zunanje strani vstavite Sestrob-
ne vijake (67) s podlozkami (68).

26

— Z zunanje strani nataknite pod-
lozke (68) in privijacite Sestrob-
ne matice (69), vendar jih e ne
privijte do konca.

3. Na mesta na zagini mizi, oznac¢ena
s puscico, privijacite nosilec gibke
cevi (70) z odprtino usmerjeno na-
zaj.

4. Dolgo prec¢ko (71) privijadite stran-
sko med noge, kratko precko (72)
pa med sprednji in zadnji nogi:

— Siroka stran pre¢ke je usmerjena
proti namizni plos¢i.

— Jezi¢ki in utori na precki morajo
segati eden v drugega.

— Z zunanije strani vstavite Sestrob-
ne vijake s podlozkami.

— Z zunanje strani nataknite pod-
loZke in privijaCite Sestrobne ma-
tice, vendar jih $e ne privijte do
konca.

5. Precke med seboj privijadite:

— 8 strani namizne plo$ce vstavite
Sestrobni vijak s podlozko.

— Nato z nasprotne strani nataknite
podlozko in privijacite Sestrobno
matico, vendar je Se ne privijte
do konca.

— Zago s pomogjo $e ene osebe
obrnite in postavite navpi¢no na
podlago.

6. Privijte vse Sestrobne vijake in
Sestrobne matice na spodnjem
okvirju.

Montaza stikala za vklop/izklop

Poz.| Oznaka Stevilo
73 |Sestrobni vijak M6 x 16| 2
74 |Podlozka 6,4 4
75 | Sestrobna matica M6 2

1. Sprostite transportno pritrditev stika-
la za vklop/izklop in plo¢evino stika-
la privijaite na notranjo stran nami-
zne plosce:

— Z zunanje strani vstavite Sestrob-
ne vijake (73) s podlozkami (74).

— Z notranje strani nataknite pod-
lozke (74) in privijte Sestrobne
matice (75).

™~
Pozor!

Pazite, da kabel ni napeljan preko
ostrih robov in ni upognjen.

Montaza sesalne naprave za
ostruzke

Poz. | Oznaka Stevilo
76 | Pokrov za ostruzke 1
78 |Sesalna gibka cev 1

1. Zagin list gisto dvignite.

2. Montirajte pokrov za ostruzke (76)
na cepilni klin (77).

o
E Napotek:

Pokrov za ostruzke je treba po montazi
na cepilnem klinu malce nagniti proti
upravijalni strani.
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3. Sesalno gibko cev (78) z enim kon-
cem nataknite na sesalni nastavek
(79) pokrova za ostruzke.

4. Sesalno gibko cev z drugim koncem
nataknite na sesalni nastavek (80)
na zascitni omarici Zaginega lista.

5. Sesalno gibko cev obesite na nosi-
lec gibke cevi (81).

6. Sesalni nastavek na zas¢itni omarici
Zaginega lista prikljucite na primer-
no sesalno napravo (glejte "Sesalna
naprava za ostruzke" v poglavju
"Upravljanje").

79 78

Montaza pritrdilnih profilov

Poz.| Oznaka Stevilo
82 | Sestrobni vijak 4
M6 x 16
83 | Pritrdilni profil, kratek 1
84 | Pritrdilni profil, dolg 1
85 |Podlozka 6,4 4
86 | Sestrobna matica M6 4

1. Po dva Sestrobna vijaka (82) poti-
snite z glavo v pritrdilni profil.

2. Nataknite pritrdilni profil:

— kratek pritrdilni profil (83) na
sprednjo stran namizne plosce;

— dolg pritrdilni profil (84) na levo
stran namizne plosce.

3. Pritrdilne profile poravnajte tako, da
bodo zareze v profilih pustile dovolj
prostora za Sestrobne vijake nog
mize.

4. Po eno podlozko (85) nataknite z
notranje strani na Sestrobni vijak in
privijte Sestrobno matico (86).

Montaza podaljSka za mizo

Poz. | Oznaka Stevilo

87 |PodaljSevalna plos¢a 1

89 |Podlozka 6,4

2
90 | Varovalna matica M6 2
92 |Lezajni vijak 2
M6 x 35

91 |Opora

93 | Sestroba matica,
95 |samovarovalna M6

94 | Sestrobi vijak 2

96 |M6x 16

88 | Kot 2
o Pozor!

Pri montazi podaljSka za mizo je tre-
ba podaljSek za mizo in opore drzati,
dokler so ti deli privijaceni samo na
enem koncu.

1. Na zadnji strani podstavka odvijte in
odstranite 4 Sestrobe vijake.

2. Kotnik (88) nataknite na osi podalj-
Sevalne plosce (87) in ga s prej od-
vitimi Sestrobimi vijaki privijte na
podstavek.
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s %% 87

3. Opori (91) privijacite na podaljSek
za mizo s po enim lezajnim vijakom
(92), podlozko (89) in prirobniéno
matico (90) (glejte sliko).

89 90

4. Vse vijatne spoje podaljSka za mizo
zategnite s primernim orodjem.

m Napotek:

Opore podaljska za mizo lahko fiksno
privijacite. Alternativno lahko opore
montirate tako, da je mogoce podaljSek
za mizo zloZiti.

Fiksno privijacenje opor

1. Upognjene konce opor vstavite v
utore kratke precke na zadniji strani
Zage in jih potisnite navzven.

2. Opore s po enim vgreznim vijakom
(94) in samovarovalno matico (93)
privijacite na precko, kot je prikaza-
no.

Montaza opor za zlaganje podaljSka
za mizo

1. Na spodnji konec opore privijacite
po en vgrezni vijak (96) in eno sa-
movarovalno Sestrobno matico (95).
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2. Spodnje konce opor vstavite v utore
kratke prec¢ke na zadnji strani zage
in jih potisnite navzven (glejte sliko).

%@L
96 95
\ . K-

|

Pritegovanje vijacnih spojev

« Preverite vijaCne spoje na napravi.
Vijacne spoje dobro zategnite z
ustreznim orodjem.

Pri privijanju vijakov bodite pozorni
na naslednje tocke:

— Ko vijake privijete, mora naprava
stati varno in ravno.

— Poravnajte podaljSek za mizo:
povrSina podaljS8ka za mizo mora
biti vzporedno in na isti viSini kot
povrSina namizne plosce.

Sklapljanje podaljska za mizo

1. Spodnja konca opor potisnite nav-
znoter.

2. Opore snemite in podaljSek za mizo
Zlozite, kot je prikazano.

Montaza naprave za premikanje

Poz.| Oznaka Stevilo
97 |Naprava za premikanje 1
98 | Sestrobni vijak M6 x 16 4
99 |Podlozka 6,4 8
100 | Sestrobna matica, M6 4
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Napravo za premikanje privijacite na
zadnje noge zage.

1. Skozi vsako drzalo naprave za pre-
mikanje (97) z zadnje strani vstavite
dva Sestrobna vijaka (98) s podloz-
kami (99).

2. Na notraniji strani privijacite po dve
podlozki (99) in Sestrobne matice
(100).

3. Drzala poravnajte tako, da bodo ko-
lesa lebdela priblizno 1 mm nad tle-
mi, ko bo Zaga postavljena na vseh
Stirih nogah.

4. Zategnite Sestrobne matice.

Montaza transportnih roc¢ajev

Poz. | Oznaka Stevilo
101 | Transportni ro¢aj 2
102 | Sestrobni vijak M6 x 16 4
103 | Podlozka 6,4 8
104 | Sestrobna matica, M6 4

Transportne rocaje privijacite na spre-
dnje noge Zage.

1. Na vsak transportni ro¢aj (101) s
sprednje strani vtaknite po dva
Sestrobna vijaka (102) s podloZkami
(103).

2. Transportne ro€aje montirajte tako,
da se lahko cevi zlozZijo navzdol.

3. Na notraniji strani privijacite po dve
podlozki (103) in Sestrobne matice
(104).

Montaza odlagaliS¢a za dodatno
opremo

Poz. | Oznaka Stevilo
105 | Sestrobna matica M6 4
106 | Vijacni kavelj M6 2
107 | Podlozka 6,4 4

Kot zadnji montazni korak je treba privi-
jaciti $e dva vijaCna kavlja kot odlagali-
§¢e za dodatno opremo. Privijacite ju
stransko na sprednji nogi.

1. Po eno Sestrobno matico (105) pri-
vijte priblizno 10 mm na vsak vijacni
kavelj (106).

2. Na vija¢ni kavelj nataknite podlozko
(107).

3. Vija¢ni kavelj vstavite skozi izvrtino
na nogi in ga privijacite s podloZzko
(107) in Sestrobno matico (105).

=~

Pritegovanje vijaénih spojev

o Preverite vijacne spoje na napravi.
Vija€ne spoje dobro zategnite z
ustreznim orodjem.

7.1  Elektriéni prikljucek

A Nevarnost! Elektricna napetost

« Napravo uporabljajte samo v su-
hem okolju.

« Napravo uporabljajte samo z ele-
ktricnim virom, ki izpolnjuje na-
slednje zahteve (glejte tudi "Teh-
niéni podatki"):

— Pravilno names¢ene, ozemlje-
ne in preskusene vti¢nice.

— Elektriéna napetost in frekven-
ca se morata ujemati s podatki
na tipski ploscici naprave.

— Zascita s stikalom Fl z okvar-
nim tokom 30 mA;

— Sistemska impendanca Zmax
na predajni tocki (hiSni priklju-
¢ek) najvec 0,35 ohma.




[ﬂ Napotek:

Ce niste prepricani, ali vas domadi pri-
kljucek izpolnjuje te pogoje, se posve-
tujte z elektricnim podjetiem ali elektri-
Carjem.

o Elektricni kabel polozite tako, da
vas pri delu ne bo motil in da ga ne
morete poskodovati.

o Elektricni kabel zas¢itite pred vroci-
no, agresivnimi tekocinami in ostrimi
robovi.

¢ Kot podaljSevalni kabel uporabljajte
samo gumijasti kabel z zadostnim
presekom (glejte "Tehni¢ni podat-
ki").

e MreZnega vti€a ne vlecite za kabel
iz vticnice.

A Menjava smeri vrtenja!

(samo pri izvedbi z motorjem s trifa-
znim tokom)

Glede na priklop faz v elektricnem
prikljucku se lahko zgodi, da se za-
gin list vrti v napa€éno smer. To lahko
povzroci, da vam les ob poskusu
razreza izvrze. Zato je treba pred
vsako ponovno namesitvijo preveriti
smer vrtenja. Pri napac¢ni smeri vrte-
nja vam mora elektri¢ar spremeniti
prikljucek:

1. Ko so na Zago namescene vse var-
nostne naprave, Zago prikljucite v
elektriko.

2. Zagin list gisto dvignite.

3. Zago za kratek &as vkljugite in takoj
izkljugite.

4. Opazujte smer vrtenja Zaginega li-

sta z leve strani. Zagin list se mora
vrteti v desno.

5. Ce se Zagin list vrsti v levo, izkljugi-
te elektri¢ni kabel iz Zage.

6. Elektri¢ni priklop naj vam spremeni
elektricar!

7.2 Postavitev

¢ Stroj postavite na stabilno, ravno
podlago.

¢ Da lahko namizno povrSino porav-
nate vodoravno, izravnajte neravni-
ne ali gladka mesta na tleh z ustre-
znim materialom. Nato preverite, ali
je naprava varno postavljena.

¢ Bodite pozorni na dovolj prostora za
obdelovanje vecjih obdelovancev.

Za varno postavitev lahko stroj privijaci-
te v tla:

1.

8.

Dokon&no montiran stroj postavite
na primerno mesto uporabe in
oznadite izvrtine.

Stroj umaknite in v tla izvrtajte lu-
knje.

Stroj poravnajte na izvrtine in ga pri-
vijadite v tla.

Upravljanje

A Nevarnost nesrece!

Zago lahko uporablja samo ena ose-
ba. Nadaljnje osebe so lahko priso-
tne na ustrezni razdalji zage samo za
dovajanje ali odstranjevanje obdelo-
vancev.

Pred zacetkom dela preverite, ali so
naslednje stvari v brezhibnem sta-
nju:

elektricni kabel ali elektri¢ni vtic;
stikalo za vklop/izklop;

cepilni klin;

pokrov za ostruzke;

dovajalni pripomocki (potisna palica,
potisni les in rocaj).

Uporabljajte osebno zas¢itno opre-
mo:

protipraSna maska;
gludniki;

zasc¢itna ocala.

Pri zaganju stojte na pravilnem de-
lovnem polozaju:

pred upravljalno stranjo;
¢elno na zago;
levo poleg teka Zaginega lista;

Ce pri zagi delata 2 osebi, mora dru-
ga statu na ustrezni razdalji od zZa-

ge.

Pri delu po potrebi uporabljajte na-
slednje:

primerno odlagalno podlogo za ob-
delovance, Ce bi ti po razrezu padli
Z mize;

sesalno napravo za ostruzke.

Preprecite tipicne upravljalne napa-

ke:

Zaginega lista ne zavirajte s stran-
skim pritiskanjem. Obstaja nevar-
nost povratnega sunka.
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— Med zaganjem obdelovanec zmeraj

pritiskajte ob mizo in pazite, da se
ne zagozdi. Obstaja nevarnost po-
vratnega sunka.

Nikoli ne zagajte ve¢ obdelovancev
hkrati, tudi ne snopov, sestavljenih
iz ve€ posameznih kosov. Obstaja
namre¢ nevarnost nesrece, ¢e bi
vam posamezne kose zagin list ne-
nadzorovano zajel.

Nevarnost vpotega!

Nikoli ne zagajte obdelovancev, na
katerih so vrvi, pasovi, trakovi, kabli
ali zice ali ki vsebujejo te materiale.

8.1

Sesalna naprava za
ostruzke

A Nevarnost!

Nekatere vrste lesnega prahu (npr.
bukev, hrast in jesen) lahko ob vdi-
havanju povzrocijo raka. Pri delu v
zaprtem prostoru morate uporabljati
primerno sesalno napravo za ostruz-

ke.

Sesalna naprava mora ustrezati na-
slednjim zahtevam:

ustrezati mora zunanjemu premeru
sesalnih nastavkov (pokrov za
ostruzke 38 mm; zascitna omarica
100 mm);

koli¢ina zraka > 460 m3/h;

podtlak na sesalnih nastavkih Zage
> 530 Pa;

hitrost zraka na sesalnih nastavkih
Zage > 20 m/s.

Sesalni nastavki za sesanje ostruzkov
so na zasditni omarici zaginega lista in
na pokrovu za ostruzke.

Upostevaijte tudi navodila za uporabo
naprave za sesanje ostruzkov!

Uporaba brez sesalne naprave ostruz-
kov je mogoc€a samo;

na prostem;

pri kratko€asnem obratovanju
(do najvec¢ 30 obratovalnih minut);

s protiprasno masko.
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8.2 Nastavitev odrezne viSine

A Nevarnost!

Deli telesi ali predmeti, ki so na ob-
mocju premikanja, se lahko zatakne-
jo za vrte¢ se zagin list! Visino odre-
za premikajte samo, ko zagin list
miruje!

Visino odreza zaginega lista je treba
prilagoditi viSini obdelovanca: pokrov za
ostruzke mora s sprednjim spodnjim ro-
bom nalegati na obdelovanec.

0 mm

—

« ViSino odreza nastavite z obraca-
njem rocice (108) na zas¢itni omari-
ci Zaginega lista.

N

”b

108

Y

>
~

G] Napotek:

Da izravnate morebitno zra¢nost pri na-
stavljanju odrezne visSine, prestavite Za-
gin list na Zeleni poloZaj vedno s spo-
dnje strani.

8.3 Nastavitev naklona zagi-
nega lista

A Nevarnost!

Deli telesi ali predmeti, ki so na ob-
mocju premikanja, se lahko zatakne-
jo za vrte¢ se zagin list! Naklon zagi-
nega lista nastavljajte samo, ko
zagin list miruje!
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Nagib Zaginega lista je mozno brezsto-
penjsko nastavljati med 0° in 45°.

1. Vrtljivo kolesce na sprednji strani
(109) predala za odrezke odvijte za
priblizno en obrat.

2. Nastavite Zeleni nagib zaginega li-
sta.

3. Nastavljeni kot nagiba fiksirajte ta-
ko, da privijete vrtljivo kolesce.

[ﬂ Opomba:

0-stopinjski prislon vrtljivega kolesca
(na sprednji strani (109) predala za od-
rezke je mozno po potrebi prilagoditi:
zrahljajte vijak na 0-stopinjskem prislo-
nu, po potrebi zasukajte ekscentricno
podloZko in ponovno privijte ter zategni-
te vijak.

8.4 Zaganje z vzporednim
omejevalom

1. Univerzalno omejevalo potisnite v
pritrdilni profil na sprednji strani za-
ge.

2. Omejevalni profil prilagodite viSini
obdelovanca:

110 111

|

— nizek rob (110) =
za zaganje ploskih obdelovancev

— visok rob (111) =
za zaganje visokih obdelovancev

3. Omejevalni profil poravnajte vzpore-
dno z zaginim listom in ga blokirajte
z ro¢nim kolesom (112).

4. Nastavite Sirino reza in jo fiksirajte z
ro¢nim kolesom (113).

A Nevarnost!

Ce je razdalja med vzporednim ome-
jevalom in zaginim listom manjsa od
120 mm, je treba uporabiti potisno
palico.

5. Nastavite visino odreza Zaginega li-
sta. POkrov za ostruzke s sprednjim
spodnjim robom nalegati na obdelo-
vanec.

0 mm

6. Nastavite in fiksirajte naklonski kot
Zaginega lista.

7. VKljucite motor.
8. Obdelovanec razrezite v eni potezi.

9. Izkljucite napravo, ¢e ne boste takoj
nadaljevali z delom.



8.5 Zaganje s preénim omeje-
valom

1. Univerzalno omejevalo potisnite v
pritrdilni profil na levi strani Zage.

2. Nastavite zeleni kot zajere in ga fi-
ksirajte z rocnim kolesom (114).

3. Poravnajte omejevalni profil in ga fi-
ksirajte z narebri¢enim vijakom (115).

Pozor!

PLasti¢ni jezicek mora biti najman;j
10 mm oddaljen od linije reza.

4. Roc¢no kolo (116) privijte samo tako
daleg, da je mogoce omejevalo ra-
hlo premikati po pritrdilnem profilu.

5. Nastavite viSino odreza Zaginega li-
sta.

6. Nastavite in fiksirajte naklonski kot
Zaginega lista.

7. VKljugite motor.
8. Obdelovanec razrezite v eni potezi.

9. lzkljucite napravo, €e ne boste takoj
nadaljevali z delom.

9. Napotki in namigi

e Pred rezanjem: na ustreznih ostan-
kih materiala izvedite poskusni rez.

¢ Obdelovanec vedno polozite na za-
gino mizo ttako, da se ne more pre-
vrniti ali zibati (npr. pri narebri€ani
deski, narebri¢ano stran usmerite
navzgor).

¢ Pri dolgih obdelovancih: uporabite
primerne odlagalne povrsine, kot je
npr. stojalo na kolesih ali dodatna
miza (glejte "Dobavljiva dodatna
oprema".

e Povrsine odlagalne mize vzdrzujte
Ciste — predvsem ostanke smole od-
stranite s primernim vzdrzevalnim in
negovalnim sprejem (dodatna opre-
ma).

10. Vzdrzevanje in nega

A Nevarnost!

Pred vsakim vzdrzevanjem in ¢iSCe-
njem izvlecite elektri¢ni vtic.

— Vzdrzevalna dela in Cistilne postop-
ke, ki niso opisani v tem poglavju,
lahko izvajajo samo strokovnjaki.

— Poskodovane dele, predvsem var-
nostne naprave, zamenjajte samo z
originalnimi deli. Deli, ki jih proizva-
jalec ni preskusil in odobril, lahko
povzrocijo nepredvidljive Skode.

— Po vsakem vzdrzevaniju in ¢is€enju
ponovno zazenite vse varnostne na-
prave in jih preverite.

10.1 Menjava zaginega lista

A Nevarnost!

Tik po Zaganju je Zagin list Se zelo vro¢
in obstaja nevarnost opeklin! Po¢akaijte,
da se vro¢ zagin list ohladi. Zaginega li-
sta ne Cistite z vnetljivo tekocino.
Nevarnost vreznin obstaja tudi pri miru-
joCem Zaginem listu. Pri menjavi Zagi-
nega lista uporabljajte rokavice.

Pri sestavi obvezno upostevajte smer
vrtenja Zaginega lista!

1. Zagin list gisto dvignite.

N

Snemite pokrov za ostruzke (117).

w

Odbvijte vijak na profilu vstavka mize
(118) in tega snemite.

4. Sprostite vpenjalni vijak (119) z izvi-
jacem (levi navoj!). Vijak pridrzite z
vilicastim kljuem na zunaniji prirob-
nici zaginega lista (120).
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119 120 121

5. Z gredi zaginega lista odstranite zu-
nanjo prirobnico Zaginega lista
(120) in zagin list.

6. Ocistite vpenjalno povrsino na gre-
di Zaginega lista in Zagin list.

A Nevarnost!

Ne uporabljajte Cistil (npr. za odstra-
njevanje ostankov smole), ki lahko
najedajo dele iz lahke kovine, ker
lahko to vpliva na trdnost zage.

7. Namestite nov zagin list (upostevaj-
te smer vrtenja!).

A Nevarnost!

Uporabljajte samo primerne zagine
liste, ki so v skladu z EN 847-1 (glejte
"Tehni¢ne podatke" - pri neprimer-
nih ali poskodovanih zaginih listih
lahko zaradi centrifugalne sile dele
izvrze, kot pri eksploziji.

Uporabljati ni dovoljeno:

— zaginih listov, katerih navedeno
Stevilo vrtljajev je nizje od Stevila
vrtljajev zagine gredi (glejte "Teh-
ni¢ni podatki");

— zaginih listov in legiranega jekla
za hitro delo (HSS ali HS);

— zagini listi z vidnimi poskodbami
ali deformacijami;

— locilnih plosé.
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A Nevarnost!

— Zagin list montirajte samo z origi-
nalnimi deli.

— Ne uporabljajte nezategnjenih re-
ducirnih obrocev, ker se lahko
zagin list drugace sprosti.

— Zagine liste je treba montirati ta-
ko, da se bodo vrteli brez neurav-
notezenosti in tresljajev in se
med obratovanjem ne bodo mogli
sprostiti.

8. Namestite zunanjo prirobnico Zagi-
nega lista (120) (sojemalni jezicek
na notraniji prirobnici Zaginega lista
(121) mora zagrabiti utor na zunanji
prirobnici Zaginega lista).

9. Privijte vpenjalni vijak (119) v gred
Zaginega lista (levi navoj!) in ga za-
tegnite. Vijak pridrzite z o€esnim
kljuéem na zunaniji prirobnici zagi-
nega lista (120).

A Nevarnost!

— Ne podaljsujte orodja za privija-
¢enje zaginega lista.

— Vpenjalnega vijaka ne zategujte z
udarjanjem na orodje.
— Ko zategnete vpenjalni vijak, od-

stranite vso uporabljeno monta-
zno orodje!

10. Profil vstavka mize (118) poravnano
namestite v Zagino mizo in privijaci-
te.

11. Pokrov za ostruzke znova montiraj-
te na cepilni klin.

G] Napotek:

Pokrov za ostruzke je treba po montaZi
na cepilnem klinu malce nagniti proti
upravijalni strani.

3mm y
1 mm7
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10.2 Naravnavanje cepilnega
klina

G] Napotek:

Cepilni klin je Ze tovarniSko naravnan
na Zagin list. Kljub temu je treba v re-
dnih intervalih preverjati razdaljo med
cepilnim klinom in Zaginim listom in ce-
pilni klin po potrebi naravnati.

Pri naravnavanju cepilnega klina naj-
prej:
1. Zagin list gisto dvignite.

2. Snemite pokrov za ostruzke (122).

3. Odvijte vijak na profilu vstavka mize
(123) in tega snemite.

Razdalja do Zzaginega lista:

— Razdalja med zunanjim robom Zagi-
nega lista in cepilnim klinom mora
biti med 3 in 8 mm.

— Cepilni klin mora moleti iz Zzagine
mize enako kot Zagin list.

M — TKHS 315 M
C ->TKHS 315C

1. Matico (125) na cepilnem klinu od-
vijte za en obrat.

2. Cepilni klin naravnajte na pravilno
razdaljo od Zaginega lista.

3. Cepilni klin nastavite na pravilno vi-
Sino glede na zagin list. Pri tem na-
ravnajte oznako cepilnega klina
(124) na zgornjem robu drzala za
cepilni klin (126).

4. Zategnite matico.

Stranski premik:

Cepilni klin in Zagin list morata biti na-
tanko poravnana. Stranska poravna-
nost cepilnega klina je tovarnisko pred-
nastavljena.

Ce jo je kljub temu treba popraviti:

1. Odbvijte vse tri vijake (127) drzala za
cepilni klin.

\
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2. Naravnaijte cepilni klin.

3. Privijte vse tri vijake (127) drzala za
cepilni Klin.

Po naravnavanju:

1. Profil vstavka mize (123) poravnano
namestite v Zagino mizo in privijacite.

2. Pokrov za ostruzke znova montiraj-
te na cepilni klin.

G] Napotek:

Pokrov za ostruzke je treba po montazi
na cepilnem klinu malce nagniti proti
upravijalni strani.

[

10.3 Ciséenje mehanizma za
viSinsko nastavitev zagi-
nega lista

in ga demontirajte (glejte "Menjava
Zaginega lista").

Sedaj je z zgornje strani dostopno
vreteno mehanizma za viSinsko na-
stavitev.

2. Vreteno odistite s krtaco, sesalni-
kom ali stisnjenim zrakom.

3. Vreteno rahlo naoljite z vzdrzeval-
nim in negovalnim sprejem.

4. Montirajte in zategnite Zagin list.

5. Montirajte vstavek mize.



10.4 SkladiS¢enje stroja

A Nevarnost!

Napravo skladiscite tako, da

— je nepooblaséeni ne morejo za-
gnati in

— se na napravi nih¢e ne more po-
Skodovati.

IE Pozor!

Naprave ne skladiscite nezascitene
na prostem ali v mokrem okolju.

10.5 Vzdrzevanje

Pred vsakim vklopom

Poglejte, ali je razdalja med zaginim li-
stom in cepilnim klinom 3 do 8 mm.

Poglejte, ali sta elektri¢ni kabel in vti¢
nepoSkodovana; poSkodovane dele naj
vam zamenja elektri¢ar.

Pri vsakem izklopu

Preverite, ali iztek aginega lista traja
dlje kot 10 sekund; pri daljSem izteku
naj vam elektri€ar zamenja motor.
1-krat mesec¢no (ob dnevni uporabi)

S sesalnikom ali Copi¢em odstranite
ostruzke in rahlo naoljite vodilne ele-
mente:

— navojna palica za viSinsko nastavitev;

— obracalne segmente.

Vsakih 300 obratovalnih ur

Preverite in po potrebi privijte vse vijac-
ne spoje.

11. Popravila

A Nevarnost!

Elektricno orodje naj vam popravlja
samo kvalificirano osebje in samo z ori-
ginalnimi nadomestnimi deli. Tako je
zagotovljeno, da varnost elektricnega
orodja ostane ohranjena.

Glede elektricnega orodja Metabo, ki
ga je treba popraviti, se obrnite na svo-

jega zastopnika za Metabo. Naslov naj-
dete na www.metabo.com.

Sezname nadomestnih delov lahko pre-
nesete z www.metabo.com.

12. Transport

« Zagin list popolnoma spustite.

¢ Demontirajte montazne dele (ome-
jevalo, drsne sani, podaljSek za mi-
Z0).

e Pri posiljanju po mozZnosti uporabite
originalno embalaZo.

13. Dobavljiva dodatna
oprema

Za posebne naloge lahko v specializira-
ni trgovini prejmete naslednjo dodatno
opremo - slike najdete na zadniji strani
ovitka:

A Drsne sani
za udobno vodenje daljsih obdelo-
vancev.

B Sesalni adapter za priklop sesalne
naprave za ostruzke na suho-moker
sesalnik.

C Vzdrzevalni in negovalni sprej
za odstranjevanje ostankov smole
in konserviranje kovinskih povrsin.

D Zagin list HW 315 x 3,0 x 30
24 izmenicnih zob
univerzalno uporaben za vzdolzne
in prec¢ne reze, tudi za iverne plos¢e
(serijska oprema).

E Zagin list CV 315x 1,8 x 30
56 kombiniranih zob
za masivni les in iverne plosce.

F Zaginlist CV 315x 1,8 x 30
80 nevtralni zob
za izredno natancne reze v masivni
les in iverne plosce.

G Zagin list HM 315 x 2,8 x 30
48 univerzalnih zob
za vse vrste lesa in nadomestne
snovi za les.

H Zagin list HW 315 x 2,8 x 30
24 ploskih zob
za polni les, vzdolzne in precne re-
ze.

I Zagin list HW 315 x 2,8 x 30
48 izmenicnih zob
za polni in slojni les, iverne plosce,
MDF, spojne materiale

SLOVENSKO

J Zagin list HW 315 x 2,8 x 30
84 izmenicnih zob
za polni in slojni les, iverne plosce,
MDF, spojne materiale

K Stojalo na kolesih RS 420

14. Varstvo okolja

Embalazni material naprave je mogoce
100-odstotno reciklirati.

Izrabljeno elektri€no orodje in dodatna
oprema vsebujejo veliko koli¢ino drago-
cenih surovin in umetnih snovi, ki jih je
treba reciklirati.

Ta navodila so natisnjena na nekloriran
in nebeljen papir.

15. Tezave in napake

A Nevarnost!

Preden zacnete odpravljati napake:
1. lzkljucite napravo.
2. lzviecite elektricni vtic.

3. Pocakaijte, da se zagin list zausta-
Vi.

Po vsakem odpravljanju napake po-
novno zazenite vse varnostne napra-
ve in jih preverite.

Motor ne deluje.

Zaradi zaCasnega izpada elektricnega
toka se je sprozil podnapetostni rele:

— Ponovno ga vkljucite.
Ni elektricne napetosti:

— Preverite kabel, vti¢, vti¢nico in va-
rovalko.

Motor se pregreva, npr. zaradi topega
Zaginega lista ali zastoja ostruzkov v
ohigju.

— Odpravite vzrok za pregretje, pustite

par minut, da se ohladi in nato zno-
va vkljucite.

Motor prejema prenizko mrezno nape-
tost:

— uporabite krajSi dovodni kabel ali
dovodni kabel z vecjim prerezom
(1,5 mm?).

— Elektri¢ar naj preveri elektri¢no na-
pajanje.
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Moc¢ zage pojenja

Top Zagin list (Zagin list ima na strani
morda oZzgana mesta):

— zamenjajte Zagin list (glejte poglavje
"Vzdrzevanje in nega").
Zagozditev ostruzkov

Sesalna naprava ni priklju¢ena oz. je
presibka (glejte "Sesalna naprava za
ostruzke" v poglavju "Upravljanje"):

— Prikljucite sesalno napravo oz.

— povecajte sesalno moc.
Mehanizem za viSinsko nastavitev
Zzaginega lista ne deluje tekoce

Smola na vretenu mehanizma za visin-
sko nastavitev:

— ocistite vreteno mehanizma za vi-
Sinsko nastavitev in ga naoljite s ¢&i-
stilnim in negovalnim sprejem (glej-
te poglavje "Vzdrzevanje in nega").
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16. Tehnicni podatki
TKHS 315C TKHS 315C TKHS 315C
2,8 DNB 2,0 WNB 3,1 WNB
Napetost 400V /3~50 Hz 230V /1~50 Hz 230 V/1~50-60 Hz
Nazivni tok 47 9,0 13,5

Min. varovalka

3 -10 (inertna)

1- 16 (inertna)

1- 16 (inertna)

Vrsta zascCite IP 54 IP 54 IP 54
St. vrtljajev motorja min-"! 2778 2980 2950 (50 Hz)
3580 (60 Hz)
Mo¢& motorja
Vhodna mo¢ P4 kw 2,8 kW S6 40% 2,0 kW S6 40% 3,1 kW S6 40%
Izhodna mo¢ P, kw 2,3 kW S6 40% 1,45 kW S6 40% 2,57 kKW S6 40%
Hitrost rezanja Zaginega lista m/s 50 50 50
Debelina razcepke mm 2,5 2,5 2,5
Zagin list
Premer Zaginega lista (zunaj) mm 315 315 315
Izvrtina Zaginega lista (znotraj) mm 30 30 30
Sirina reza mm >26 >26 >26
Najv. debelina osnovnega telesa zaginega lista mm <2,3 <23 <23
Visina odreza
pri navpiénem zZaginem listu mm 0..85 0..85 0..85
pri naklonu zaginega lista 45° mm 0..60 0..60 0..60
Dimenzije
dolzina zagine mize mm 800 800 800
Sirina Zagine mize mm 550 550 550
dolZina podalj$ka za mizo mm 800 800 800
Sirina podaljSka za mizo mm 400 400 400
viSina (zagina miza) mm 850 850 850
viSina (celotna) mm 1050 1050 1050
Celotna teza pribl. kg 64,0 62,0 62,0
Zagotovljena raven hrupa v skladu z
DIN EN 1870-1 (2007)*
prosti tek dB (A 88,0 88,0 88,0
obdelava dB (A) | 11,6 111,6 111,6
Raven hrupa v skladu z DIN EN ISO 3746 (1995) in
ISO 7960:1995 (E)*
prosti tek dB (A) 77,3 77,3 77,3
obdelava dB (A) 97,7 97,7 97,7
Negotovost K dB (A) 4.0 4,0 4.0
Obmocje okoljske temperature °C -10 ... +40 -10 ... +40 -10 ... +40
PodaljSevalni kabel - minimalni presek
dolzina kabla 10 m mm?2 5x1,5 3x1,0 3x1,0
dolzina kabla 25 m mm?2 5x25 3x15 3x15
dolzina kabla 50 m mm?2 5x2,5 3x25 3x2,5

* Navedene vrednosti so emisijske vrednosti in zato ni nujno, da predstavljajo tudi varne vrednosti na delovhem mestu. Ceprav
obstaja povezava med emisijskimi in imisijskimi vrednostmi, ni iz tega mogoce zanesljivo izpeljati oz. ugotoviti, ali so potrebni
dodatni previdnostni ukrepi ali ne. Dejavniki, ki vplivajo na dejanske imisijske vrednosti na delovnem mestu, vklju€ujejo vrsto
delovnega prostora in druge vire hrupa, kot so npr. Stevilo strojev in drugi sosednji delovni postopki in stroji. Zanesljive vrednosti
na delovhem mestu se prav tako lahko razlikujejo od drzave do drzave. Vendar pa bi ta podatek naj uporabniku pomagal oceniti

nevarnost in prepreciti tveganja.
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Wyposazenie podstawowe

ptyta przedtuzajgca

kotpak mocujacy
waz odsysajgcy
obsada weza

uniwersalny ogranicznik
materiatu przycinanego

ptyta stotu z jednostkg nosng dla
silnika, silnikiem,
przetgcznikami, tarcza pity, kli-
nem rozdzielnika, kréciec odsys-
acza

10
11
12
13
14

profil mocujacy
ogranicznik wzdtuzny

haki gwintowane jako wieszaki
do akcesoriow (2x)

uchwyt transportowy (2x)
noga (4x)

podpora, krotka (2x)
podpora, dluga (2x)

klucz do wymiany tarczy pity

klucz do wymiany tarczy pity

15

16

17
18

19

uchwyt do klocka z drewna
odpadowego

drazek popychowy / pomocnicza
przystawka podajaca

kétka transportowe

profil mocujgcy
ogranicznik poprzeczny

podpora (2x)

instrukcja obstugi i lista czesci
zamiennych

torebka z matymi czesciami
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2. Cata pita - wyglad ogéiny

N~
20 przedtuzenie stotu 24 wieszaki na akcesoria dla 28 haki do odktadania akcesoriow
. . drgzka popychowego/ pomoc dla kluczy do wymiany tarczy
21 waz odsysajacy doprowadzania i klocka z pity
22 kotpak mocujgcy drewna odpadowego 29 Zespot nosny silnika — bezsto-
23 ogranicznik uniwersalny — 25 pokretto do przestawiania pniowa regulacja kata pochyle-
stosowany jako ogranicznik wysokosci ciecia bezstopniowo nia w zakresie od 0° do 45°
wzdtuzny od <
(montaz z przodu) lub poprze- 0—-85mm 30 kotka transportowe
czny 31 plyta stotu

(montaz po lewej stronie) 26 przycisk wtgcznika/wytgcznika

27 uchwyty na czas transportu
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Przeczytac przed
uzyciem!

Niniejsza instrukcja obstugi zostata
napisana tak, by mogli Panstwo szybko
i pewnie obstugiwac urzadzenie.
Ponizej krotka wskazéwka, jak powinni
Panstwo korzysta¢ z ponizszej
instrukcji obstugi:

— Przed uruchomieniem urzadzenia
prosze przeczyta¢ catg instrukcje
obstugi. W szczegodlnosci nalezy
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przestrzega¢ wskazowek
dotyczacych bezpieczehstwa pracy.

— Niniejsza instrukcja obstugi jest
skierowana do os6b posiadajgcych
podstawowg wiedze techniczng w
zakresie pracy z urzgdzeniami tego
typu. Jesli nie posiadajg Panstwo
zadnego doswiadczenia w pracy z
tego rodzaju urzgdzeniami, prosze
skorzystaé z pomocy oséb
doswiadczonych w tym zakresie.

— Prosze zachowa¢ wszelkie
dokumenty dostarczone wraz z
urzgdzeniem, aby mogli Panstwo w
razie potrzeby z nich skorzysta¢. Na
wypadek ewentualnych napraw
gwarancyjnych prosze zachowac
dowdd zakupu.

— Jezeli bedg Panstwo kiedys$
wypozyczac lub sprzedawac to
urzgdzenie, prosze przekazaé
réwniez wszelkie zatgczone
materiaty.

— Za wszelkie szkody powstate z
powodu nieprzestrzegania niniejsze;j
instrukcji obstugi producent nie
ponosi odpowiedzialnosci.

Informacje zawarte w instrukcji sg
oznaczone w nastepujgcy sposob:

ANiebezpieczeﬁstwo!

Ostrzezenie przed szkodami
osobowymi i srodowiskowymi.

A Niebezpieczenswo porazenia
pradem!

Ostrzezenie przed szkodami na
zdrowiu i zyciu w wyniku konktaktu z
elektrycznoscia.

Niebezpieczenstwo

wciaggniecia!

Ostrzezenie przed uszkodzeniem ciata
w wyniku wciggniecia czesci ciata badz
ubrania.

Uwaga!

Ostrzezenie przed szkodami
rzeczowymi.

[ﬂ Wskazowka:

Informacje uzupetniajgce.

— Cyfry narysunkach (1, 2, 3, ...)

— stuzg oznakowaniu
poszczegdlnych czesci;

— stuzg numeracji porzgdkowej;

— odnoszg sie do odpowiednich
liczb podanych w nawiasach (1),
(2), (3) ... w sgsiednim tekscie.

— Instrukcje dotyczgce czynnosci,
przy wykonywaniu ktérych nalezy
przestrzegac kolejnosci, sg
ponumerowane.

— Instrukcje dziata o dowolnej
kolejnosci sg oznaczone kropka.

— Wyliczenia oznaczone sg
mysInikiem.

4. Wskazowki
bezpieczenstwa

41 Uzywanie zgodne z
przeznaczeniem

Niniejsza pilarka jest przeznaczona do
wzdtuznego, poprzecznego i
formatowego pitowania drewna litego,
ptyt wiérowych, ptyt pilSniowych, sklejki
oraz tych materiatéw, gdy sg pokryte
warstwag tworzywa sztucznego lub majg
krawedzie z tworzywa sztucznego lub
gdy sg pokryte fornirem.

Nie mozna pitowac¢ okragtych
elementéw, poniewaz mogg one zostac
przekrecone przez poruszajgcg sie pite
tarczowa.

Nie uzywac urzgdzenia do
wykonywania ztobien. Podczas pracy
musi by¢ zawsze zamontowana ostona
pity tarczowej.

Kazde inne zastosowanie uznane
zostanie za niezgodne z
przeznaczeniem i jest zabronione. Za
szkody spowodowane zastosowaniem
niezgodnym z przeznaczeniem
producent nie ponosi
odpowiedzialnosci.

Przebudowy urzgdzenia oraz
stosowanie czesci niesprawdzonych i
niedopuszczonych przez producenta
mogg doprowadzi¢ w trakcie
eksploatacji do nieprzewidywalnych
szkod i zagrozen.



4.2 0Ogodlne wskazowki

bezpieczenstwa

Przed zastosowaniem tego
urzgdzenia nalezy zapoznac sie ze
wskazéwkami bezpieczenstwa
pracy, aby wykluczy¢ zagrozenie
dla 0s6b lub szkody rzeczowe.

Nalezy przestrzega¢ specjalnych
wskazéwek bezpieczenstwa pracy
w kazdym rozdziale.

Prosze zapoznac¢ sie réwniez z
ewentualnymi wytycznymi
ustawowymi lub przepisami bhp
dotyczgcymi pracy przy uzyciu
pilarek tarczowych.

AZagroienia ogolne!

W miejscu pracy nalezy zawsze
zachowac porzadek — Nieporzgdek
w miejscu pracy moze prowadzi¢ do
wypadkow.

Prosze by¢ uwaznym. Prosze
zwraca¢ uwage na to, co sie robi.
Prosze podejs¢ do pracy z
rozsadkiem. Prosze nie pracowac z
urzgdzeniem, gdy nie jestescie
Panstwo skoncentrowani.

Nalezy uwzgledni¢ oddziatywanie
Ssrodowiska: zadbaé o dobre
oswietlenie.

Prosze wystrzegac sie
nienaturalnych pozycji. Prosze
pamigta¢ o zachowaniu statej,
stabilnej pozycji i rownowagi.

Podczas obrdbki dtugich
przedmiotéw nalezy uzywac
odpowiednich podpdér do materiatu.

Kliny mozna przycina¢ wyfacznie
przy pomocy ptaszczyzny z
krawedzig thgca w ksztatcie klina
dopasowanej do zgdanej grubosci
klina, dtugosci oraz kata:

— Maszyne nalezy wyposazy¢ w
klin rozszczepiajgcy i ostone.

Prawa reka prowadzi ptaszczyzne z
krawedzig tngcg w ksztatcie klina po
ograniczniku réwnolegtym i
jednoczesnie przesuwa materiat do
przodu. Lewa reka zabezpiecza
przycinany przedmiot.

Nie uzywac urzgdzenia w poblizu
tatwopalnych ptynéw i gazow.

Urzadzenie to mogg uruchamiac i
uzywac wytgcznie osoby obeznane
z pitami tarczowymi i Swiadome
zwigzanych z tym
niebezpieczenstw.

Osoby ponizej 18 lat moga
korzystac z urzadzenia wytgcznie w
ramach ksztatcenia zawodowego i
pod nadzorem nauczyciela.

Prosze trzymac¢ z dala osoby nie
uczestniczgce w procesie pracy,
szczegolnie dzieci. Nie wolno
dopuszczaé, aby osoby postronne
dotykaty urzadzenia lub kabla
zasilajgcego podczas pracy.

Nie nalezy przecigza¢ urzadzenia —
mozna go uzywac tylko w zakresie
mocy podanym w Danych
technicznych.

AZagroienia zwigzane z

elektrycznoscia!

Urzgdzenia nie nalezy narazac na
dziatanie deszczu.

Prosze nie uzywac urzgdzenia w
mokrym lub wilgotnym otoczeniu.

Uzywajgc tego urzadzenia nalezy
unika¢ kontaktu czesci ciata z
elementami uziemionymi (np.
grzejnikami, rurami, kuchenkami,
lodéwkami).

Prosze nie uzywac¢ kabla
sieciowego do celdw, do ktorych nie
jest przeznaczony.

Nie uzywac uszkodzonego przewo-
du sieciowego.

Do wymiany uszkodzonego przewo-
du sieciowego jest uprawniony wy-
tacznie producent, jego serwis lub
partnerska firma serwisowa.

AZagroienie zranieniem lub

zmiazdzeniem przez czesci
ruchome!

Nie nalezy uruchamia¢ urzadzenia
bez zamontowanych urzadzen
ochronnych.

Zawsze zachowac¢ odpowiedni
odstep od tarczy tnacej. Prosze
stosowa¢ odpowiednie pomocnicze
przystawki podajgce. Podczas
pracy urzadzenia nalezy zachowac
odpowiednig odlegtos¢ od
poruszajgcych sie czesci.

Przed rozpoczeciem usuwania
matych odcinkdéw materiatu
obrabianego, resztek drewna etc. z
obszaru roboczego nalezy
odczekag, az tarcza pity zatrzyma
sie.

Nie hamowac zatrzymujacej sie
tarczy tnacej poprzez nacisk z boku.
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Przed przystapieniem do prac
konserwacyjnych nalezy sie
upewnic, ze urzadzenie odfgczone
jest od sieci elektrycznej.

Prosze sie upewni¢, ze przy
wigczaniu (na przyktad po
dokonaniu prac konserwacyjnych) w
urzgdzeniu nie znajdujg sie zadne
narzedzia montazowe czy luzne
czesci.

Jesli urzadzenie nie bedzie
uzywane, nalezy je wytgczyc.

A Niebezpieczenstwo przeciecia
réwniez o nieruchome czesci tnace!

Przy wymianie narzedzi tngcych
nalezy uzywac rekawic.

Tak nalezy przechowywac tarcze
pity, by nikt nie mogt sie nimi zranic.

A Niebezpieczenstwo

spowodowane odbiciem
przedmiotéw obrabianych
(przedmiot zostaje uchwycony przez
tarcze tnaca i wyrzucony w kierunku
osoby obstugujacej)!

Podczas pracy klin rozszczepiajacy
musi by¢ prawidtowo ustawiony.

Klin rozdzielnik i stosowana pita
tarczowa muszg byc¢ do siebie
dopasowane: klin rozdzielnik nie
moze by¢ grubszy niz szeroko$¢
rzazu ani wezszy od korpusu pity
tarczowej.

Nie przechyla¢ przedmiotow
przycinanych.

Prosze pamietac¢ o tym, by tarcza
pity byta dostosowana do rodzaju
materiatu obrabianego.

Cienkie lub cienkoscienne materiaty
cig¢ wytagcznie drobnozebnymi
tarczami pity.

Zawsze stosowac ostre tarcze pit.

W przypadku watpliwosci nalezy
sprawdzi¢ materiaty obrabiane pod
katem wystepowania ciat obcych
(na przyktad gwozdzi lub $rub).

Nalezy przycinaé wytagcznie
przedmioty o takich wymiarach,
ktére gwarantujg pewng postawe
przy przycinaniu.

Nigdy nie przycina¢ wielu sztuk
jednoczesnie — ani wigzek, ktére
sktadaja sie z wielu pojedynczych
sztuk. Istnieje niebezpieczenstwo
wypadku, gdy pojedyncze sztuki w
sposoéb niekontrolowany zostang
ujete przez tarcze tngca.
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« Prosze usuwac z obszaru
roboczego mate odcinki materiatow
obrabianych, resztki drewna itp. —
tarcza pity musi przy tym
nieruchoma.

Niebezpieczenstwo

wciaggniecia!

« Uwazaé, by podczas pracy do
maszyny nie dostaly sie czesci ciata
badz ubrania (pracowac bez
krawatow, bez rekawic, bez ubran z
luznymi rekawami; na diugie wtosy
nakfadac¢ siatke).

o W Zadnym wypadku nie wolno cigé
materiatéw, w ktérych znajdujg sie
— liny,
— sznury,
— tasmy,
— kable lub

— druty lub materiatow, ktore takie
przedmioty zawierajg.

AZagroienie spowodowane

niewystarczajagcym wyposazeniem w
osobiste srodki ochrony!

« Nalezy nosi¢ nauszniki ochronne.
« Nalezy nosi¢ okulary ochronne.
« Nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa.

« Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie
robocze.

« Podczas pracy na swiezym
powietrzu zaleca sie noszenie
obuwia antyposlizgowego.

AZagroienie przez pyt drzewny!

« Wdychanie niektoérych rodzajow
pytu drzewnego (np. z drewna
debowego, bukowego i
jesionowego) moze mie¢ dziatanie
rakotworcze. W pomieszczeniach
zamknietych zawsze nalezy
pracowaé z urzgdzeniem
odsysajacym.

« Prosze uwazac¢ na to, by podczas
pracy do otoczenia przedostawato
sie mozliwie mato pytéw
drzewnego:

— zamontowac¢ instalacje
odciggows;

— usuwac nieszczelnosci w
instalacji odsysajgce;j;

— zapewni¢ dobrg wentylacje.
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Eksploatacja frezarki bez zastosowania
instalacji odsysajgcej wiéry mozliwa
jest tylko:

— na dworze;

— przy krétkotrwatym uzyciu
(maks. do 30 minut pracy);

— z zalozong maska przeciwpytowa.

AZagroienie spowodowane

zmianami technicznymi lub
stosowaniem czesci, ktore nie
zostaty sprawdzone i dopuszczone
przez producenta!

« Montaz sprzetu nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcja.

« Nalezy stosowa¢ wytgcznie czesci
dopuszczone przez producenta.
Dotyczy to w szczegdlnosci:

— Pily tarczowe (nr katalogowy -
zob. "Dostepny osprzet");

— urzgdzen zabezpieczajgcych
(numery katalogowe patrz Lista
czesci zamiennych).

« Nie wolno dokonywa¢ zmian w
czesciach.

AZagroienie brakami w

urzadzeniu!

« Nalezy starannie dba¢ o sprzet i
wyposazenie. Nalezy przestrzegacé
przepisow konserwaciji.

o Przed kazdym uruchomieniem
nalezy skontrolowac urzadzenie
pod katem ewentualnych
uszkodzen: przed dalszym
uzytkowaniem urzgdzenia nalezy
sprawdzi¢ urzadzenia
zabezpieczajgce, ochronne lub
lekko uszkodzone czesci pod kgtem
ich poprawnego i zgodnego z
przeznaczeniem funkcjonowania.
Prosze sprawdzi¢, czy czesci
ruchome funkcjonujg bezbtednie i
czy sie nie blokujg. Wszystkie
czesci muszg by¢ prawidiowo
zamontowane i spetnia¢ wszystkie
warunki, tak aby sprzet mogt
funkcjonowaé bez zarzutu.

« Uszkodzone urzgdzenia ochronne
lub czesci muszg zostaé fachowo
wymienione lub naprawione w
uznanym warsztacie. Uszkodzone
przetaczniki nalezy wymieniaé w
serwisie klienta. Urzgdzenia nie
wolno uzywag, jesli przetgcznik nie
daje sie wigczy¢ i wytgczyé.

o Wszystkie uchwyty musza by¢
suche i nie zatluszczone.

AZagroienie hatasem!

« Nalezy nosi¢ nauszniki ochronne.

o Prosze uwazac na to, by klin
rozdzielajgcy nie byt wygiety.
Wygiety klin rozdzielnika naciska na
materiat przycinany z boku w
stosunku do tarczy pity. To
wywotuje hatas.

A Zablokowanie sie obrabianych
elementéw lub ich czesci stwarza
zagrozenie!

Po zablokowaniu sie elementu:
1. Wylgczy¢ urzgdzenie.
2. Wyciggna¢ wtyczke.

3. Pracowa¢ w rekawicach
ochronnych.

4. Przyczyne zablokowania usungc¢
odpowiednim narzedziem.

4.3 Symbole na urzadzeniu

Dane na tabliczce znamionowej

( )
32|
33 1——
341 :
351
€| ot
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36 37 38 39

32 producent
33 numer seryjny
34 okreslenie urzgdzenia

35 Dane silnika (zob. "Dane
techniczne")

36 rok produkcji

37 oznaczenie CE — urzadzenie to
spetnia wytyczne UE zgodnie z
oswiadczeniem o zgodnosci

38 unieszkodliwianie odpadéw —
urzgdzenie moze zostaé
zutylizowane przez producenta

39 wymiary dopuszczalnych tarcz
pity



Symbole na urzadzeniu

43 44 45

40 Uzywac srodkow ochrony stuchu
41 Uzywac srodkdéw ochrony oczu
42 Nie uzywac urzgdzenia w

wilgotnym lub mokrym otoczeniu.
43 Zapoznac sig z instrukcjg obstugi
44 Nie chwyta¢ pity tarczowe;j

45 Ostrzezenie przed
niebezpiecznym miejscem

4.4 Urzadzenia
zabezpieczajace

Klin rozdzielnika

Klin rozszczepiajacy (46) zapobiega
uchwyceniu obrabianego przedmiotu
przez wysuwajac sie zeby tarczy tnacej
i wyrzuceniu go w kierunku osoby
obstugujace;.

Klin rozdzielnika musi by¢ zawsze
zamontowany podczas pracy.

Ostona

Ostona (47) chroni przed nieopatrznym
dotknieciem do tarczy tnacej i przed
unoszacymi sie widrami.

Ostona musi by¢ zawsze zamontowana
podczas pracy.

Drazek popychowy

Drazek popychowy (48) jest
przedtuzeniem reki i chroni przed
nieopatrznym dotknieciem do tarczy
pity.

Nalezy zawsze uzywac drgzka
popychowego, gdy odlegtos¢ pomiedzy
tarczg pity a ogranicznikiem podtuznym
jest mniejsza niz 120 mm.

Drazek popychowy musi by¢
prowadzony pod katem 20°x ... 30° w
stosunku do powierzchni stotu pilarki.

Gdy nie stosuje sie drgzka
popychowego, mozna go powiesic¢ na
uchwycie (49).

Nalezy wymieni¢ drgzek popychowy,
gdy jest uszkodzony.
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Uchwyt do klocka z drewna
odpadowego

Uchwyt przesuwadta (51) przykreca sie
$rubami do odpowiedniej deski (50).
Stuzy do bezpiecznego prowadzenia
matych elementow.

Dtugos¢ deski powinna wynosic
400 mm, szerokos¢ przynajmniej
200 mm, a wysokos¢ 15 — 20 mm.

Nalezy wymieni¢ uchwyt przesuwadta
w przypadku jego uszkodzenia.

5. Szczegodlne wtasciwosci
produktu

— Kat pochylenia ustawiany
bezstopniowo od 0 do 45°.

— Bezstopniowo ustawiana wysokos¢
ciecia do 85 mm.

POLSKI

— Przekaznik podnapigciowy
powoduje, ze urzgdzenie nie wigcza
sie samoistnie po pojawieniu sie
pradu po przerwie w dostawie
napiecia.

— Wszystkie najwazniejsze funkcje
obstugi znajdujg sie z przodu.

— Przedtuzenie stotu w wyposazeniu
podstawowym

— Wytrzymata konstrukcja z blachy
stalowej o wysokim dopuszczalnym
stopniu obcigzenia i trwale
zabezpieczona przed korozjg.

6. Elementy obstugi

Przycisk wiacznika/wylacznika

« Wigczanie = nacisng¢ zielony
przycisk (52).

« Wytgczanie = nacisng¢ czerwony

przycisk (53).

!

SO0

G] Wskazowka:

W razie awarii zasilania aktywuje sie
przekaznik podnapigciowy. Spowoduje
to, ze urzadzenie nie wigczy sie
samoistnie po pojawieniu sie napiecia.
W celu ponownego uruchomienia
nalezy przycisngc zielony wtgcznik.

Urzadzenie do regulacji kata
nachylenia.

Tarcza pity moze byé bezstopniowo
przestawiana miedzy 0° a 45°.

Aby nastawiony kat pochylenia nie
zmieniat sie podczas przycinania,
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nalezy go zablokowa¢ przy pomocy
dwdéch recznych pokretet (54) z przodu
i z boku skrzynki na wiory.

Korbka do regulowania wysokosci
ciecia

Wysokos$¢ ciecia mozna ustawi¢ krecac
korbka (55).

Zderzaki materiatéw przycinanych

Pilarka wyposazona zostata w
uniwersalny ogranicznik materiatu
przycinanego, ktéry moze byc¢
stosowany jako ogranicznik wzdtuzny i
poprzeczny:

Ogranicznik poprzeczny (do cie¢
poprzecznych):

S \
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Aby zastosowac ogranicznik jako
ogranicznik poprzeczny, nalezy go
zainstalowac na profilu ogranicznika
po lewej stronie pilarki.

|
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— Pokretto reczne (56) do
ustawiania nachylenia. Obszar
mozliwych ustawien wynosi 60°.
Pokretto reczne (56) musi by¢
dokrecone przy przycinaniu przy
uzyciu ogranicznika
poprzecznego.

— Pokretto reczne (57) do funkcji
przesuwania. Pokretto reczne
(57) musi by¢ poluzowane przy
przycinaniu przy uzyciu
ogranicznika poprzecznego.

— Nakretki radetkowe (58) do
ustawiania ksztattownika. Nosek
z tworzywa sztucznego (59) musi
na profilu ogranicznika by¢ w

odlegtosci przynajmniej 10 mm
od tarczy pity.

Zderzak réwnolegty (do cie¢
wzdtuznych):

7.

Aby zastosowac ogranicznik jako
ogranicznik wzdtuzny, nalezy go
zainstalowac na profilu ogranicznika
z przodu pilarki.

— Profil ogranicznika (60) musi by¢
podczas przycinania przy uzyciu
ogranicznika wzdtuznego
zainstalowany wzdtuz tarczy pity
i zablokowany przy pomocy
pokretta recznego (61).

— Pokretto reczne (62) do funkc;ji
przesuwania. Pokretto reczne
(62) musi by¢ dokrecone przy
przycinaniu przy uzyciu
ogranicznika wzdtuznego.

— Nakretki radetkowe (63) do
mocowania ksztattownika. Po
poluzowaniu obydwu nakretek
radetkowych (63) ksztattownik
mozna zdjg¢ i przestawic:

64 65

Niski kant przytozenia:(64)

— do ciecia przedmiotow ptaskich;
— gdy tarcza pity jest pochylona.
Wysoka krawedz przytozenia: (65)

— do pitowania przedmiotow
wysokich.

Montaz

A Niebezpieczenstwo

Przebudowa pily oraz stosowanie
czesci nie sprawdzonych i nie

dopuszczonych przez producenta
moga spowodowac nieprzewidziane
szkody w trakcie uzywania
urzadzenia.

— Pite nalezy zmontowac¢ doktadnie
zgodnie ze wskazéwkami
niniejszej instrukgcji.

— Nalezy stosowac¢ wytacznie
zalaczone czesci.

— Nie wolno dokonywaé zmian w
czesciach.

Tylko uwazne przestrzeganie zalecen
montazowych odpowiada przepisom
bezpieczenstwa pracy i zapewnia
bezpieczng obstuge pity.

Jesli bedziecie Panstwo przestrzegali
réwniez ponizszych wskazéwek,
montaz nie sprawi trudnosci:

« Zanim przystgpicie Panstwo do
realizacji jakiego$ kroku, najpierw
dokfadnie o nim przeczytajcie.

o Prosze przygotowaé narzedzia
potrzebne do wykonania kazdej z
Czynnosci.

Potrzebne narzedzia

— Dwa klucze ptaskie 10 mm

Montaz podstawki

Poz. | Okreslenie llosé
66 |noga 4
67 |Sruba zitbem 28

szesciokgtnym
M6 x 16
68 | podkiadka 6,4 56
69 |nakretka 28
szesciokgtna M6
70 |obsada weza
71 | podpora, diuga 2
72 |podpora, krétka 2

1. Potozy¢ ptyte stotu na stabilnym
podtozu silnikiem do gory.

Uwagal!

Tarcza pity i klin rozdzielnik nie
moga leze¢ na podtozu! Aby unikngé
uszkodzen na pilarce lub poditozu
nalezy postawi¢ ptyte stotu na
dwéch rusztowaniach montazowych.

2. Przykreci¢ cztery nogi (66) od
srodka na rogach stotu:



— Wiozy¢ od zewnatrz Sruby z
tbem szesciokatnym (67) wraz z
podktadkami (68);

— od $rodka natozy¢ podktadki (68)
i nakreci¢ sruby z tbem
szesciokgtnym (69) — jeszcze
dnie dokreca¢ do konca.

3. W miejscu oznaczonym strzatkg
przykreci¢ na stole pilarki uchwyty
do wezy (70) otworem do tytu.

69 68 67

4. Przykreci¢ dtugie podpory (71) z
boku miedzy nogami, a krotkie
podpory (72) miedzy przednimi i
tylnymi nogami:

— szerokg strong podpér do piyty
stotu;

— noski i wyztobienia podpér
muszg sie zazebiag;

— $ruby z tbem szesciokatnym
wraz z podktadkami przetozy¢ od
zewnatrz;

— od srodka natozy¢ podktadki i
nakreci¢ $ruby z tbem
szesciokgtnym — jeszcze nie
dokrecaé do konca.

5. Podpory poskrecac ze soba:

— przetozy¢ Sruby z tbem
szesciokgtnym z podktadkami z
boku ptyty stotu;

— ze strony przeciwnej natozyé
podktadki i nakreci¢ sruby z them
szesciokgtnym — jeszcze nie
dokrecaé do konca.

— przekrecic pite przy pomocy

drugiej osoby i postawi¢ prosto
na rownym podiozu.

6. Dokreci¢ wszystkie sruby
szesciokatne i nakretki
szesciokgtne w podstawce.

Montaz wiacznika/wylacznika

Poz. | Okreslenie llos¢
73 |$ruba z tbem 2
szesciokgtnym
M6 x 16

74 | podkiadka 6,4

75 | nakretka szesciokgtna
M6

1. Zwolni¢ blokade witgcznika na czas
transportu i dokrecié¢ blaszke
wigcznika od wewgntrz piyty stotu:

— Wiozy¢ od zewnatrz Sruby z
tbem szesciokagtnym (73) wraz z
podktadkami (74);

— od srodka natozy¢ poktadki (74) i
dokreci¢ sruby szesciokatne

Prosze uwazagé, aby kabel nie opierat
sie o ostre krawedzie i nie byt zagiety.

Montaz urzadzenia do odsysania
wiorow

Poz. | Okreslenie llos¢
76 | kotpak mocujgcy 1
78 |waz odsysajacy 1

1. Tarcze pity podkreci¢ do samej
gory.

2. Zamontowa¢ ostone (76) na klinie
rozszczepiajgcym (77).

POLSKI

E Wskazowka:

Ostona zamontowana na klinie
rozszczepiajgcym jest po stronie
uzytkownika pochylona nieco w déf.

[

3. Wiozy¢ jeden koniec weza do
odsysania (78) na kréciec
odsysacza (79) kaptura.

4. Drugi koniec weza do odsysania
wiozy¢ na krociec odsysacza (80)
na skrzynce ochronnej tarczy pity.

5. Zawiesi¢ waz do odsysania na
nosniku weza. (81)

6. Przytaczy¢ kréciec odsysacza na
skrzynce ochronnej tarczy pity do
odpowiedniego urzadzenia
odsysajacego (patrz "instalacja
odsysajgca wiéry" w rozdziale
"Obstuga").

79 78

Montaz profili mocujacych

Poz. | Okreslenie llosé

82 |Sruba ztbem 4
szesciokgtnym
M6 x 16

83 | profil mocujacy, 1
krotki

84 | profil mocujacy, diugi

85 |podktadka 6,4 4

86 |nakretka 4
szesciokgtna M6
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1. Wiozy¢ po dwie sruby szesciokgtne
(82) z gtowka do kazdego profilu
mocujgcego.

2. Natozyé¢ profil mocujacy:

— krétki profil mocujacy (83) z
przodu ptyty stotu;

— dtugi profil mocujgcy (84) po
lewej stronie ptyty stotu.

3. Tak ustawi¢ profile mocujace, by
wyciecia w profilach zostawity
miejsce dla Srub szesciokatnych
ndg stotu.

4. Natozy¢ po jednej podktadce (85)
od srodka na srube szesciokatng i
dokreci¢ sruby szesciokatne (86).

Montaz przedtuzenia stotu

Poz. | Nazwa Liczb
a
87 | Plytka przedtuzajaca 1
89 |Podktadka 6,4 2
90 |Nakretka zabezpiecza- 2
jaca M6
92 |Sruba tozyskowa 2
M6 x 35
91 | Wspornik
93 | Samozabezpieczajaca 2
95 | nakretka z tbem szes-
ciokgtnym M6
94 | Sruba z tbem szescio- 2
96 |katnym
M6 x 16
88 | Katownik 2
ud Uwaga!

Przy montazu przediuzenia stotu pty-
ta przedtuzajaca i wsporniki musza
by¢ tak diugo przytrzymywane, jak
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dlugo czesci te bedg przymocowane
Srubami tylko na jednym z koncow.

1. Z tylu podstawy wykrecic¢ i wyjaé 4
Sruby z tbem szesciokatnym.

2. Zatozy¢ katowniki (88) na osie ptytki
przedtuzajacej (87) i przykrecic¢ do
podstawy wykreconymi uprzednio
Srubami z tbem szesciokgtnym.

3. Wsporniki (91) przykreci¢ do ptyty
przedtuzajacej kazdorazowo przy
pomocy jednej sruby fozyskowe;j
(92), jednej podktadki (89) i jedne;j
nakretki kotnierzowej (90) (patrz ry-
sunek).

89 90

4. Porzadnie dokreci¢ przy uzyciu od-
powiednich narzedzi wszystkie po-
taczenia srubowe przedtuzenia sto-
tu.

G] Wskazowka:

Wsporniki przedtuzenia stotu mogg byc
mocno zamocowane $rubami. Mozliwy
jest tez wariant montazu wspornikéw,
umozliwiajgcy opuszczanie piyty prze-
dfuzajgcej.

Przykrecenie wspornikoéw na state

1. Konce wspornikow z zaokrgglony-
mi krawedziami wsung¢ w otwory
podpory krétkiej z tytu pity i przesu-
na¢ na zewnatrz.

2. Tak jak na rysunku przykreci¢

wsporniki do podpory, uzywajgc do
tego po jednym wkrecie z tbem

stozkowym ptaskim (94) i po jednej
nakretce szesciokgtnej samo za-
kleszczajgcej (93).

Montaz wspornikéw z mozliwoscia
opuszczania przediuzenia stotu

1. Wkreci¢ po jednym wkrecie z tbem
stozkowym ptaskim (96) i po jednej
nakretce szesciokgtnej samo za-
kleszczajgcej (95) w dolne konce
wspornikow.

2. Dolne konce wspornikéw wiozy¢ w
otwory podpory krétkiej z tytu pity i
przesung¢ na zewnatrz (patrz rysu-
nek).

96 %@l\ 95
S
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Dokreci¢ zlgcza gwintowane

« Prosze sprawdzi¢ ztgcza gwintowa-
ne w urzgdzeniu. Prosze przy po-
mocy odpowiednich narzedzi dokre-
ci¢ ztgcza gwintowane.

Dokrecajgc sruby nalezy zwrécié
uwage na nastepujgce punkty:

— Po dokreceniu $rub urzgdzenie
musi sta¢ prosto i pewnie

— Wyrdéwnanie przediuzenia stotu:
powierzchnia ptyty przedtuzaja-
cej musi by¢ ustawiona réwnole-
gle i na tej samej wysokosci co
powierzchnia blatu stotu.

Opuszczanie przedtuzenia stotu

1. Dolne konce wspornikéw przesungé
do wewnatrz.

2. Wsporniki odczepi¢ u gory, a prze-
dtuzenie stotu opusci¢ tak jak przed-
stawiono na rysunku.



Montaz urzadzenia jezdnego

Poz. | Okreslenie llos¢
97 | kotka transportowe 1
98 |Sruba ztbem 4

szesciokgtnym

M6 x 16
99 | podktadka 6,4 8
100 |nakretka

szesciokagtna M6

Urzadzenie jezdne nalezy przykrecié¢ do
tylnych nog pity.

1. Przez kazdy uchwyt mocujgcy
urzadzenia jezdnego (97) przetozy¢
od tylu dwie Sruby sze$ciokatne
(98) z podktadkami (99).

2. 0Od srodka natozy¢ po poktadki (99)
i dokreci¢ sruby szesciokatne (100).

3. Uchwyty mocujgce ustawié tak, aby
koétka znajdowaty sie okoto 1 mm
nad ziemig, gdy pita stoi na
wszystkich czterech nogach.

Pl

4. Dokreci¢ sruby szesciokagtne.

Montaz uchwytéw transportowych

Poz. | Okreslenie llosé

101 | uchwyt transportowy 2

102 | $ruba z tbem 4
szesciokgtnym
M6 x 16
103 | podkiadka 6,4 8
104 | nakretka 4

szesciokgtna M6

Uchwyty transportowe nalezy
przykreci¢ do przednich nég pity.

1. W kazdy uchwyt transportowy (101)
nalezy wiozy¢ od przodu po dwie
Sruby szesciokatne (102) z
podktadkami (103).

2. Uchwyty transportowe zamontowac
tak, by rury mogty by¢ opuszczane.

3. Od $rodka natozy¢ po poktadki
(103) i dokreci¢ sruby szesciokatne
(104).

Montaz uchwytéw na akcesoria

Poz. | Okreslenie llos¢

105 |nakretka 4
szesciokgtna M6

106 |uchwyty gwintowane 2
M6

107 |podktadka 6,4 4

Na koniec nalezy zamontowac z boku
przednich nég dwa uchwyty
gwintowane stuzgce do zawieszania
akcesoriow:

1. Przykreci¢ po jednej srubie
szesciokatnej (105) na ok. 10 mm
do uchwytu gwintowanego(106).

2. natozy¢ nakretke (107) na uchwyt
gwintowany.

3. Przetozy¢ uchwyt gwintowany przez
otwdr w nodze i dokreci¢ z
podktadka (107) i $rubg szesiokatng
(105).

POLSKI

Dokreci¢ ztagcza gwintowane

« Prosze sprawdzic ztgcza
gwintowane w urzgdzeniu. Prosze
przy pomocy odpowiednich
narzedzi dokrecic¢ ztgcza
gwintowane.

7.1 Przylaczenie do sieci

A Niebezpieczenstwo Napiecie
elektryczne

« Prosze korzysta¢ z urzadzenia
wytacznie w suchym otoczeniu.

« Prosze uruchamiaé urzadzenie
tylko po podtaczeniu do zrédta
napiecia, spetniajgcego
nastepujace wymogi (patrz tez
»,Dane techniczne"):

— gniazda wtykowe
zainstalowane zgodnie z
przepisami, uziemione i
sprawdzone;

— napiecie i czestotliwos¢
sieciowa muszg by¢ zgodne z
danymi umieszczonymi na
tabliczce znamionowej;

— bezpiecznik z przetgcznikiem
liniowym dla pradu
uszkodzeniowego 30 mA;

— impedancja systemu Zmax. w
punkcie przesylowym
(przytacze domowe) najwyzej
0,35 Ohm.

G] Wskazéwka:

Jezeli macie watpliwosci, czy przytgcze
w domu spetnia te warunki, spytajcie w
zaktfadzie energetycznym lub Waszego
elektroinstalatora.

« Kabel sieciowy nalezy utozy¢ tak,
aby nie przeszkadzat w pracy i nie
mogt zostaé w jej trakcie
uszkodzony.
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« Nalezy chroni¢ kabel napiecia
sieciowego przed gorgcem,
agresywnymi ptynami i ostrymi
brzegami.

o Przedtuzaczami mogg by¢
wytgcznie kable gumowe o
odpowiednim przekroju ( patrz
"Dane techniczne").

« Nie nalezy wyciggac¢ wtyczki z
kontaktu, ciaggngc za kabel
sieciowy.

AZmiana kierunku obrotow!
(tylko w przypadku silnikéw pradu
przemiennego)

Przy niewtasciwym podiaczeniu faz
kierunek obrotu tarczy pity moze by¢
nieprawidiowy. Moze to doprowadzi¢
do tego, ze materiat przycinany przy
probie przyciecia go zostanie odrzu-
cony. Dlatego przed kazdg instalacja
nalezy sprawdzi¢ kierunek obrotow.
W przypadku ztego kierunku ob-
rotéw przylacze musi zosta¢ zmie-
nione przez fachowca elektryka:

1. Po zamontowaniu pilarki wraz ze
wszystkimi urzgdzeniami
zabezpieczajgcymi mozna
podtgczy¢ pilarke do sieci.

2. Tarcze pity podkreci¢ do same;j
gory.

3. Pilarke krotko wigczyé i natychmiast
wytaczy¢.

4. Obserwowac kierunek obrotow tar-
czy pity z lewej strony. Tarcza pity
musi sie kreci¢ w kierunku zgodnym
z ruchem wskazowek zegara.

5. Jesli tarcza pity kreci sie w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara, to nalezy wyciggna¢ kabel
napiecia z wtyczki na pilarce.

6. Zleci¢ zmiane przytacza elektrycz-
nego fachowcowi elektrykowi!

7.2 Ustawianie

« Postawi¢ maszyne na stabilnym,
ptaskim podfozu.

« W celu wypoziomowania
powierzchni stotu nalezy wyréwnaé
nieréwnosci lub Sliskie miejsca
podtogi za pomocg odpowiednich
materiatéw. Nastepnie sprawdzi¢,
czy pilarka stoi stabilnie.

« Zwrdci¢ uwage na to, by byto
odpowiednio duzo miejsca do pracy
z wiekszymi sztukami materiatow
przycinanych.
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Aby urzgdzenie pewnie stato, mozna je
przykreci¢ do podtoza:

1. Zmontowane urzadzenie postawic
na wybranym miejscu i oznaczyc¢
miejsca otworow.

2. Przesuna¢ urzadzenie i wywiercic
otwory w podtozu.

3. Ustawi¢ urzadzenie zgodnie z
otworami i przykreci¢ do podtoza.

8. Obstuga

AZagroienie wypadkami!

Pilarka moze by¢ obstugiwana
jednoczesnie tylko przez jedna
osobe. Inne osoby moga przebywacé
w pewnej odlegtosci od pilarki w
celu podawania lub odbierania
materialéw przycinanych.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzi¢ sprawnos¢:

— kabla sieciowego i gniazda
wtykowego;

— przycisku wigcznika/wytgcznika;
— klina rozszczepiajgcego;
— kaptura;

— pomocniczych przystawek
podajacych (drazek popychowy,
klocek z drewna odpadowego i
uchwyt).

Uzywacé osobistych urzadzen
ochronnych:

— maski przeciwpytowej;

— nauszniki ochronne;

— okulary ochronne.

Podczas przycinania przyjac

prawidiowg pozycje pracy:

— z przodu po stronie obstugujgcego;

— przodem do pity;

— po lewej stronie od miejsca
spadania wioréw;

— jezeli stét obstugujg dwie osoby,
druga osoba musi zachowa¢
odpowiedni odstep od niego.

W zaleznosci od potrzeby nalezy

uzywac:

— stosownych naktadek na materait
przycinany — jesli materiaty
przyciete po przecieciu miatyby
spas¢ ze stolu;

— urzgdzenia do odsysania wioréw.

Nalezy unika¢ typowych btedow w
obstudze:

— Nie hamowac tarczy tngcej poprzez
nacisk z boku. Istnieje
niebezpieczenstwo uderzenia
poprzez odrzut.

— Zawsze podczas przycinania
przyciska¢ materiat do przycinania
do stotu i nie ustawiaé go skosnie.
Istnieje niebezpieczenstwo
uderzenia poprzez odrzut.

— Nigdy nie przycina¢ wielu sztuk
jednoczesnie — ani wigzek, ktére
skfadaja sie z wielu pojedynczych
sztuk. Istnieje niebezpieczehstwo
wypadku, gdy pojedyncze sztuki w
sposoéb niekontrolowany zostang
ujete przez tarcze tnaca.

Niebezpieczenstwo

wciagniecia!

Nigdy nie nalezy cigé przedmiotow,
na ktorych znajduja sie liny, sznury,
tasmy, kable lub druty oraz
przedmiotow, ktére takie materiaty
zawieraja.

8.1 Instalacja odsysajaca
wiory

A Niebezpieczenstwo

Wdychanie niektérych rodzajow pytu
drzewnego (np. z drewna debowego,
bukowego i jesionowego) moze
powodowa¢ raka. W
pomieszczeniach zamknietych
nalezy pracowac jedynie przy uzyciu
odpowiedniej instalacji odsysajacej
wiory.

Urzadzenie odsysajace musi
spelnia¢ nastepujace wymogi:

— dopasowanie do zewnetrznej
$rednicy kro¢ca odsysajgcego
(ostona 38 mm; skrzynia ochronna
100 mm);

— ilos¢ powietrza > 460 m3/h;

— podcisnienie na kré¢cu
odsysajgcym pity > 530 Pa;

— predkos¢ powietrza na kro¢cu
odsysajagcym pity > 20 m/s.
Krééce odsysajgce do odsysania

wiéréw znajdujg sie w skrzyni
ochronnej tarczy pity i na ostonie.



Prosze stosowac sie rowniez do
instrukcji obstugi instalacji odsysajace;j
wibry!

Eksploatacja frezarki bez zastosowania
instalacji odsysajgcej widéry mozliwa
jest tylko:

— na dworze;

— przy krétkotrwatym uzyciu
(maks. do 30 minut pracy);

— z zatozong maska przeciwpytowa.

8.2 Ustawianie wysokosci
ciecia

A Niebezpieczenstwo

Czesci ciala lub przedmioty, ktore
znajda sie w obszarze regulacji
mog3a zosta¢ uszkodzone przez
tarcze pity! Wysokos¢ ciecia mozna
regulowac¢ tylko wtedy, gdy tarcza
pity jest nieczynna!

Wysokos¢ ciecia tarczy pity musi by¢
dostosowana do wysokosci przedmiotu
obrabianego: dolna przednia krawedz
ostony musi przylega¢ do obrabianego
materiatu.

0 mm

——

« Wysokos¢ ciecia ustawi¢ krecac
korbka (108) znajdujaca sie na
skrzyni ochronnej tarczy pity.

[ﬂ Wskazowka:

Aby wyréwnac ewentualny luz przy
ustawianiu wysoko$ci cigcia nalezy
najezdzac pitg tarczowg na wybrang
pozycje zawsze od dofu.

8.3 Ustawianie nachylenia
tarczy pity

A Niebezpieczenstwo

Czesci ciata lub przedmioty, ktére
znajda sie w obszarze regulaciji
moga zosta¢ uszkodzone przez
tarcze pity! Nachylenie tarczy pity
nalezy przestawiac tylko wtedy, gdy
tarcza pity jest nieczynna!

Nachylenie tarczy tngcej mozna usta-
wi¢ bezstopniowo od 0° do 45°.

1. Poluzowac pokretto z przodu (109)
skrzynki na wiéry o okoto jeden ob-
rét.

|

2. Ustawi¢ zgdane nachylenie tarczy
tnace;.

3. Ustawiony kat nachylenia zabloko-
wac przykrecajac pokretto.

G] Wskazéwka:

W razie potrzeby mozna nastawic ogra-
nicznik 0° pokretta (z przodu (109)
skrzynki na wiéry): odkrecic¢ $rube na
ograniczniku 0°, obréci¢ mimosrod we-
dle potrzeby, z powrotem przykrecic
Srube.

POLSKI

8.4 Ciecie przy uzyciu
ogranicznika
réwnoleglego

1. Wsungé ogranicznik uniwersalny w
profil mocujgcy z przodu pilarki.

2. Dostosowanie profilu ogranicznika
do wysokosci przedmiotu
obrabianego:

110 111

— Niska krawedz przytozenia (110)
do pitowania przedmiotow
ptaskich

— Wysoka krawedz przytoZzenia
(111) =
do pitowania przedmiotéw
wysokich

3. UStawi¢ profil ogranicznika
réwnolegle do tarczy pity i
zablokowac przy pomocy pokretta
recznego (112).

4. Ustawi¢ szerokos¢ ciecia i
zablokowac pokrettem recznym
(113).

A Niebezpieczenstwo

Gdy odlegtos$¢ pomiedzy tarcza pity
a zderzakiem réwnolegtym jest
mniejsza niz 120 mm, trzeba uzy¢
drazka popychowego.

47



POLSKI

5.

Ustawi¢ wysokosc¢ ciecia tarczy pity.
kaptur musi swojg dolng przednig
krawedzig leze¢ na materiale
przycinanym.

0 mm

—

6. Ustawic i zablokowac kat
nachylenia tarczy pity.

~

Wigczy¢ silnik.

©

W toku jednego ciggu roboczego
przecig¢ materiat.

©

Wytaczy¢ urzadzenie, jezeli praca
nie bedzie bezposrednio
kontynuowana.

8.5 Pilowanie przy uzyciu
zderzaka poprzecznego

N

Wsung¢ ogranicznik uniwersalny w
profil mocujgcy z lewej strony
pilarki.

N

Usatwi¢ zgdany kat pochylenia i
zablokowaé pokrettem recznym
(114).

116 114

3. Ustawic profil ogranicznika i
zablokowaé przy pomocy $rub
radetkowych (115).
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IE Uwagal!

Odlegto$¢ miedzy noskiem plastikowym
a linig ciecia musi wynosi¢ minimum
10 mm.

4. Dokreci¢ pokretto reczne (116) na
tyle, by mozna byto fatwo
przesuwac ogranicznikiem po
profilu mocujgcym.

5. Ustawi¢ wysokos¢ ciecia tarczy pity.

6. Ustawic i zablokowac kat
nachylenia tarczy pity.

7. Wiaczy¢ silnik.

8. W toku jednego ciggu roboczego
przecig¢ materiat.

9. Wytaczy¢ urzadzenie, jezeli praca
nie bedzie bezposrednio
kontynuowana.

9. Rady i zalecenia

« Przed pitowaniem: Przeprowadzi¢
pitowanie probne, wykorzystujac
resztki materiatu.

« Materiat przycinany zawsze uktadac
na stole pilarki tak, aby nie mogt
upasc¢ lub wahac sie (np.
wypaczong deske kfas¢ strong
wypuktg do gory).

o W przypadku dtugich elementéw
stosowac¢ odpowiednie podparcia,
na przyktad stojaki na kétkach lub
stét dodatkowy (zob. "Wyposazenie
dodatkowe").

o Utrzymywac powierzchnie stotu w
czystosci —w szczegolnosci usuwac
przy pomocy odpowiednich srodkéw
czyszczacych i sprayow resztki
zywicy (akcesoria)

10. Konserwacja

ANiebezpieczeﬁstwo!

Przed wszystkimi pracami
konserwacyjnymi i oczyszczaniem
nalezy wyciggnac¢ wtyczke.

— Inne prace konserwacyjne lub
naprawcze, niz opisane ponizej,
mogg by¢ wykonywane wytgcznie
przez specjalistow.

— Uszkodzone czesci, a zwtaszcza
urzgdzenia zabezpieczajgce, nalezy
wymieniac tylko na oryginalne
czesci. Czesci niezbadane i
niedopuszczone przez producenta
mogg podczas obstugi spowodowaé
trudne do przewidzenia szkody.

— Po zakohczeniu prac
konserwacyjnych uruchomié
ponownie i skontrolowaé wszystkie
urzagdzenia zabezpieczajgce.

10.1 Wymiana tarczy pity

A Niebezpieczenstwo

Krétko po przecinaniu tarcza tngca
moze by¢ gorgca — zagrozenie
oparzeniem! Nalezy pozostawic tarcze
tngcg do ostudzenia. Nie wolno czyscic¢
tarczy tnacej cieczami tatwopalnymi.

Istnieje niebezpieczenstwo skaleczenia
sie rowniez o nieruchoma tarcze tnaca.
Tarcze pity nalezy wymienia¢ w
rekawicach ochronnych.

Przy montazu nalezy koniecznie
zwrdci¢ uwage na kierunek obrotu
tarczy pity!

1. Tarcze pity podkreci¢ do same;j
gory.
Zdja¢ ostone (117).

@ N

Zwolni¢ $ruby w profilu wktadanych
stotu (118) i zdjgc¢ profil stotu.

4. Zwolni¢ srube mocujacy (119) przy
pomocy klucza ptaskiego (gwint
lewoskretny!). W celu przytrzymania
zamocowac kluczmaszynowy ptaski
na zewnetrznym kotnierzu tarczy
pity (120).
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5. Zdjg¢ zewnetrzny kotnierz tarczy
pity (120) i tarcze pity z watu pity.

6. Oczysci¢ powierzchnie zaciskowe
na wale pity i tarczy pity.

A Niebezpieczenstwo

Nie nalezy stosowa¢ srodkéw
czyszczacych (np. w celu usuniecia
resztek zywicy), ktére moglyby
uszkodzi¢ elementy konstrukcji
wykonane z metali lekkich; w
przeciwnym razie istnieje
niebezpieczenstwo naruszenia
wytrzymatlosci pity.

7. Natozy¢ nowa tarcze pity (zwrécié
uwage na kierunek obrotu!).

A Niebezpieczenstwo

Stosowaé wylacznie odpowiednie
pily tarczowe spelniajgce wymagania
EN 847-1 (patrz "Dane techniczne") —
nieodpowiednie, uszkodzone lub
odksztatcone pily tarczowe moga
powodowaé wyrzucanie elementéow
ze znaczng predkoscia, wywotane
sitg odsrodkowa.

Nie mozna uzywac:

— pit tarczowych, ktérych
maksymalna predkos¢ obrotowa
jest mniejsza od predkosci
obrotowej watka pity tarczowej
(zob. ,,Dane techniczne®);

— pit tarczowych z wysokostopowej
stali szybkotngcej (HSS lub HS);

— pily tarczowe z wyraznymi
uszkodzeniami i odksztatceniami;

— tarcz rozdzielajacych.

A Niebezpieczenstwo

— Tarcze tnaca nalezy montowaé
wylacznie przy uzyciu czesci
oryginalnych.

— Nie uzywa¢ luznych két
redukcyjnych; tarcza tngca moze
spasé¢.

— Tarcze pit muszg by¢ tak
zamontowane, by pracowaly w
sposo6b wywazony, bez odbic¢ i
nie uwalnialy si¢ podczas pracy.

8. (120) Natozy¢ zewnetrzny kotnierz
tarczy pity ((121)nos zabierakowy w
wewnetrznym kotnierzu tarczy pity
musi wejs¢é w rowek w zewnetrznym
kotnierzu tarczy pity).

9. Wkreci¢ srube mocujaca (119) w
tarcze pity (lewy gwint!) i dokrecic.
W celu przytrzymania zamocowaé
klucz oczkowy na zewnetrznym
kotnierzu tarczy pity (120).

A Niebezpieczenstwo

— Nie przedtuza¢ urzadzenia do
przymocowania tarczy tnacej.

— Nie dokreca¢ sruby mocujacej
przez uderzanie w urzadzenie.

— Po dokreceniu sruby mocujacej
nalezy usunac¢ wszystkie
stosowane narzedzia
pomocnicze!

10. Natozy¢ profil wktadki stotu (118)
tak by przylegata do stotu pilarki i
dokrecic .

11. Ostone ponownie zainstalowac na
klinie rozdzielniku.

[ﬂ Wskazowka:

Osfona zamontowana na klinie
rozszczepiajgcym jest po stronie
uzytkownika pochylona nieco w déf.

POLSKI

10.2 Ustawianie klina
rozszczepiajgcego

E] Wskazéwka:

Klin rozszczepiajgcy jest fabrycznie
ustawiany wzgledem pity tarczowey.
Mimo to nalezy regularnie sprawdzac i
regulowac (w razie potrzeby) odlegtos$c
klina rozszczepiajgcego od pity
tarczowey.

W celu wyréwnania klina
rozszczepiajgcego nalezy najpierw:

1. Pite tarczowg podkreci¢ do samej
gory.
Zdjac¢ ostone (122).

@ N

Zwolni¢ $ruby w profilu wktadanym
stotu (123) i zdjg¢ profil stotu.

Ustawianie odlegtosci od pity
tarczowej:

— Odstep pomiedzy zewnetrzng
krawedzig pity tarczowej a klinem
rozszczepiajgcym powinien wynosic
3-8 mm.

— Kilin rozszczepiajgcy musi wystawaé

ze stotu pity przynajmniej na taka
wysokos$¢ co pita tarczowa.

M — TKHS 315 M
C - TKHS 315C

1. Poluzowa¢ nakretke szesciokatng z
podktadka (125) klina
rozszczepiajgcego o jeden obrot.

2. Ustawi¢ odlegto$c¢ klina
rozszczepiajgcego od pity
tarczowej.
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3. Ustawi¢ wysokos$¢ klina
rozszczepiajgcego wzgledem pity
tarczowej. W tym celu oznaczenie
klina rozszczepiajgcego (124)
ustawi¢ na gorng krawedz uchwytu
klina (126).

4. Dokreci¢ nakretke szesciokatna.

Przesuniecie boczne:

Klin rozszczepiajacy i pita tarczowa mu-
szg by¢ ustawione doktadnie w jednej
linii. Wyréwnanie boczne klina roz-
szczepiajgcego zostato ustawione
przez producenta.

Jezeli jednak zasztaby potrzeba bar-

dziej precyzyjnego ustawienia nalezy:

1. Poluzowac¢ wszystkie trzy sruby
(127) obsady klina rozszczepiajgce-
go.

0/—: 127
—

2. Ustawic¢ klin rozszczepiajgcy.

3. Ponownie dokreci¢ wszystkie trzy
Sruby (127) obsady klina rozszcze-
piajgcego.

Po wyréwnaniu:

1. Natozy¢ profil wktadki stotu (123)

tak by przylegata do stotu pilarki i
dokrecic.

2. Oslone ponownie zainstalowac na
klinie rozszczepiajgcym.

[ﬂ Wskazowka:

Po zamontowaniu ostony do klina
rozszczepiajgcego jest ona nieco
pochylona w strone operatora.
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10.3 Czyszczenie regulaciji
wysokosci tarczy pity

1. Podkreci¢ tarcze pity na najwyzszy
poziom i wyja¢ (patrz "Wymiana
tarczy pity").

W ten sposob od gory jest dostep

do trzpienia przestawiania
wysokosci.

2. Trzpien oczyscic¢ szczoteczka,
odkurzaczem lub sprezonym
powietrzem.

3. Trzpien lekko naoliwi¢ przy pomocy
sprayu konserwujgcego.

4. Zamontowac tarcze pity i dokrecic
ja.

5. Montaz wkiadki stotu.

10.4 Przechowywanie
urzadzenia

A Niebezpieczenstwo

Nalezy tak przechowywa¢
urzadzenie,

— aby nie mogto zosta¢
uruchomione przez osoby
niepowolane i

— by nikt nie mégt sie zranié przy
stojacym urzadzeniu.

IE Uwaga!

Nie przechowywa¢ urzadzenia bez
podporki lub w wilgotnym otoczeniu.

10.5 Konserwacja

Przed kazdym uruchomieniem

kontrola wzrokowa, czy odlegtos$¢
tarcza tngca — klin rozdzielnika wynosi
3 do 8 mm.

kontrola wzrokowa, czy kabel napiecia i
wtyczka sg nieuszkodzone; ew. zleci¢
fachowcowi elektrykowi wymiane
uszkodzonych czegsci.

Przy kazdym wytaczeniu

kontrola, czy ruch bezwtadny tarczy pity
jest dtuzszy niz 10 sekund; w
przypadku dtuzszego ruchu
bezwladnego nalezy zlecic¢ fachowcowi
elektrykowi wymiane silnika.

1 x w miesigcu (przy codziennym
uzytku)

usung¢ wiodry przy pomocy odkurzacza
lub szczoteczki; lekko naoliwié¢
elementy prowadzace:

— pret gwintowany do przestawiania
wysokosci;

— segmenty przestawne.

Co 300 godzin pracy

Skontrolowaé¢ wszystkie potgczenia
gwintowe, ewentualnie dokrecic.

11. Naprawy

A Niebezpieczenstwo!

Naprawe elektronarzedzia powierzaé
wytgcznie wykwalifikowanym
specjalistom uzywajgcym tylko
oryginalnych czesci zamiennych.
Gwarantuje to zachowanie
bezpieczenstwa elektronarzedzia.

W sprawie naprawy elektronarzedzia
nalezy sie zwrdci¢ do przedstawiciela
Metabo. Adresy sg dostepne na stronie
www.metabo.com.

Wykazy czesci zamiennych mozna
pobra¢ pod adresem
www.metabo.com.

12. Transport

« Odkreci¢ catkowicie wat pity przy
pomocy korby.

« Rozmontowa¢ czesci
nadbudowywane (ogranicznik,
sanie przesuwu, przedtuzenie
stotu).

o Przy wysytce stosowa¢ w miare
mozliwo$ci opakowanie oryginalne.

13. Dostepny osprzet

Na potrzeby szczegdlnych prac
otrzymajg Panstwo w specjalistycznych
sklepach nastepujgce akcesoria —
rysunki znajdujg sie na tylnej stronie
okfadki:

A Sanki przesuwne
do wygodnego prowadzenia
dtuzszych przedmiotow.



B Przystawka ssaca, stuzgca
do podtgczania urzadzenia
odsysajacego wiory do odsysacza
sucho-mokrego.

C Spray konserwujacy
do usuwania resztek zywicy i
konserwacji powierzchni
metalowych.

D Pita tarczowa HW 315 x 3,0 x 30
24 zeby przemienne,
uniwersalne zastosowanie do cie¢
wzdtuznych i poprzecznych,
réwniez w plytach wiérowych
(wyposazenie seryjne).

E Pitatarczowa CV 315x 1,8 x 30
56 wielozebowa Kombi
do drewna masywnego i ptyt
wiorowych.

F Pitatarczowa CV 315 x 1,8 x 30
80 wielozebowa neutralna
do szczegdlnie doktadnych cie¢ w
drewnie litym i ptytach wiérowych.

G Pita tarczowa HM 315 x 2,8 x 30
48 uniwersalnych zebow
przemiennych
do wszystkich rodzajéow drewna i
materiatéw drewnopodobnych.

H Pita tarczowa HW 315 x 2,8 x 30
24 zeby ptaskie
do drewna litego, ciecia wzdtuznego
i poprzecznego.

I Pitatarczowa HW 315 x 2,8 x 30
48 zebow przemiennych,
do drewna litego i warstwowego,
ptyt widrowych, ptyt MDF, tworzyw
kompozytowych

J Pita tarczowa HW 315 x 2,8 x 30
84 zeby przemienne,
do drewna litego i warstwowego,
ptyt widrowych, ptyt MDF, tworzyw
kompozytowych

K Stojak rolkowy RS 420

14. Ochrona srodowiska

Opakowanie urzadzenia jest w 100%
przystosowane do utylizacji.

Zuzyte elektronarzedzia i osprzet
zawierajg duzg ilos¢ wartosciowych
surowcow i tworzyw sztucznych, ktore
powinny zosta¢ poddane procesowi
recyklingu.

Instrukcja zostata wydrukowana na
papierze bielonym bez chloru.

15. Problemy i usterki

A Niebezpieczenstwo

Przed kazdym usuwaniem usterek:
1. wylaczy¢ urzadzenie.
2. wyciagnac¢ wtyczke.

3. odczeka¢ az tarcza pily sie
zatrzyma.

Po kazdym usunieciu usterki nalezy
ponownie uruchomié¢ wszystkie
urzadzenia zabezpieczajace i
sprawdzi¢ je.

Silnik nie pracuje

Uruchomiony zostat w wyniku
chwilowego braku napiecia przekaznik
podnapigciowy.

— Ponownie wigczyc¢.

Brak napiecia:

— Sprawdzi¢ kabel, wtyczke, gniazdo
wtykowe i bezpieczniki.

Silnik przegrzany, np. z powodu
stepionej tarczy pity lub nadmiaru trocin
w obudowie:

— usung¢ przyczyne przegrzania,
schtodzi¢ kilka minut i ponownie
wigczyc.

Silnik otrzymuje zbyt niskie napiecie

sieciowe:

— Uzy¢ przewodu zasilajgcego o
mniejszej dtugosci lub wiekszym
przekroju (> 1,5 mmz).

— zleci¢ wykwalifikowanemu
elektrykowi kontrole zasilania
energia.

Moc pity spada

Stepiona tarcza tngca (tarcza thgca ma
ew. plamy spalenia na boku):

— wymieni¢ tarcze pity (patrz rozdziat
"Konserwacja i naprawy").

Spietrzenie widrow

Nie przytgczone wcale lub przytgczone
zbyt stabe urzadzenie odsysajgce
(patrz "Instalacja odsysajgca wiory" w
rozdziale "Obstuga"):

— Przylgczy¢ urzgdzenie odsysajgce
lub

— zwiekszy¢ moc odsysania.

POLSKI

Regulacja wysokosci tarczy pity

ciezko chodzi

trzpien regulacji wysokosci jest pokryty

zywica:

— Trzpien regulacji wysokosci nalezy
oczyscic¢ i naoliwi¢ sprayem
konserwujgcym (patrz rozdziat
"Konserwacja i naprawy").
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16. Dane techniczne

TKHS 315 C
2,8 DNB

TKHS 315C
2,0 WNB

TKHS 315 C
3,1 WNB

Napiegcie

400V /3~50 Hz

230V /1~50 Hz

230 V/1~50-60 Hz

prad znamionowy

4,7

9,0

13,5

Zabezpieczenie min.

3 - 10 (zwloczny)

1 - 16 (zwloczny)

1 - 16 (zwloczny)

rodzaj ochrony IP 54 IP 54 IP 54
predkos¢ obrotowa silnika min”"! 2778 2980 2950 (50 Hz)
3580 (60 Hz)
Moc silnika
Pobér mocy P4 kw 2,8 kW S6 40% 2,0 kW S6 40% 3,1 kW S6 40%
moc oddawana P, kW 2,3 kW S6 40% 1,45 kW S6 40% 2,57 kW S6 40%
predkos¢ skrawania tarczy tngcej m/s 50 50 50
Grubos¢ klina rozdzielnika mm 2,5 2,5 2,5
Pita tarczowa
Srednica pity tarczowej (zewn.) mm 315 315 315
Otwor pity tarczowej (wewn.) mm 30 30 30
Szerokos$¢ rzazu mm >26 >2,6 >26
Maksymalna grubos$¢ korpusu pity tarczowej | mm <2,3 <23 <23
Wysokos¢ ciecia
przy tarczy pity pionowo mm 0..85 0..85 0..85
przy kacie nachylenia tarczy pity 45° mm 0...60 0..60 0...60
wymiary
Dtugosé¢ stotu pilarki mm 800 800 800
Szerokosc¢ stotu pilarki mm 550 550 550
Dlugosé przedtuzenia stotu mm 800 800 800
Szerokos$¢ przediuzenia stotu mm 400 400 400
Wysokos¢ (stot pilarki) mm 850 850 850
Wysokos$¢ (catkowita) mm 1050 1050 1050
Ciezar catkowity okoto kg 64,0 62,0 62,0
Gwarantowany poziom mocy akustycznej
wediug DIN EN 1870-1 (2007)*
bieg jatowy dB (A) 88,0 88,0 88,0
obrébka dB (A) | 111,6 111,6 111,6
Poziom cisnienia akustycznego wedtug
DIN EN ISO 3746 (1995) i ISO 7960:1995 (E)*
bieg jatowy dB (A) 77,3 77,3 77,3
obrébka dB (A) 97,7 97,7 97,7
Niepewnos¢ K dB (A) 4,0 4.0 4,0
Zakres temperatury otoczenia °C —-10 ... +40 -10 ... +40 —-10 ... +40
Przedtuzacz — $srednica minimalna
dtugos$c¢ kabla 10 m mm?2 5x1,5 3x1,0 3x1,0
dtugos¢ kabla 25 m mm? 5x25 3x15 3x15
dtugos¢ kabla 50 m mm? 5x25 3x25 3x25

* Podane wartosci sg warto$ciami emisji i dlatego nie muszg stanowi¢ bezpiecznych wartosci na stanowisku pracy. Chociaz
istnieje korelacja miedzy poziomami emisji i imisji, nie mozna jednoznacznie stwierdzi¢, czy potrzebne sg dodatkowe $rodki
bezpieczenstwa. Wspdtczynniki, wptywajgce na rzeczywiscie wystepujgcy na stanowisku pracy poziom imisji, uwzgledniajg
okreslong przestrzenh roboczg i inne zrodta hatasu, tzn. uwzgledniajg liczbe maszyn i innych operacji wykonywanych w poblizu.
Maksymalne dopuszczalne wartosci parametrow na stanowisku pracy mogg byc¢ rézne w réznych krajach. Informacja ta
powinna umozliwi¢ uzytkownikowi przeprowadzenie lepszej oceny narazenia i ryzyka zawodowego.
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A H WO N =

O61em nocTaBKuU

PacwuputensHas nnactmHa
3aLUTHBIN KOXYX
BcacbiBatowwmi wnaHr
KpoHwTenH ang wnadra

YHuBepcanbHbI ynop ons 3aroto-
BOK

[nuTa cTona ¢ KPOHWTENHOM ABU-
raTens, ABuratenem, Bbiknoyarte-
neMm, NUNbHbIM OUCKOM, PACKINHU-
BalOLMM HOXOM, BbITSXKHbIM
naTpybkom

10
11
12
13

KpenexxHbi npodurb
napannensHoro yrnopa

Kptok ¢ BUHTOM ANsi KpenneHust
NPUHaAnexHocTen (2 wrT.)

Pyyka ansa TpaHcnopTUpOBKK
(2 wr.)

Hoxka (4 wrT.)
Pacnopka, kopoTkasi (2 wwT.)
Pacnopka, gnvwHHas (2 wr.)

Kntoy ans 3ameHbl NUMbLHOTO
aucka

14

15
16
17
18

19

PYCCKWNM

Knioy ans 3aameHbl NUNbHOTO
JavcKa

Pyuka gns TonkaTtens
TonkaTtenb / yCTPOMNCTBO nogayn
MepenBuxHoe yCTPOMCTBO

KpenexHbii npodunb
nonepeYHoro ynopa

Onopa (2 wT.)

PykoBoacTBO No akcnmyataumm un
CMNCOK 3anacHbIX YacTemn

[MakeT ¢ menkummn getansamm
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20
21
22
23

24

PYCCKUM

0O630p MHCTPYMEHTa B cbope

YanuHeHune ctona
BcacbiBatoLui wnaHr
3aLUMTHBIA KOXYX

YHuBepcarnbHbIN ynop, MOXeT
MCMosb30BaThCA Kak naparn-
nesnbHbIA ynop

(MOHTaX Ha nepeaHen CTOpoHe)
UNW KaK NONepeyYHbIn yrnop
(MOHTaX C NIeBON CTOPOHbI)

Cknafo4yHoe MecTo Ansi Toska-
Tens / yCTPOWCTBO Nofayu u
pyyKka ans Tonkatens

20

26
27
28

29

30
31

21

N~

PykosiTka nnaBHom perynu-
poBKM rNybuHbI Nponuna ot
0 po 85 mm

BoikntovaTens (BKN./BbIKN.)
Pyykun ans TpaHCnopTUPOBKK

MecTo xpaHeHus kntova anga
3aMeHbl MUIbHOIro AMCKa

KpoHwTelH gsuraTtens — yron
HaKrnoHa nnaBHO perynupyeTcs
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3. TMpouutatb B nepByto
ovepeab!

[laHHO€e pyKOBOACTBO COCTaBIEHO Ta-
KMM 06pa3oM, 4Tobbl Nonb3oBaTerb
Mor 6bIcTpo n 6e3onacHo paboTath ¢
ycTpoicTBoM. Hinke npuBoaaTcs kpaT-
Kve ykasaHusi Mo NpaBuIibHOMY UCMOSb-
30BaHNO PYKOBOACTBA:

— [epen BBOOAOM YCTPOWNCTBA B 3K-
cnnyaTaumio NONHOCTbLIO NpoYnTan-
Te PyKOBOZCTBO MO 3KCryaTaumu.
ObpaTtute ocoboe BHMMaHWe Ha
ykasaHus Mo TexHuke 6esonacHo-
cTu.

— [laHHoe pykoBOACTBO MO 3KCMya-
Tauum paccumTaHo Ha nogen ¢ 6a-
30BbIMM TEXHUYECKUMU 3HAHUSIMUA,
HeobxoanMbIMK Ans paboTbl ¢
yCTponcTBamMu, NogoGHLIMU TEM,
KOTOpbIE ONUCbIBAKOTCS B JAHHOM
pykoBoacTee. Ecnu y Bac otcyTcT-
BYET OMbIT paboThl C TaKUMMU UH-
CTPyMEHTaMW, Bbl AOJKHbI CHa4Yana
BOCMNOSb30BaTLCA MOMOLLBIO OMbIT-
HbIX CNeLuManucToB.

— CoxpaHsanTe Bce AOKYMEHTbI, Npu-
naraemble K yCTPONCTBY, YTOObI Npu
HeobXxoaANMOCTN UMETb BO3MOX-
HOCTb MOMY4YUTb HY>XHYIO0 MHGOPMa-
umnio. CoxpaHsiiTe KBUTaHLUMIO O No-
KyrnKe Ans npefocTaBneHns B
rapaHTUMHBIX Criyyasix.

— B cnyyae cgauu B apeHay vnm npo-
Oaxu ycTpomnctea Heobxoammo ne-
penaeaTtb BMECTE C HUM BCHO Mpu-
naraemyto JOKyMeHTaumio.

— [pousBoauTenb He HECET OTBETCT-
BEHHOCTb 3a MOBPEXAEHNS, BO3HUK-
LiKe B pesynbTaTte HecobnoaeHus
[AaHHOro pyKOBOACTBO MO 3KCnya-
Tauuu.

MHdopmaums obo3HavyeHa B JaHHOM
pyKOBOACTBE MO 3KCMyaTauuun criegy-
Iowmm obpasom:

AOHaCHOCTb!

MpeaynpexneHve 06 onacHOCTU Tpae-
Mbl UK O Bpeae A7 OKpyKatoLen
cpenbl.

AOnacuoch nony4YeHusi TpaBM
OT yAapa 3/1eKTpU4eckumM ToKom!

MpenynpexaeHne o6 onacHOCTK TpaBs-
Mbl Npu paboTe ¢ anekTpoobopyaosa-
HUeM.

PYCCKWNM

OnacHocTb 3aTtarMBaHus!

MpepynpexaeHue 06 onacHoCTM Tpae-
Mbl Niofleid BCNEACTBUe 3axBaTa Ya-
CTeii Tena unu oaexasl.

IE BHumaHue!

MpenynpexneHve o BO3MOXHOM MaTe-
pvianbHoMm yluep6e.

m YkaszaHue:

HononHumenbHas uHgopmayusi.

— Uundbpsl Ha pucyHkax (1, 2, 3, ...)
— o0003HayvaloT oTAeNbHbIe YacTu;
— MpPOHYMepOoBaHbl MO NOPSIAKY;

— OTHOCATCS K COOTBETCTBYIOLLMM
uudpam B ckobkax (1), (2), (3) ...
B PacronoXeHHOM PsiioM TeK-
cTe.

— WHcTpykumm k gencTemsim, KoTopble
[LOMKHbI BLINOMHATLCS B onpese-
NEHHON NocnefoBaTeNbHOCTH, NPO-
HyMepoBaHbl.

— VIHCTpyKUUM K 4eNCTBUAM, ONS KO-
TOpPbIX NOCMNEeAOBaTENbHOCTbL Bbl-
NOJSTHEHUS! HE BaXHa, OTMEYeHbI
3HaKoMm "Touka".

— Cnu1cku oTMeYeHbl 3HakoMm "Tupe”.

4. YkKasaHuA no TexHuke
©e3onacHocTHn

4.1 Wcnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHulo

[laHHOe yCTpONCTBO NpeaHa3HavYeHo
[Ons1 NpoaoNbHON, MONepPeYHoN pacnu-
TNIOBKM 1 pe3ku no oopmarty Mmaccusa
OpEeBECUHbI, CTPYXeYHbIX nnuT, OB,
aHepbl, a TaKkke MaTepuanos, UMet-
LUMX NOMMMEPHOE MOKPLITUE, KAHTbI U3
nnacTuka unm obnmnUoBaHHbIX LUMOHOM.

He OonyckaeTcd NUnunTb Kpyrible 3aro-
TOBKW, TakK Kak OHM MOryT Ha4yaTb Bpa-
LaTbCs BCNEeACTBUE BO3OENCTBUA HA
HUX BpallarLllerocd nunbHOro Aucka.

3anpeLyaeTca MCNoab30BaTh AaHHbIN
CTaHoOK Ansa o6paboTkM na3os. Bo Bpe-
MA paboTbl 3aLUTHBIA KOXYX JOMKEH
6bITb BCErga CMOHTUPOBAH.

Jlloboe nHoe nucnonb3oBaHue sABNAeT-
CSl UICNONb30BaHNEM He NOo HasHaue-
Huto. MponsBoanTenb He HECET OTBET-
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CTBEHHOCTb 3a noBpeXxaeHud,
BO3HUKLLUME B pe3ynbTaTte HECOOTBETCT-
BytoLLEro Ucnosib3oBaHUA.

Mepenenka 4aHHOTO MHCTPYMEHTA UMK
ucrorb3oBaHve AeTaneu, He NpoBee-
PEHHbIX U HE pa3peLLIEHHbIX NMPOU3BO-
autenem, MoryT NpuBECTU K Hemnpeasu-
[eHHoMYy yuepby 1 puckam B xoae
aKcnnyaTauum.

4.2 OO6wme ykasaHus no Tex-

HUKe 6e30nMacHoOCTM

Mpwn ncnonb3oBaHuK gaHHOTO
ycTpoiicTBa cobnogainTte cnegyto-
e yKa3aHus no TexHuke 6esona-
CHOCTU, YTOObI UCKIIOUYNTH BO3HMK-
HOBEHWe OnacHOCTW ANs noaen
Unn maTepuanbHoro yuepba.

Takke cneayet cobnogaTb creum-
arnbHble yKazaHUs No TexHuke 6es-
0MnacHOCTU, U3MNOXEHHbIE B COOT-
BETCTBYIOLLMX FMaBax.

Mpu paboTe ¢ UMPKYNAPHLIMU NK-

namu cobntofaiiTe CoOoTBETCTBYHO-
e AMPEKTUBLI UNK NpeanucaHus
no NpefoTBPaLLEeHUI0 HECHACTHBIX
cryyaes.

A O6wme onacHocTH!
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CneguTe 3a YUCTOTON M NOPAOKOM
Ha cBoeM paboyeM mecTe — Gecno-
psSiooK Ha paboyem MecTe MOXeT
NPUBECTU K HECYACTHBLIM CryYasiMm.

ByabTe BHMMaTenbHbl! Cocpeno-
TOYbTECh Ha BbINOMHSIEMON onepa-
uum. MNogxoamTe Kk paboTe oCMbI-
cneHHo. lNpekpaTtute paboty ¢
MHCTPYMEHTOM, eCfin Bac 4YTo-nnbo
oTBnekaer!

YuntblBaniTe BO3OENCTBUS OKpYXKa-
towwen cpepbl. ObecneybTe Xopo-
Lee ocBellieHne paboyero mecTa.

He paboTaiiTe B HeygobOHbIX No3ax.
IMOCTOAHHO CoXpaHsnTe yCcTonun-
BOE MNOMoXeHWe 1 paBHoBecHe.

Mpu 06paboTke ANUHHBIX 3ar0TOBOK
ncnonb3yinTe NogxoasLime ans Hux
ornopsl.

Pacnun knnHbEB MOXET NPOM3BO-
ANTbCS TOMBKO C MOMOLLbIO KIMUHO-
BOW Llynaru, oTperyrnmpoBaHHON Ha
HeobXoAUMYI0 TONLMHY, ATMHY KNn-
Ha 1 yron:

— Heobxogmmo ocHactTuTb MallnHy
packnmHuBaroLLMM HOXOM U 3a-
LLNTHbIM KOXYXOM.

[MpaBou pykow HanpaBbTe KIMHO-
BYIO Llyrary napannensHoro yrnopa

1N oAHOBpPEMEHHO BbINONTIHUTE noaa-
yy. JleBon pykon 3acukcupyimTe 3a-
rOTOBKY.

« He ucnone3ynte gaHHoe yCTpoONCT-
BO BONM3K roproymx XnMaKoCTen nnm
rasos.

o OTOT MHCTPYMEHT MOXET UCMOSb30-
BaTbCS TONbKO TEMW NULLAMU, KOTO-
pble NPOLUIN UHCTPYKTaX no 6e3-
onacHoMy obpalleHuto ¢
LIMPKYNAPHBIMW NaMU U 03HAKOM-
NeHbl C BO3MOXHbLIMW OMACHOCTAMMU,
KOTOpble MOTyT BO3HMKaTb B XO4e
paboTbl C HAMM.

Jlnuam mnagwe 18 net paspelsaet-
Cs1 UICMONb30BaTb 3TOT UHCTPYMEHT
TONbKO B pamMKax npodeccuoHarb-
HOro 0byyeHus u nog Hag3opom
MacTtepa npou3BoaCTBEHHOrO 06-
yyYeHUs.

« He ponyckanTe NOCTOPOHHUX, OCO-
GeHHO feTen, B onacHyto 30Hy. He
paspeLuarite NOCTOPOHHMM N1 aM
npukacaTbCsl K MIHCTPYMEHTY Unn
ero ceTeBoMy kabento BO BpeEMsI 3K-
cnnyatauuu.

« He ponyckaitte neperpysku UHCTpY-
MeHTa — WCMOMnb3yWTe ero TOmNbKo
B TOM iuana3oHe MOLLHOCTM, KOTO-
pbili yka3aH B TEXHUYECKMX Xapak-
TepucTUKax.

AOnacHocm, obycrnoBneHHas
MCnosnib30BaHMEM 3M1eKTpoobopyno-
BaHuA!

« He ocTtaBnsante MHCTPYMEHT nog
AoXOEM.

He ncnonb3ynte MHCTPYMEHT BO
BNaXHbIX U CbIPbIX MOMELLEHUSIX.

Bo Bpemsi paboTbl cTapantech He
npukacaTbCs YacTsiMK Tena K 3a-
3eMIIEHHBIM KOHCTPYKLUMUSIM/3rieMeH-
TaM KOHCTPYKUUi (Hanpumep, k 6a-
Tapesm oTonneHus, Tpybam,
3MEeKTPONnMTam, XoNoAuIbHUKaM).

» Vcnonbaynte ceteBor kabenb
TOMbKO MO Ha3HaYeHwuto.

« He ncnonb3synte NoBpexaeHHbIN
ceTeBoW Kabensb.

« 3ameHa noBpexaeHHoro kabens
[OIKHA OCYLLECTBNATLCS UCKIOYMN-
TenbHO NPOU3BOANTENEM, €ro cep-
BWUCHOW cny60W unu ero cepau-
CHbIM MapTHEPOM.

A OnacHoCTb TpaBMbI 1 3aXXUma
noABWXHbIMU AeTansiMu!

He akcnnyaTupywte gaHHoe
yCTPONCTBO 6€3 CMOHTUPOBAHHBIX
3aLMTHBIX NPUCNOCOBEHUN.

Bcerpa cobntogante 6esonacHoe
paccTosiHMe OT MUIbHOro ANCKa.
Mpu HeobxoaMMOCTM UCMONb3yNTe
nogxogsme npucnocobnexHms ans
nogayu 3aroToBok. Bo Bpems pabo-
Tbl cobntogarite 6esonacHoe pac-
CTOSIHWE OT NPUBOAMMbIX B ABUXE-
Hue pgeTanen.

Mpexae yem yaansTe o6pesku 3a-
rOTOBOK U T. M. U3 paboyeit 30Hsbl,
[JOXAUTECh MOSHON OCTaHOBKU
NUNBLHOIo AncKa.

He ocTaHaBnuBanTe NUNbHbLIA AUCK,
BpaLLaloLLMiAca NO MHEPLIMK, NYyTEM
€ro npuxmma cooky.

Mepen npoBeaeHnem paboT no Te-
xobcnyxmBaHuo yoeantech B TOM,
YTO YCTPOMCTBO OTCOEAUHEHO OT
AneKTpoceTun.

Mepen BKNOYEHNEM MHCTPYMEHTA
(Hanpumep, nocne 3aBepLUeHUst
TexHu4eckux pabot) ybeantech B
TOM, Y4TO BHYTPY HErO He ocTanoch
HUKaKMX MOHTa)XHbIX UHCTPYMEH-
TOB WUINW UHbIX OTAENbHbIX AeTaneun.

BblkntovanTe MHCTPYMEHT, eCnu OH
He NCMOonb3yeTcs.

Aﬂame HEeNnoABMUXHbIN pexy-
LU MHCTPYMEHT MOXeT npeacTaB-
JNAAITb ONacHOCTb B NJflaHe HaHeceHus
nopeson!

Mpy 3ameHe pexyLLUMX UHCTPYMEH-
TOB HaeBaiiTe 3alMUTHbIE NepyaT-
KM,

XpaHuTe NunbHble AUCKM Tak, YTO-
6bl NOMHOCTBIO UCKIIOYNTL BEPOSIT-
HOCTb TPaBMbI NIOAEN.

A OnacHocTb BcreacTBue otaa-
YM 3aroToBOK (3aroToBKa 3axBaTbl-
BaeTcs NMUITbHbIM AUCKOM M MOXeT
yAapuTb oneparopa npu BpaweHum)!

PaboTaiiTe TONnbKO C NpaBUIbHO OT-
perynupoBaHHbIM PackiMHWBal-
LM HOXOM.

PacknuHumBatoLwWmin HOX 1 UCNONb3Y-
eMbI MUNbHbIA OUCK AOJTKHbI Noa-
X04uTb Apyr Apyry. PacknuHueato-
LLIMIA HOX He JOIMKeH ObITb TOrNLe
LUMPVHBI NpoNMIa U He TOHbLUE UC-
XO[JHOro Aucka.



« He ponyckaiite nepekoca 3aroTo-
BOK.

« Ybeautecb B TOM, YTO NMUNbHbIN
Anck nogxoauT ans o6paboTku ma-
Tepuana, U3 KOTOporo U3rotToerieHa
3aroToBKa.

o [lunnte TOHKNE/TOHKOCTEHHbIE 3a-
rOTOBKM TOJbKO C UCMNONb30BaHNEM
NUMbHBIX AUCKOB C MENKUMUY 3yObsi-
MW.

« Bcerga VICI'IOJ'Ib3yl7ITe TOJIbKO OCTPO
3aTO4YeHHble NUINbHblE OUCKN.

« B cnyyae comHeHuIn ocMoTpuTe 3a-
FOTOBKW Ha Hanmuune B HWUX MOCTO-
POHHUX NPeAMETOB (Hanpumep reo-
3en Unu Lwypynos).

o [unute 3aroToBKM TONBKO TEX pas-
MEepOoB, KOTOPbIE rapaHTUpYOT Hag-
E€XHOCTb (huKcaumm getanen B xoae
NUNbHbIX paboT.

« Kateropuyecku sanpeliaeTcs Bbl-
NOMHATbL OAHOBPEMEHHYIO pacnu-
NOBKY HECKOSBKUX 3aroTOBOK, B T. 4.
B CBSI3KaX M3 HECKOMMBbKMX LUTYK.
OnacHoCTb HecYacTHOro cryyas
Npy HEKOHTPONMPYEMOM 3axBaTe
OTAEenNbHbIX NPeAMETOB NUMbHbLIM
JOVCKOM.

o Ypanante menkue o6pesku 3aroTo-
BOK U T. M. U3 paboyeit 30Hbl —
NUNbHbIA OUCK NPY 3TOM A0IKEH
ObITb HEMOABWXEH.

OnacHocTb 3aTtarMBaHus!

« Cnepute 3a TeM, YTOObLI BO BpEMSI
paboThbl YacTV Tena Unu oaeXxabl He
3aTAHYIO BpalamLWmMMIcs geTans-
MU (He HageBalnTe rancTyku, He Ha-
JeBanTe nepyaTku, He HOCUTe ofe-
XAy C ANMUHHBIMK pyKaBaMmu;
ONVHHBIE Borockl youpariTe nog
CETKy Ans BOJoC).

. KaTeFOpVI‘-IeCKVI 3anpeuwlaeTca nn-
NMNTb 3aroToBKU, Ha KOTOprX/B KOTO-
pbIX HaxogATca

— Tpochl,
— LUHYpBb,
— TIEHTHI,
— kabenu unu

— MNPOBOJIOKa U aHaNnorn4yHble Ma-
Tepuanbl.

AOnacuocm BCreacTBue Hego-
CTaTO4YHOro OCHalleHUA cpeacTBa-
MU MHOUBUAYaNbHOW 3aWmThbli!

. MCI'IOJ'Ib3yI7ITe 3alNTHbI€ HAYLLUHUKN.

« PabGoTanTe B 3alUTHbIX OYKaX.

o Wcnonbayite nbinesawuTHbIN pe-
cnuparop.

. PaboTaliTe B cneyuansHom oge-
xaoe.

« [lpun paboTe Ha OTKPLITOM BO3AyXe
pekomeHayeTcst HageBaTb 00yBb C
HECKONb3SILLEN NOAOLLBOMN.

A OnacHocTb, 006ycrnoBneHHas
obpa3oBaHnem gpeBecHoOM nbinu!

« HekoTopble BUAbLI ApeBeCHON Mbinu
(Hanpumep, opeBecuHbl oyb6a, Gyka
N ACEHSA) NpW BABIXaHUM MOTYT Npu-
BOAWTb K PakoBbIM 3aboneBaHUsM.
Mpw BbINOMHEHWUM paboT BHYTPM 3a-
KPbITbIX MOMELLEHNI 06a3aTenbHO
MCnonb3ynTe yCTaHOBKY ANA yaane-
HUS CTPYXKM.

« YbeauTechb B TOM, YTO BO BpeMsi pa-
60Tbl B BO3OyX Nonagaet MUHW-
MarbHOEe KONMMYECTBO APEBECHOM
nblnn:

— yCTaHOBWTE YCTaHOBKY ANs yaa-
NEHWSI CTPYKKY;

— YCTpaHsiiTe MecTa HerepmeTuy-
HOCTW B YCTaHOBKe yaaneHus
CTPYXKKU;

— obecneybTe XOPOLUYIO BEHTUNSA-
Lm0 paboyeit 30HbI.

Okcnnyataums nunel 6e3 ncnonb3osa-
HWS1 YCTAHOBKW A5 YAANEHUs1 CTPYXKKU
paspeLuaeTcs TOMbKO:

— Ha OTKpPbITOM BO34YyXe,

— Npu KPaTKOBPEMEHHOW 3KcnyaTa-
unm
(makcumym 30 MuHYT paboThl);

— CMCMOMnb30BaHUEM MbINe3allUTHOro
pecnupatopa.

A OnacHocTb BcneacTeue Tex-
HUYECKUX U3MEHEHUIN U Ncnosb-
30BaHUsA geTaneun, He NPoBepPeHHbIX
M He paspelueHHbIX Npou3BoauTe-
nem!

e MoOHTUMpYNTE 3TOT UHCTPYMEHT B
TOYHOM COOTBETCTBUM C AaHHbIM
PYKOBOOCTBOM.

« Vicnonb3ayiTe TonbKo paspeLleHHble
U3roToBUTENEM JeTanu. B yacTHo-
CTK, 3TO KacaeTcs:

— MNWNbHbIX AUCKOB (KOAbI ANS 3a-
ka3a cMm. B pasgene «[lpuHaga-
NEXHOCTNY);

PYCCKWM

— 3alMTHBIX YCTPOWUCTB (KoAbl ANS
3aKasa CM. B CMMCKe 3anacHbIX
yacten).

« He nepepenviBante getanu.

A OnacHocTb, 06ycnoBneHHas
necdekramm yctpoucraal

o TwWaTenbHO yxaxuBanTe 3a yCTpon-
CTBOM, a TaKkke 3a NpUHaanexHo-
ctamu. Heobxogumo cobniopatb
npeanucaHns No TEXHNYeckomy o6-
CMY>XVUBaHWIO.

» [lepen kaxabiM NCNofb30BaHNEM
npubopa npoBepbTE €ro Ha BO3-
MOXHOCTb nospexaeHun: MNMepea
KakabIM NPUMEHEHNEM YCTPOWCTBA
TWaTenbHoO NpoBepsiiTe Ucnpas-
HOCTb U paboToCNoCcCobHOCTL Mpe-
OOXpaHUTENbHbIX YCTPONCTB 1 3a-
LLUTHBIX NPMCNOcobneHni, a Takke
Nerko NoBpexaaeMbix geTanen.
MpoBepbTe, MCnpaBHO Nu paboTarT
NoABWXKHbIE AeTann, He 3aXaTbl Nn
OHW. Bce pgetanu crnenyeT npaBuInb-
HO MOHTMPOBATb M BbIMOSHUTL BCE
ycrnoBus no obecneyeHuto 6e3-
ynpeyHon paboTbl MHCTPYMEHTA.

« [loBpexaeHHble 3alnTHbIEe YCTPOU-
CTBa UNv geTanu nognexar peMoH-
Ty UNKU 3aMeHe B cneLmannsnpo-
BaHHON MacTepckon. 3ameHy
NOBPEXAEHHbIX BbIKMOYaTENen
OCYLLECTBSINTE Yepes3 CEPBUCHYIO
MacTepckyto. He ncnonbsynte atot
WHCTPYMEHT B Cry4ae HencrnpasBHoO-
CTU ero BbIKNoYaTens.

« 3amacreHHble pyKosiTKM HemeaseH-
HO OYMLLIANTE: OHU OOMKHbI BbITh
CYXMMW U YUCTBIMWA.

A OnacHocTb BcneacTeue Luyma!
. MCI'IOJ'IbSyVITe 3alLNTHbI€ HAYLLUHUKN.

o YBegmTecb B TOM, YTO pacKnuHuBA-
IOLWMIA HOX He aedopmupoBaH. [le-
(HOPMUPOBAHHBIN packnMHMBaLo-
LLIMIA HOX MPWXUMAET 3aroTOBKY
CcOOKyY K MUNBHOMY AMCKY. OTO Bbl-
3bIBaeT NOSIBMEHWE LyMa.

A OnacHocTb Bcneacteue 6no-
KUPOBaHMUs 3aroTOBOK UMK UX Ya-
cten!

B cnyyae 6rokmpoBku:
1. BbIKnO4MTE YCTPOWCTBO.
2. WsBnekuTe ceTeBoOW LUTEKEP.

3. HapeHbTe 3awuTHblE NepYaTKu.
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4. YcTpaHute npu4mHy 6noKMpOBKM C
NMOMOLLIbIO NOAXOAALLEr0 UHCTPY-
MeHTa.

4.3 CwuMmBoOnbl Ha yCTPOUCTBE

OaHHble Ha 3aBoACKOM Tabnuuke

e a
32—
331/
34/ ;
35__

(3 T !

L I I \ J
36 37 38 39

32 TlpowunssoauTterns
33 CepwiiHbii Homep

34 HaumeHoBaHue ycTponcTea

35 [aHHble aBuratens (CM. Takke
"TexHu4eckme xapakTepucTumkn")

36 [og uarotoBneHus

37 Mapkuposka CE — pgaHHoe
YCTPOWCTBO COOTBETCTBYET Tpe-
6oBaHuam anpektns EC corna-
cHo [leknapauum cooTBeTCTBUSA

38 CwvmBon ytunusaumm — yTunusa-
LMs yCTPOMCTBa BO3MOXHa Yepes
dmpmy nponssoguTens

39 Pasmepbl pa3pelueHHbIX K
aKCnnyataunm NubHbIX AUCKOB

CuMBOJIbI Ha YCTPOMUCTBE

45

40 Vicnonb3oBaTb 3aLLMTy OpraHoB
cnyxa

41 Vcnonb3oBaTb 3aLUMTHbLIE OYKU

42 He akcnnyaTupoBaTtb YyCTPOUCTBO
BO BNI@XHbIX UNN CbIPbIX MOMeELLe-
HUSIX.

43 [lpounTaTb pyKOBOACTBO MO
aKcnnyarauum.

44 He Gpatbcsi pykamu 3a NUIbHbIN
AVCK.

45 [pepynpexaeHue o6 onacHoOCTU
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4.4 TlpepoxpaHuTenbHble
yCcTpoucTBa

PacknuHuBalowWmnin HOX

PacknuHuBarowmin Hox (46) npeno-
TBpaLlaeT 3axBaT 3aroToBku 3yGbamu
BpaLLaloLwerocsi NMbHOro Ancka u ee
oTbpacbiBaHune B HanpaefieHun onepa-
Topa.

Bo Bpemsi paboTbl packnnHMBatoLLniA
HOX JOJKeH OblTb BCerga CMOHTMPO-
BaH.

3aWmnTHbIN KOXYX

3awuTHbIN KOXYX (47) CryXUT Onsa 3a-
LWMTbI orepaTopa OT Cry4ailnHoro co-
NPVKOCHOBEHMS C MUIbHLIM AUCKOM U
oTneTaloLleln CTPYXKN.

Bo Bpemst paboThbl 3aLMUTHBIN KOXYX
OOMmKeH ObITb BCcerga CMOHTUPOBAH.
TonkaTtenb

Tonkatens (48) crnyuT NPoAoIHKEHN-
€M pYK/ U 3aLyLLaeT OT Cly4anHoro
COMPUKOCHOBEHWS C NUMbHBIM AVCKOM.

TonkaTenb A0MKEH UCNONb30BaTLCS
BCerga B Tex cny4vasx, Korga paccrosi-
HUe MexXay NUIbHbIM OUCKOM Y naparn-
nenbHbIM YNOPOM COCTaBsIET MEHEE
120 mm.

TonkaTtenb OOMKEH yCTaHaBNMBaTbCA
nog yrnom B gnanasoHe ot 20° go 30°
OTHOCUTENBbHO MNOBEPXHOCTU MUITbHOIO
cTona.

Ecnun Tonkatens He ucnonb3yeTcsi, ero
MOXHO MoBecuTb Ha Aepxartens (49).

[Mpy noBpexaeHun TonkaTens ero cre-
AyeT 3aMeHUTb.

6\6\ o)
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Pyuka ans Tonkartens

Pyuka ansa tonkatens (51) npukpyynsa-
eTcs Ha nogxogswyto aocky (50). OHa
cnyxuT ana 6esonacHon nogayn He-
60nMbLUMX 3aroTOBOK.

JocKa pgonkHa umeTb aamHy 400 mm,
LUMPUHY He meHee 200 MM U BbICOTY
15-20 mm.

Mpwn noBpexaeHun Py4Kkn ona Tonkarte-
na ee cnefnyeT 3aMeHUTb.

5. OcobGeHHOCTU NpoayKTa

— [MnaBHO perynupyemsblii yron Hakmno-
Ha o1 0° go 45°.

— [MnaBHo perynupyemas rrnyouHa
nponuna o 85 mMm.

— Pene muHnmanbHoro HanpsxxeHna
npegoTepallaeT camMosanyck
yCTpOVICTBa nocrne Bo3obHOBMNEHMS
noaga4un Toka.

— Bce BaxHble yHKUMM ynpaBneHus
pacnonoXeHbl Ha NULLEBON CTOPO-
He.

— YanvHeHue cTtona BXOAWUT B KOM-
NNEKT NOCTaBKW.

— [poyHas KOHCTPYKLUS U3 CTanbHo-
ro nucTa ¢ 6onbLLION Harpy304HON
CNOCOBHOCTBIO 1 3aLLMTON OT KOp-
pO3un Hagonro.

6. OpraHbl ynpaBneHus

Bbikntoyatens (BKn./BbIKA.)

« BkntoyeHne = HaXXMUTE Ha 3eeHbIn
(52) BbiknoyaTens.

o BblikntoueHne = HaxxmMuTe KpacHbIN
(53) BbiknoyaTenb.



lNpu omknoyeHuU HanpsixxeHusi cpaba-
mbigaem persie Hynee8o2o HarpsXKeHUs.
3mo ucknroyaem camocmosmernbHbIl
3arnyck ycmpoticmea rpu 80306Hoere-
HUU 3HepeocHabxeHus. [ns noemop-
HO20 BKIIHOYEHUS 3aHO80 HaXXMume Ha
8bIK/II0YaMesib 8KIIOYEHUS.

YCcTpOMCTBO perynmpoBKu yrna
HaKnoHa

Yron HaknoHa NUIbHOro AMcka MOXeT
NNaBHO PerynupoBaThbCs B AuanasoHe
o1 0° go 45°.

YT06bI 334aHHbI YroN HaKnoHa He us-
MEHSNCA BO BPEMS pacnuna, ero cre-
ayeT 3adhMKCUpoBaTh C NMOMOLLIbIO ABYX
MaxoBukoB (54) ¢ nepegHen n 3agHen
CTOPOHbI EMKOCTU A1 OMUIIOK.

PykosiTka AnA perynvpoBKu rny-
OMHbI Nponuna

"My6uHy nponuna MOXHO HacTPOUTb
nyTem BpaLLeHus pykosTku (55).

W
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Ynopb! gns 3arotoBok

Muna ocHalleHa yHMBepcanbHbIM yro-
POM ANt 3aroTOBOK, KOTOPbIA MOXeT
MCNonb30BaThCs Kak MonepeyHbIi Unm
Kak napannenbHbIi yrnop:

« [lonepeyHbin ynop (ons nonepey-
Horo pacnwuna):

[na npumeHeHust B kavecTBe none-
peyYHOro ynopa MOHTaX OCYLLEeCTB-
nAeTcs Ha KpenexHoM npodune ¢

NeBOV CTOPOHbI MUIbI.

— Maxosuk (56) ons perynuposku
ckoca. [lnanasoH perynmpoBku
cocTtasnsiet 60°. Bo Bpems pac-
nuna c nonepeYHbIM yrnopom ma-
XoBUK (56) gosmkeH ObITh 3aTs-
HYT.

— Maxosuk (57) ons dyHKummM ne-
pemelleHusi. Bo Bpemsi pacnuna
C nonepeYHbIM YNopoM MaxoBUK
(57) oomkeH 6bITb ocnabneH.

— [ankun ¢ HakaTkown (58) cnyxaT
ANs PerynupoBKX YMOPHOro Npo-
duns. PacctosHne OT nnacTmko-
BOro BbicTyna (59) Ha ynopHom
npodune Ao NMNbLHOro Ancka
AOIMKHO COCTaBMATb HE MeHee
10 Mm.

o [NapannensHbii ynop (4ns npo-
AONbHOro pacnunay):

[na npumeHeHns B kavecTse na-

pannensHOro yrnopa MOHTax OCy-
LLIeCTBMAETCS Ha KPENeXHOM npo-
dune c nepegHent CTOPOHbI NUMbI.

— [pwu pacnune ¢ ncnonb3oBaHnem
napannenbHoro ynopa ynopHbii
npoduns (60) gorkeH 6biTb
yCTaHOBMNEH napanmnernsHo K

PYCCKWNM

NUALHOMY OUCKY U 3adpmKCUpo-
BaH maxoBukoMm (61).

— Maxosuk (62) onsa dyHkumMM ne-
pemelleHusi. Bo Bpems pacnuna
C napannenbHbIM yNopoM Maxo-
BUK (62) SOMKeEH ObITb 3aTAHYT.

— [anku ¢ HakaTkow (63) Ans kpe-
nnexHus ynopHoro npocwuns. No-
cne oTBUHYMBaHMA 06enx raek
(63) ynopHbIn npodusb MOXHO
CHSTb 1 NepeyCcTaHOBUTb:!

64 65

Husknia yrnop (64):

— Anga pacnuna niocKux 3aroTo-
BOK;

— €Cnv NWUNbHbIN OUCK yCTaHOBINEH
noa HakrnoHoMm.

Bobicokun ynop (65):

— Ana pacnuiioBKU BbICOKUX 3aro-
TOBOK.

7. MoHTax

A OnacHocTb!

MNMepenenka ycTponcTBa N UCNonb-
30BaHue geTanen, He NPOBEPEHHbIX
U He pa3peLllueHHbIX npon3soaunTe-
nem, MoryT NnpuBecTU K HenpeaBu-
AeHHoMYy yllepby B xoae akcnnyara-
umn!

— MoHTUpyJiTe NNy B TOYHOM CO-
OTBETCTBUM C AaHHbLIM PYKOBOA-
CTBOM.

— Wcnonb3yiTe TONbLKO AeTanm,
BXoAsilMe B KOMMEKT NOCTaBKM.

— He nepegenbiBaitTe getanm.

TonbKo Npu TOYHOM cobnoaeHun PYyKO-
BOACTBA NO MOHTaXy nuna cooTBETCT-
ByeT TpeGOBaHMHM ©6e3onacHocT n
MOXEeT HageXXHO UCNoJ1b30BaTbCA.
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Mpwn cobniogeHnn cneayoLwmnx ykasa-
HWA MOHTaX He COCTaBuUT Tpyaa:

o [poytute MHpopMaLMIO NO Kaxao-
My 3Tany nepep ero BbINOMHEHNEM.

« [logrotoBbTe COOTBETCTBYHOLLME
JeTanuv Ans Kaxgoro aTana.

Heo6xogumebie UHCTPYMEHTbI

— [Ba raeyHbix kno4va 10 Mm

MoHTaX cTaHUHbI

Mos. |HaumeHoBaHne Konu-
YyecTBO
66 |Hoxka 4
67 |BuHT c wecTturpaHHomn 28
ronoekon M6 x 16
68 |[MoagknagHas wanba 56
6,4
69 |(LlecturpaHHas ravika, 28
M6
70 |KpoHLwTenH gns 1
WwnaHra
71 |Pacnopka, onuHHas 2
72 |Pacnopka, kopoTkas 2

1. Monoxute NnNuTy cTona c obpatleH-
HbIM HaBepXx ABuratesniem Ha cra-
6unbHOe OCHOBaHwe.

BHumaHue!

MuNbHBIN QUCK U pacKNMHUBAKOLWMUNA
HOX He AOMKHbI NpuneraTb K OCHO-
BaHuto! Bo nsbexaHue noBpexae-
HUW NUNbl UM OCHOBAHUA YyCTaHO-
BUTe NNUTY cToNa Ha ABe
MOHTaXHbIe CTOMKM.

2. TMpukpyTnTe YeTbipe HOXKM (66)
BHYTPEHHEN CTOPOHbI B Yribl CTONA:

— BcTaBbTe BUHTbI C LWECTUrpaH-
Hom ronoBsko (67) c nogknagHbl-
Mu warnbamu (68) ¢ HapyxHoM
CTOpPOHbI;

— C BHYTpPEHHEW CTOPOHbI YCTaHO-
BUTE NoAknagHble waribbl (68) n
HaKpyTWTe LUeCTUrpaHHble ramku
(69), He 3aTArMBas MOMHOCTLIO.

3. B 0bo3HayeHHOM CTpenkon mecTe
NPUKPYTUTE KPOHLUTENH ANA LWnaH-
ra (70) Kk nunsHOMY CTONy OTBEp-
CTMEM Hazszag.
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4. [OnuHHble pacnopku (71) npukpyTn-

Te no 6okaM Mexay HOXeK, KOpoT-
Kune pacnopku (72) npukpytuTe
MeXay nepegHUMM U 3agHUMMU HOX-
KaMm:

— LUMpOKasi CTOPOHA Pacnopok K
nnuTe cTona;

— BbICTYNbl U Na3bl pacnopokK
AOJDKHblI BXOAUTL B 3auUenieHne.

— BCTaBbTe BUHTHI C LLECTUIPaH-
HOW roNOBKOW C NOAKNaAHLIMU
wanbammu ¢ Hapy>XHOW CTOPOHbI;

— C BHYTPEHHEl CTOPOHbI yCTaHo-
BUTE MoAknagHble Warbbl 1 Ha-
KpyTUTE LLUECTUTPaHHbIE raiiku,
He 3aTArBasi NOMHOCTLIO.

5. TpuBKHTUTE pacnopku Apyr K opy-

ry:

— BCTaBbTe BWHTbI C LUECTUIPaH-
HOW ronoBKOW C nNogKnagHbIMun
wanbamu co CTOPOHbI NANTHI
cTona;

— coBpaTHOM CTOPOHbI yCTaHOBUTE
noaknagHble Wanbbl U HaKpyTU-
Te LWEeCTUrpaHHbIe rariku, He 3a-
TArMBasi NONHOCTLIO.

— [Mpwu y4acTum nomoLLHUKa nepe-
BEpHWUTE NNy U yCTaHoBUTE Mpsi-
MO Ha POBHOE OCHOBaHMeE.

6. 3aTaHuTe BCe BUHTbLI C wecturpaH-

HOW rOMOBKOW N LLUECTUIPaHHbIE ram-
KM Ha CTaHWHe.

MoHTax BbikntovaTens (BK//BbIKI)

Mos. |HanmeHoBaHue Konu-
YyecTBO
73 |BUWHT C wecTurpaHHom 2
ronioBkon M6 x 16
74 |lMopknagHas wanba 4
6,4
75 |WecturpaHHas ranka 2
M6

1. CHvMUTE TpPaHCNOPTUPOBOYHOE
KpenneHune BblknovaTens (Bkn/
BbIKI) U NPUKPYTUTE LUUTOK BbIKITHO-
YaTens U3HYTPU K NNnTe cTona:

— BCTaBbTe BMHTbI C LLECTUrPAH-
How ronoskow (73) ¢ nogknagHbI-
MU wanbamu (74) ¢ Hapy>xHOM
CTOPOHBI;

— YCTaHOBWUTE U3HYTpW Noaknaz-
Hble Wanbbl (74) n HakpyTUTE
LecTurpaHHble ranku (75).

™~
BHumaHue!

Cnegute, YTOObLI Kabenb He nexan Ha
OCTpPbIX Kpasix U He UMer NeperioMoB.

MoHTaX cucTeMbl yaaneHus
CTPYXKU

Mos. |HaumeHoBaHune Konu-
YyecTBO

76 |3aWmTHBIA KOXYX 1

78 |BcacbiBatomi LnaHr 1

1. ToAHMMUTE NUMbHBIA AUCK 4O Yno-
pa BBEPX C MOMOLLIbIO KPMBOLLUMHON
PYKOSITK.

2. YcTtaHoBUTE 3alUTHBIN KOXYX (76)
Ha pacKnMHMBaKLWMN HOX (77).




[ﬂ YkasaHue:

lNocrie MOHMaxa Ha packiuHusaruwem
HOXe 3auUmHbil KOXYX HeMHO20 Ha-
KJIOHeH 8HU3 8 HarlpassrieHuu pa6oqelj
CMOPOHbI.

[

3. OauH KoHeL, BcachiBatoLLEro LnaH-
ra (78) HacaguTe Ha BbITSHKHOW Na-
TpyOoK (79) 3aLMTHOrO KoXyXxa.

4. [pyrow KoHeL, BCacblBaloLLEro
LUNaHra HacaaMTe Ha BbITSHKHOW Na-
Tpybok (80) Ha 3awmTHOM Kopobe
MUIbHOTO Ancka.

5. BcTaBbTe BcacbiBaOLWMIA LUMAHT B
KPOHLWITENH Ans wnaxra (81).

6. lMoacoeduHWTe BbITSXKHOM NaTpy6oK
Ha 3aLMTHOM Kopobe NuMbHOro Au-
cKa K noaxopsiuen yctaHoBke yaa-
TNEeHUs CTPYXKM (CM. "YcTaHOoBKa
yAaneHus CTpyxku" B rnase
"Ynpaenexue").
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MNos. |HaumeHoBaHue Konu- Mo3. | HaumeHoBaHue Konu-
4yecTBO 4ecTBoO
86 |lUecturpaHHas raika 4 93 | WecTurpaHHas raika 2
M6 95 | M6, camokoHTpsLWa-
Aacs
1. rOJ:IOBKVI FBYX BUHTOB C LUECTUTPaH- 94 |BuHT c wecTurpa- 2
HOW ronoBkol (82) BcTaBbTE B Kpe- 96 | HOVl rONOBKOI
NEeXHbIN Npodusb. M6 x 16
2. YcTaHoBUTE KpenexHbln Npodunb: 88 | Yronok 2

— KOPOTKMI KpenexHblin npodunb
(83) c nepenHel CTOPOHBI MNUTbI
cTona;

— [ANVHHBIA KpenexHbln npodunb
(84) c neBoN CTOPOHbI MANTHI
cTona.

3. BbIpoBHSANTE KpenexHble npodunu
TakvM o6pa3oM, YToObI BbIEMKY B
npodunax ocTaBunn MecTo Ans
BMHTOB C LUECTUIPaHHOW rofoBKON B
HOXKax cTona.

4. YcTtaHoBWTE NOAKNagHyo Wanby
(85) ¢ KaxxgoW CTOPOHBLI U3HYTPU Ha
BVHT C LUECTUrPAHHOW rONOBKOW U
HaKpyTWTe LUECTUIPaHHYIO ranky
(86).

MoHTax yOnuHeHUs ctona

M . Mos. | HaumeHoBaHue Konu-
OHTaX KpenexHbIX npocunen YecTBo
Mo3. |HaumeHoBaHue Konu- 87 | PacwuputenbHas 1
4yecTBO nnactuHa
82 |BWHT C WwecTUrpaHHom 4 89 |[MopknagHas wanba 2
ronoekon M6 x 16 6,4
83 |KpenexHbli npodunb, 1 90 |KoHTprarika M6
KopoTKMM 92 | MoaLMMHMKOBBIN
84 |KpenexHbin npodune, 1 BUHT
ONVHHBIN M6 x 35
85 |MopknagHas wanba 4 91 |Onopa 2
6,4

IE BHumaHue!

Mpu MOHTaXxe yANMHEHUA cTona He-
obxoanMmo yaepXxuBaTtb yanuHeHue
cTona u onopskl, NoKa 3TN AeTanu
NPUKPYUYEHbI TONbLKO C OQHOIO KOH-
ua.

1. C obpaTHOI CTOPOHLI MOACTaBKM
OTKPYTWUTb W BbIHYTb 4 BUHTA C LUe-
CTUIrPaHHON rOfOBKOM.

2. YcTtaHoBMWTb Yronku (88) Ha ocu
pacwmpuTEeNIbHOW NIacTuHbI (87) n
NPUKPYTWUTb K MOACTaBKE NpU Nomo-
LM OTKPYYEHHBIX Nepes 9TUM BUH-
TOB C LUECTUIPAHHOM rO/I0BKOM.

3. MpuBuHTUTE onopbl (91) K yaonuHe-
HUIO CTOMa C NOMOLLbIO NOALLMMHN-
KOBOro BuHTa (92), nogknagHon
wavibbl (89) n donaHueBo ramku
(90) ¢ KaxxgoW CTOPOHBI (CM. pUCy-
HOK).

4. Hakpenko 3aTsHUTE BCe pe3bGoBble
coeaVHeHus yanuHeHus ctona
BPYYHYIO C MOMOLLbIO creuuarnbHO-
o UHCTPYMEHTA.
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G] YkasaHue:

Onopbl yOnuHeHuUs1 cmorna Moaym
6bImb MpUKpPyYeHb! Hakpernko. B kayve-
cmee anbmepHamuegbl MOXHO yCmaHo-
8uUmb 0ropbI Mmakum obpa3om, Ymobb!
yOnuHeHuUe cmorsa Moasio OMKUObI-
8ambCs.

MpukpyunsaHue onop

1. BcTaBbTe CKOLIEHHbIE KOHLIbI onop
B WKLl KOPOTKNX pacnopok C 3aa-
HEeWn CTOPOHbI NWMbl U COBUHbTE UX

Hapyxy.

2. TlpuBMHTWTE ONOPbLI K pacnopke ¢
NMOMOLLIbIO BUHTA C NOTaWHOW rofnoe-
Kom (94) n caMOKOHTpSLLECS Lue-
CcTUrpaHHom ranku (93) c kaxagom
CTOPOHBI, KaK N306paxeHo Ha pu-
CYHKe.

MoHTax onop And oTKknAabiBaHUA
yAnuHeHUsa ctona

1. TpuBUHTUTE NO OQHOMY BUHTY C NO-
TawHow ronoskoi (96) 1 no ogHon
CaMOKOHTPSALLENCS LWeCTUrpaHHom
ravke (95) B HXKHEM KOHLIE OMnop.

2. BcTaBbTe HWXHME KOHLbI OMop B
LUNULIbI KOPOTKMX PacMopok C 3a4-
Hel CTOPOHbI MUIbl U COBUHLTE UX
HapyXy (CM. pUCYHOK).

3aTsaxKa pe3b60oBbIX COeANHEHUN

« [poBepbTe pe3bboBLIE COEANHE-
HUS ycTpomncTea. Hakpenko 3aTsHu-
Te pe3bboBble COeAMHEHWS BPYY-
HYI0 C MOMOLLIbIO CMeLManbHOro
MHCTPYMEHTA.
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Mpw 3aTsPkKe BUHTOB 0OpaTUTE BHU-
MaHue Ha crneayloLme NyHKTbI:

— [Mocne 3aTsXK1 BUHTOB YCTPOW-
CTBO [JOSMKHO UMETb YCTONYMBOE
1 NpSAIMOE NOMOXEHWe;

— BblpoBHsAWTE yanvHeHne crona:
MoBepxHOCTb YANMHEHUs cTona
JorkHa ObITb pacrnonoxeHa na-
pannenbHO U Ha OAMHAKOBOW
BbICOTE OTHOCUTENBHO MOBEp-
XHOCTU NAUTBLI CTONA.

OTknpbiBaHue yANUHEeHus cTtona

1. CABWHbTE BHYTPb HWXHWE KOHLbI
onop.

2. OTuenuTe onopbl MO HaNpaBneHNIo
BBEPX U OTKMHbTE YANUHEHWE CTO-
na, Kak n3obpaxeHo Ha pUCYHKe.

MoHTaX nepeABUXHOIO YCTPOMCTBa

Mos. |HaumeHoBaHune Konu-
YyecTBO
97 |MNepenswkHOE ycTpON- 1
CTBO
98 |BuHT c wecturpaHHon 4
ronoskon M6 x 16
99 |(MNopknagHas wanba 8
6,4
100 |LLlecturpaHHas ranka, 4
M6

MepenBUXHOE YCTPOMCTBO NPUKPYYU-
BaeTCs K 3a/HMM HOXKaM MUnbl.

1. B Kaxabln gepxaTtenb NepeaBuxHoO-
ro ycrtpovictea (97) BctaBbTe C 3a4-
Hel CTOPOHbI ABa BUHTA C LUECTUr-
paHHow ronoskoi (98) ¢
nogknagHbiMu wanbamm (99).

2. YcTtaHoBMTe U3HYTPW NO ABe Noa-
KnagHble Wwanbbl C KaXX40N CTOPOHbI
(99) 1 HaBMHTUTE LIECTUrPaHHbIE
raviku (100).

3. BblpoBHsAWTE Aepxatenu Takum
06pa3om, Y4TOObI PONMKM HAXOAU-
IINCb Ha PaccTOSHUM NPUMEPHO
1 MM Hag nonom, Kkorga nuna cTout
Ha BCeX YeTbIpex HOXKax.

4. 3aTaHWTe LWeCTUrpaHHbIe ramku.

MoHTaX pyyek Ansi TpaHCNopTU-
POBKHM

Mos. |HaumeHoBaHue Konu-
yecTBO

101 |Py4ka gnsa tpaHcnop- 2
TUPOBKMU

102 |BWHT C wecTurpaHHon 4
ronosko M6 x 16

103 |MNogknagHas wanba 8
6,4

104 |LLlecturpaHHas ramnka, 4
M6

Pyykv Anst TpAHCMOPTUPOBKM NMPUKPY-
YMBAIOTCSA K MEePeaHNM HOXKaM MuIbI.

1. B Kaxayto pyyKy Anga TpaHcnopTu-
poBku (101) BcTaBbTE Ccnepeau ABa
BWHTA C LWECTUIPAHHOM rofIOBKOM
(102) ¢ nogknagHbIMKM Wandamm
(103).

2. YcTtaHoBUTE py4ku AnA TpaHcnop-
TUPOBKU TakMM o6pa3oM, 4ToObI
TPYObl MOXHO ObINO OTKUHYTb BHU3.

3. YcTaHoBWTe U3HYTPKU No ABe NoA-
KnagHble Wanidbl C KaXX40N CTOPOHbI
(103) 1 HaBMHTUTE LWIECTUTPAHHbIE
ravikv (104).



MoHTax npucnocobneHun gns xpa-
HeHus

Mos. |HaumeHoBaHue Konu-
4yecTBO
105 |LLecTturpaHHas ravika 4
M6
106 |Kptok ¢ BuHTOM M6 2
107 |MNopknagHas wanba
6,4

Ha nocnegHem atane MoHTaxa NpuKkpy-
TUTe ABa Kpka C BUHTOM C6OKy Ha ne-
peaHnxX HOXXKax B Ka4ecTBe MecCTa And
XpaHeHNs NpUHaLNEXHOCTEN.

1. HaBepHUTe WeCTUrpaHHyto ramky
(105) c kaxgon CTOPOHbI Ha KPIOK C
BMHTOM npumepHo Ha 10 mm (106).

2. YcTaHoBUTE NOAKNAaLHY Wanby
(107) Ha KpHOK C BUHTOM.

3. BcTaBbTe KpoK C BUHTOM B OTBEpP-
CTME Ha HOXKE W NPUBUHTUTE C UC-
nonb3oBaHMeM NoAKNaaHOM Lwan-
6bl (107) 1 WeCTUrpaHHON ranku
(105).

3aTsaxKa pe3b60oBbIX COeAUHEHUN

« [lpoBepbTe pe3bboBbIE COEaUHE-
HWUS yCTpomncTea. Hakpenko 3aTaHu-
Te pe3bboBble COEANHEHUS BPYY-
HYI0 C MOMOLLIbIO CcreumanbHoro
WHCTPYMEHTA.

7.1 MNopkntoyeHue K cetn 3/
nMTaHUA

A OnacHocTb! AnekTpuyeckoe
HanpsbkeHue

« Wcnonb3ynTte MHCTPYMEHT TONb-
KO B CyXUX MOMeLLEeHUsAX.

« [lMopknio4yanTe MHCTPYMEHT TOJb-
KO K TOMY MUCTOYHUKY NUTaHUS,
KOTOPbIA OTBeYaeT crieayowmnm
TpeboBaHuaAM (cM. Takxke "TexHu-
Yyeckue XapakTepucTuku"):

— po3eTKM Hapgnexawum obpa-
30M YCTaHOBJIEHbI, 3a3eMIeHbl
1 NpoBepeHbl;

— HanpsiXeHue U YacToTa ceTu
3NeKTponuTaHus COOTBETCTBY-
0T NapameTpam, ykasaHHbIM
Ha 3aBOACKOW Tabnunyke uH-
CTPYMEHTa;

— 3awmuTa ycTpomncTea ocy-
LLleCTBNAETCS C NOMOLLbIO aB-
TomarTa 3aWuTbl OT TOKa yTey-
Ku makc. 30 MA;

— MNonHoe conpoTuBneHue cu-
cTeMbl Z MaKc. B TOUKe nepe-
Aauu (nopkrnoyeHne K Aomall-
Hel 3NeKTPU4ecKomn ceTu)
DOJNKHO COCTaBNATbL He Gonee
0,35 Om.

G] YkasaHue:

lpu Hanuyuu 8onpocos omHocumesnb-
HO moeo, omeeyaem nu sawa 6bimo-
easi asiekmpocemsb OaHHbLIM YCrI08USIM,
obpauwjalimecb 8 coomeemcmayouyto
opeaHu3ayuro aHepaocbbima unu K
creyuanucmy-afeKmpuky.

« CeTeBolt kabenb Heobxoanmo npo-
KnagblBaTb Takum obpa3oM, YTobbl
OH He MeLan u He 6bin noBpexaeH
B XO[le 3KCnnyatauuu.

« CrnegyeT npefoxpaHsaTb CeTeBO
kabenb OT Harpesa, BO3AeNCcTBmA
arpeccyBHbIX XUAKOCTEN U KOHTAK-
Ta C OCTPLIMU KPOMKaMMU.

« B kauvecTtBe yanuHutenbHoro kabe-
st UICNONb3YNTE TONMbKO Kabenb ¢
PE3NHOBOW M30MALMEN C AoCTaToOY-
HbIM ceveHreM (cM. "TexHuveckne
XapaKkTepucTukn").

« [lpu oTCcoeanHeHUN ceTeBO BUMKN
OT PO3ETKM 3MEKTPOCETU HE TAHUTE
3a kabernb.

A M3meHeHWe HanpaBneHus Bpa-
weHus!

(TOnbKO NpY UCMOJIHeHWUM ¢ ABUraTe-
nem TpexdasHoro Toka)

B 3aBUCUMOCTHU OT pacnpegeneHus
ba3 aneKTpu4YecKoro NoaKNYeHUs
NUNbHbIA AUCK MOXeT BpawaTbCA B
HenpaBWUILHOM HanpaBneHuu. 3To
MOXEeT NPUBECTU K TOMY, YTO Npu
nonbITKe NUneHus 3arotoBka 6yaet
oT6poweHa. MoaTomy nNpu Kaxxaon
HOBOW YCTaHOBKe NpoBepsiuTe Ha-
npaBneHue BpalleHus. NMpu Henpa-
BUIIbHOM HanpaBfieHun BpaLeHusi
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cneuynanucT-aNyIeKTpukK AoJKeH uamMme-
HUTb NoAKnw4veHue:

1. Tlocne Toro kak Ha nuny ycTaHoB-
neHbl Bce NpefoxpaHnTenbHble
yCTPONCTBA, NOACOANHUTE NUIY K
3MeKTpoceTH.

2. TlMogHUMUTE NUNbHBIA AUCK OO yno-
pa BBEPX C NMOMOLLIbH KPUBOLLUMMHOM
PYKOSITKM.

3. BkntounTe KpaTKOBPEMEHHO MUY U
cpasy BbIKITIOUUTE ee.

4. HabnwopanTe 3a HanpaBneHvem
BpaLLEeHMs NUIIbHOTO AMCKa C IEBOK
CTOPOHbI. MNbHBIN OUCK AOMKEH
BpaLlaTbCs MO YaCOoBOW CTPErIKe.

5. Ecnu nunbHbIA AUCK ABUXETCA Npo-
TVB YaCOBOW CTPENKK, OTCOeANHNTE
ceTeBOM Kabenb OT NOAKMYEeHNs
Ha nune.

6. [lNpurnacute cneumanucTa-anekTpu-
Ka Onda nameHeHnsa INeKTpu4yecko-
ro noakntoyeHus!

7.2 YcTtaHOBKa

« YCTaHOBWTE MaLLMHY Ha YCTONYU-
BOM, POBHOM OCHOBaHUW.

« [1ns ropuM3oHTanbLHoro BbipaBHUBA-
HMS NOBEPXHOCTM CTONa CKOPPEKTY-
pyviTe HEPOBHOCTM UMW CKOMb3Kne
MecTa B NMony C MOMOLLbIO Crneuu-
anbHbIX MaTepuanos. 3aTeM npo-
BepbTE YCTONYMBOE NONOXEHME
yCTpOMNCTBA.

« O06ecneybTe AoCTaTOMHOE KOMnn4e-
CTBO MecTa Anisi paboTbl C KPYMHbI-
MM 3aroToBKamM.

[nsa obecnevyeHnsa yCToMYMBOro noso-
XKEHUS1 MaLUMHY MOXHO MPUBUHTUTL K
OCHOBaHMUIO:

1. YcraHoBuTe coBGpaHHy MallvHy B
noaxoAseM Mecte NPUMEHEHNS U
HaMeTbTe OTBEpPCTUSI.

2. OTcTaBbTe MalUMHY B CTOPOHY U
npocBepnunTe OTBEPCTMS B OCHOBA-
HUN.

3. BbIpoBHSANTE MaLLMHY MO OTBEPCTU-
SIM U NMPUBUHTUTE K OCHOBAHMUIO.

8. YnpaBneHue

A OnacHOCTb HecYacTHOro cny-
yana!

Pa6oTbl ¢ nunoun gonxeH BbINor-
HSATb TONbKO OAMH YenoBek. [ipyrue
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nvua MoryT npMBreKaTbcs K pabote
TONbKO AnA noaaYvu Unun CHATUA 3a-
roTOBOK, Haxo4sCb NPU 3TOM Ha 6e3-
OMacHOM pPacCcTOSAHUU OT NUIbI.

Mepen Hayanom pa6oTbl NpoBepbTe
McnpaBHOE COCTOsIHME CrneayroLnX
311IeMEHTOB UHCTPYMEHTa:

— ceTeBoW kabenb 1 ceTeBasi BUIKa;
— BbIKMOYaTENb;

— PacKIMHUBAIOLLNIA HOX;

— 3alUTHBIN KOXYX;

— JonorHuTerbHble npucnocobne-
HUS NSt nofayn 3aroToBOK (Tonka-
Tenb, Nanka u pykositka).

Ucnonb3ynTte cpeacTtesa MHAUBUAY-
anbHOM 3aWMUThbI:

— NbINesalnTHbIN pecnupaTop;
— 3alUUTHBIE HAYLLHUKW;
— 3aLUTHBIE OYKM.

Mpu BLINONHEHUU NUMbHBLIX paboT
npumMmuTe NpaBunibHoe paboyee no-
NoXeHue:

— crepeau Ha paboyel CTOPOHE;
— JMUOM K Nurne;
— crneBa o OCK NUIBLHOIO ANCKa;

— npu pa60Te BABOEM MOMOLLHUK
OOImKeH HaxoauTbes Ha 6esona-
CHOM pacCTOAHUN OT NMUIbI.

B xone paboTbl no Mepe Heob6xoau-
MOCTU UCMONb3YUTE:

— noaxogsuimne onopbl AnA 3arotoBkn
— €CJITi nocne pacnunoBKK 3aro-
TOBKW MOTYT ynacTb CO CTONa,

— YCTPOWCTBO AJS yAaneHust CTpYX-
KM.

U3beranTe TMNMU4YHBLIX OLUMOOK one-
paTopa:

— He octaHaBnuBanTe NUNbHbLIN OUCK,
BpaLlatoLLMINCsa MO UHEpLMK, NyTEM
ero npwkuma cboky. CyliecTsyeT
onacHocTb oTaayn!

— [Mpu pacnunoBke Bceraa npuxm-
MaviTe 3aroToBKy K CTOMy U He [0-
nyckanTte ee nepekoca. CyliecTBy-
eT onacHoCTb oTgauu!

— Kateropuyecku 3anpeLuaetcst Bbl-
NOMHATL OAHOBPEMEHHYH0 pacnu-
NOBKY HECKOJbKMX 3aroTOBOK, B T. U.
B CBsI3KaX U3 HECKOMbKMUX LUTYK.
OnacHOCTb HECYaCTHOrO cryyast
npy HEKOHTPOSIMPYEMOM 3axBaTe
OTAEeSbHbLIX NPeAMETOB MUMbHBIM
LUCKOM.
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OnacHocTb 3aTtsarmBaHus!

KaTeropuuecku 3anpelyaeTcs nu-
NUTb 3aroTOBKU, Ha KOTOPbIX/B KOTO-
pbIX HaXOAATCA TPOChI, LWUHYPbI, NEH-
Thbl, Kabenu nnu NnpoBoroka unu
nofobHble maTepuansbl.

8.1 YcrtaHoBKa ypaneHus
CTPYXKMN

AOnacHocm!

HekoTopble BUAbI ApeBeCHOMN NbiNU
(Hanpumep gpeBecuHbI gy6a, byka u
siceHs1) Npy BAbIXaHUU MOryT NPUBO-
AWUTb K pakoBbIM 3a6oneBaHusM.
Mpu BbINONMHEHUM PaboOT BHYTpU 3a-
KPbITbIX MOMeLLeHU 06A3aTenLHO
ucnonb3ynte NoAxoAsLyHo ycTa-
HOBKY ANs yAaneHusi onunok.

Ora yCTaHOBKa AOJIXXHa OoTBe4YaTb
cneayowum TpeﬁOBaHMHM:

— COOTBETCTBOBaTb HapPYXHOMY Ava-
MeTpPY BbITSDKHbIX MaTpyOKOB (3a-
LUNTHBINA KOXYX 38 MM; 3aLUTHbIN
kopo6 100 mm);

— pacxopg Bo3gyxa > 460 M3/q;

— MOHWXEHHOE AaBrieHVe Ha BbITSX-
HOM naTtpyoke nunbl > 530 Ma;

— CKOPOCTb BO3AYLLUHOIO NoTOKa Ha
BbITSXKHOM naTpybke nunbl > 20 m/c.

MaTpyGku CTPYKKOOTCOCA pacrosioxe-
Hbl Ha 3alWMUTHOM KOpo6e NUIMBHOro Au-
CKa U Ha 3aLUMTHOM KOXYyXe.

Takke cobnioganTe pykoBoacTBO No
aKcnnyatauum ycTaHOBKMU AnNs yaane-
HUSA CTPYXKK!

3kcnnyartauus nunbl 6e3 ncnosb3oBa-
HUSA YCTAHOBKM AN1S yAAneHUs CTPYKM
paspeLLaeTcs TOMbKO:

— Ha OTKPbITOM BO34YyXe;

— NpU KPaTKOBPEMEHHO aKcnnyaTa-
Lum
(makcmym 30 MUHYT paboThbl);

— CMCMOSIb30BaHWEM MbIe3aLUMTHOMO
pecnupaTopa.

8.2 PerynupoBka rnyouHbl
nponuna

AOnacHocm!

Yactu Tena unu npeameTbl, KOTO-
pble HaxXogATCA B 30He perynumpoB-

KW, MOryT 6bITb 3axBa4yeHbl BpaLyato-
WMMCA NUNbHbLIM AUCKOM!
PerynupoBky rny6uHbl nponuna Bbi-
NONHANTe TONbLKO Nocrie NonHoMn
OCTaHOBKM NMUIbHOro auckal

"my6uHa nponuna nunbHoOro Ancka
OOMmKHa ObITb YCTAHOBIEHA B COOTBET-
CTBUM C BbICOTOW 3aroToBKK: 3aLuT-
HbIA KOXYX OOSMKEH HWXKHEN nepeaHen
KPOMKOW npurneraTtb K 3aroToBKe.

0 mm

« Hactpowite rmybuHy nponuna nytem
BpaLleHus pykositku (108) Ha 3a-
LUMTHOM KOpobe NMNbHOro ancka.

G] Yka3aHue:

YUmobbI komneHcupo8amb 803MOXHbIU
3a30p npu peaynuposke 2ybuHbl Mpo-
nuna ecez0a nepemeuwjalime nuibHbIU
OUCK CHU3Y 8 HY>XKHYH Mo3Uluro.

8.3 PerynupoBka HaknoHa
NMUNbHOIO ANUCKa

A OnacHocTb!

YacTtu Tena unu npeameTbl, KOTO-
pble HaxoAATCs B 30He perysimpoB-
KW, MOryT O6bITb 3axBa4YeHbl BpaLlato-
WMMCA NUNbHbIM AUCKOM!
PerynupoBky HaknoHa nunbHoro gu-
CKa BbINOJIHANTE TONbKO nocre non-
HOW OCTAaHOBKM NUNbLHOIo aucka!




HaknoH nunbHoro gucka MoXxeT OblTb
NnaBHO OTPErynMpoBaH B AMana3oHe
ot 0° go 45°.

1. OcnabbTe NpUMepHO Ha oanH 06o-
POT MaxoBWK C NEPEHEN CTOPOHbI
(109) emkocTU O4Ns ONUIOK.
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2. OtperynupynTe HYXHbIN HakmnoH
NUNBHOrO AMckKa.

3. BadmKcupyiiTe HaCTPOEHHBIN yrorn
HakIioHa MyTeM 3aKpy4MBaHUs ma-
XOBMKa.

G] YkaszaHue:

lNpu Heobxodumocmu MOXHO ompeay-
nuposams yrop maxosuka 0° (c nepe-
OHeli cmopoHbI (109) emkocmu Onst
onusnok). Beikpymume eauHm Ha yriope
0°, npu Heobxodumocmu 3akpymume
3KCUeHmpuUKosyr waliby, 8Ho8b 3amsi-
HUmMe 8uHM.

8.4 Pacnun c napannenbHbIM
ynopom

1. BcraBbTe yHVBepcanbHbIn ynop B
KpenexHbln Npocunb ¢ nepeaHen
CTOPOHbI MUIbI.

2. OTperynupyiTe ynopHbii npodunb
Mo BbICOTE 3arOTOBKMU:

110 111

|

— Hwuskuia ynop (110) =
ANs pacnuna Mnockux 3aroToBok

— Bbicokui ynop (111) =
ANsi pacnuna BbICOKMX 3aroToBOK

3. BblpoBHAWTE YNOPHLIA Npodunb na-
pannenbHO NUbHOMY ANUCKY U 3a-
dukcnpynTe maxosukom (112).

4. OTperynvpynrte LUMPUHY pacnuna u
3adpmkempyinTe maxosukom (113).

A OnacHocTb!

B cnyuae ecnu pacctosiHue mexay
napannenbHbIM YNOPOM U NUIb-
HbIM AUCKOM COCTaBIseT MeHee

120 mm, cneayeT ucnonb3oBaTh TOS-
KaTenb.

5. HactponTe rny6buHy nponuna nunb-
HOro Aucka. 3alUMTHbINA KOXYX O0n-
XEeH HUXHeN nepegHen KpoMKon
npuneraTb K 3aroToBKe.

0 mm

——

6. HactpowiTe yron HaknoHa nunsHoro
ancka n sadukecnpymre.

7. Bknounte aBuraTternb.

8. Pacnun 3aroToBkm ocyLecTBnseTcs
3a oguH pabounii Npoxoa.

PYCCKWM

9. BbIknounTe yCTPONCTBO, €Cnn
AanbHenwas paboTta He npegnona-
raervcs.

8.5 Pacnun c nonepe4yHbIM
ynopom

=N

BcTtaBbTe yHMBepcanbHbI ynop B
KpeneXHbl Npotusb ¢ NeBown CTo-
POHbI MUAbI.

N

HacTponTte HeobxoauMbIi yron cko-
ca 1 3apuKCUpymnTe MaxoBMKOM
(114).

. @
)8 1
' i ‘
s
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3. BbIpoBHANTE YNOpHbLIN Npodusb U
3adUKCUpynTE C NOMOLLLIO BUHTOB
¢ HakaTkou (115).

BHumaHue!

PaccTtosiHMe oT nnacTUKOBOro BbiCcTyna
00 NUHWM pe3a LOIMKHO COCTaBMATb He
MeHee 10 MM.

»

3aTtaHute maxoBuk (116) Takum
o6pa3om, 4ToOblI MOXHO ObINo ner-
KO nepemeLLaTb yrnop Ha Kpenex-
HOM npodourne.

o

HactpoinTte rny6uHy nponuna nunb-
HOro Aucka.

o

HacTpowTte yron HakrnoHa nurbHOro
Aavcka n 3admKeupymTe.

N

Bknitounte geuratens.

©

Pacnun 3aroToBku ocyLLecTBseTCs
3a oauH pabounii npoxoa.

9. BbIKNOYNTE YCTPONCTBO, €CIN
AanbHenwas paboTta He npegnona-
raeTcs.

9. CoBeTbl 1 pekoMeHAa-
uum

« [Mepen pacnunom: BbINOHUTE
Npo6Hble pe3bl Ha NOAXOAALMX A4S
aToro obpeskax.
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o YKnagpliBanTe 3aroTOBKY Ha MUIb-
HbI CTON BCEraa Takum obpasom,
4YTOObI UCKMIOYUTE €€ BO3MOXHOE
ONpOKMAbIBAHWE UMK LWaTaHue (Ha-
npvumep, B criyyae BbIMyKIOW LOCKM
yKnagblBanTe JOCKY BbIMYyKIOW CTO-
POHOW BBEPX).

« [pu paGoTe ¢ ANVHHLIMK 3aroTOB-
Kamu ucnonb3ayinTe noaxoasiime
onopbl, HaNpUMep, PONMKOBbLIE NOA-
CTaBKM UNW LOMOSNHUTENbHbBIA CTON
(cm. "MpuHagnexHocTn").

« CopgepxuTe B YNCTOTE NOBEPXHOCTYU
OMOPHbIX CTONOB, B YaCTHOCTK, YAa-
nanTe ocTaTku CMOSbI crneumarnb-
HbIM CrpeeM Anst TEXHUYEeCKoro ob-
CNyX1BaHUA 1 yxoaa
(NpuHaanexHocTn).

10. TexHu4yeckoe obcnyxu-
BaHue U yxop,

A OnacHocTb!

Mepepn BbINOSTHEHMEM NOObLIX PaboT Nno
TEX0BCMYyKMBAHWUIO U OYUCTKE BbITa-
LWNUTb CETEBYIO BUIIKY U3 PO3ETKM.

— OnucaHHble B HacTosILLEM pa3fene
paboTbl N0 TEXOOCNYXUBAHWIO U pe-
MOHTY [AOMKHbI BbINOMHATLCSA TOSb-
KO cneumanuctamu.

— [MoBpexaeHHble aeTanu, B NEPBYHO
o4yepeab NpefoxpaHuTenbHble
YCTPOWCTBA, 3aMEHSITb TONMbKO OpU-
rMHanbHbIMK ycTponcTeamu. Uc-
nonb3oBaHWe getaneu, He nNpoee-
PEHHBIX U HE pa3peLUeHHbIX
npou3BoanTENEM, MOTYT NPUBECTU
K HenpeaBuaeHHOMY yLiepoy.

— Tocne Kaxaoro ycTpaHeHust Heu-
CrpaBHOCTEN BHOBb BKMHOYUTE U
npoBepbTe BCE 3alLUTHbIE NpUCNo-
cobneHus.

10.1 3ameHa nunbHOro AUckKa

A OnacHocTb!

B TeueHne KopoTKOro BpeMeHu nocne
3aBepLueHust paboTbl NUMNbHbLIV ANCK
MOXET 0CTaBaTbCs CUMbHO HarpeTbiM
— onacHocTb oxora! lNogoxauTte, noka
HarpeTbI MUAbHLIA ONCK OCTLIHET. He
oynLLLaNTe NUNBbHBIA ANCK FOPHYUMHA
KNUOKOCTAMM.

[axe HenoaBMXHbIN NUITbHBLIN ANCK MO-
XeT NpeacTaBnaTb ONAaCHOCTb TPaBMU-
poBaHusa (nopesos). MNpu 3aMeHe NuIb-
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HOrO AucKa UCMONb3yNTe 3allUTHbIe
nepyaTku.

Mpu cbopke 0ba3aTeNbHO yunTbIBaNTE
HanpaBneHne BpaLleHWs MUMbHOro au-
cka!

1. TlMoaHMMUTE NUMbHBIN ANCK OO yno-
pa BBEPX C MOMOLLIbIO KPUBOLLUMHOM
PYKOSATKMN.

N

CHyMUTE 3aWmnTHBIN KoXyX (117).

w

BbIkpyTUTE BMHTBLI B Npounmnpo-
BaHHoN BcTaske ctona (118) n cHu-
MuTE ee.

»>

BblkpyTute cTskHOM BUHT (119)
NMOMOLLIbIO FAaeYHOrOo KItoya (nesas
pesbba!). Mpuaepxusarite Hapyx-
HbIW pnaHew Ansa KpenneHus Nusb-
Horo gucka (120) rae4HbIM KI4YOoM.

19 120 121

5. CHuUMUTE HapyxHbI onaHew ans
KpenneHnusi NunbHoro aucka (120) n
NUMbHBIA AUCK C Bara NUbHOTo Au-
cKka.

6. OuuncTnTe 3aXMMHbIE NOBEPXHOCTU
Ha Bany nunbHOro Ancka v nurb-
HOM OUCKe.

AOnacuoc-rb!

He ucnonb3yiTe cpeacTBa OYUCTKM

(Hanpumep, AN ypaneHUst ocTaTKoB
CMoTnbl), KOTOpble MOTYT NOBPeAUTb
rerkocnnaBHble MeTannu4eckue ge-
Tanuv; B NPOTUBHOM Crlyyae BO3MOX-

HO yXyAlleHue 3KCnsyaTauMoHHOMN
HaAEeXHOCTU NUNbI.

7. YcTaHOBUTE HOBbIW MUITbHbLIN ONCK
(cobntogarite HanpaBrneHue Bpalle-
Hua!).

A OnacHocTb!

Ucnonb3ynTte TONBbKO NUJIbHbIE AU-
CKM, COOTBETCTBYIOLUE CTaHAApPTY
EN 847-1 (cm. «TexHU4YeCKUe xapaK-
TEPUCTUKU») — B CJly4ae UCNoJIb30-
BaHMA HEMOAXOAALLNX WU NOBpe-
HAEHHbIX MUIbHbIX UCKOB NOA,
AEeNCTBUEM LLeHTPOGEHKHOM CUJbI
BO3MO¥HO pasJieTaHne OCKOJIKOB.

3anpeljaeTcsa UCNONbL30BaTh:

— NUNbHble AUCKU, YKa3saHHAsA Mak-
cuMManbHasi YacToTa BpalleHus
KOTOpPbIX HUXe, YeM YacToTa Bpa-
WeHus nunbHoro Bana (cm. "Tex-
HUYEeCKMe XapakTepucTuku");

— MNUNbHble AUCKU U3 BbICOKONEru-
poBaHHOI GbICTpOpeXyllen cTa-
nun (HSS unun HS);

= nNWbHble AUCKU C BUOUMbBIMU NO-
BpeHaeHUAMU Uin npusHakamu

Aedopmauuu;

— OTpe3Hble Kpyru.

A OnacHocTb!

— MoHTUpyi1Te NUNbHLIA OUCK
TONbLKO C UCNONIb30BaHMEM OpU-
rMHanNbHbIX geTanen.

— He ncnonb3aynTte ocnabneHHble
nepexogHble KonbLua; B NPOTUB-
HOM crly4ae NUIbHbIAN AUCK MO-
XeT copBaTbCcsl.

— MunbHbIe ANCKK OOMKHbI O6bITh
CMOHTUpPOBaHbI TaKMM 06Gpasom,
4yTOOLI OHU paboTanu 6e3 aucba-
NlaHca U 6MeHnA U He MOrnu co-
pBaTbCsA C MecTa KpensieHusi B
xopne paboThbl.

8. YcTtaHoBMTe HapyxHbI donaHey,
ANs KpenneHus NunbHoro aucka
(120) (noBoAKOBbLIN BLICTYM BO BHY-



TpeHHeM dnaHue Ans KpenneHus
nunbHOro aucka (121) gomkeH Bow-
T B 3aLenneHne ¢ Na3om B Hapyx-
HOM chnaHue).

9. BepHuTe cTskHOM BUHT (119) B
Ban NUMLHOro Ancka (neeas pesb-
6a!) n 3atanuTe. Npuaepxmeante
HapyXHbIN pnaHey Ans kpenneHus
nunbHoro gucka (120) konbueBbIM
KITHo4OM.

A OnacHocTb!

— He yAnuHanTe UHCTPYMEHT, UC-
nonb3yeMblii AN 3aTArMBaHus
NUNbHOro Aucka.

— He 3ataAruBanTe CTAXXHOW BUHT,
yAapASA MO UHCTPYMEHTY.

— MMocne 3aTAXKM CTAXHOro BUHTA
yaoanuTte BCe ncnorfib3yemMmbie
MOHTaXHble VIHCprMeHTbI!

10. YcTraHoBuTE NpOhUNMPOBaHHYHO
BCTaBKy cTtona (118) sanoanuuo B
MUNbHBIV CTOM U NPUKPYTUTE.

11. BHOBb yCTaHOBWTE 3aLLUTHBIN KO-
KYX Ha pacKknMHUBAOLWNIA HOX.

G] Yka3saHue:

lNocne moHmaxa Ha packriuHusarnowem
HOXe 3auumHbll KOXYX HeMHO20 Ha-
KI/TOHeH 8HU3 8 HaripasejieHuu pa6oqeL7
CMOPOHHI.

A

10.2 PerynupoBKa pacKnuHu-
BamoLLEro Hoxa

E YkaszaHue:

PacknuHusarowuti Hox npedsapu-
mesibHO 8bIPOBHEH OMHOCUMESTbHO
nunbHo20 ducka Ha 3as8o0e-Uu320mosu-
mene. Hecmompsi Ha 3mo, Heobxo0u-
MO peayrisipHO pPoe8epsimb U npu Heob-
Xo0uMocmu 8bipasHuU8amsb
paccmosiHue om packiuHusanuwezo
Hoxa 00 nubHo20 OUCKa.

B nepsyto ouepenb AN BblpaBHUBaHUS
PaCKMMHWBAIOLLErO HOXa:

1. TMoaHMMUTE NUnbHLIN ANCK OO yno-
pa BBEPX C MOMOLLLbH KPUBOLLUMMHOM
PYKOSITKN.

2. CHuMUTE 3aWUTHBIN KOoXyX (122).

3. BbIkpyTuTE BUHTBI B NPOUIMpPO-
BaHHON BcTaske ctona (123) n cHu-
MuTe ee.

PaccTosiHMe A0 NUNLHOrO AUCKa:

— PaccTosiHMe oT Hapy>XHOW KPOMKM
NUNBHOrO AMCKa A0 PacKIMHMBaAK-
LLIero HOXa [OIMKHO COCTaBnATb OT
3 0o 8 mm.

— PacknuHnBaoLWmim HOX OOMKEH Bbl-
CTynaTb Hag NWMbHbIM CTONTIOM Ha
Takoe XXe pacCTosiHue, Kak U Nnb-
HbIA OUCK.

M — TKHS 315 M
C > TKHS 315C

1. OcnabbTe KopoH4aTyto raviky (125)
Ha pacKnMHMBalOLLLEM HOXe Ha
ofauH obopoT.

2. BbIpoBHANTE pacKnMHMBaOLLNNA
HOX Ha PacCTOSIHWMMN OT MUITBHOTO
ancka.

3. BbipoBHAWTE packnuMHMBaOLWNIA
HOX MO BbICOTE OTHOCUTENBHO
NUNbHOro Aucka. [1ns aToro BbIpoB-
HANTE MapKMPOBKY pacKknMHMBato-
Lero Hoxa (124) Ha BepxHen KpoM-
Ke AepxaTens packnvHuBaoLero
Hoxa (126).

4. 3aTaHWTE KOpOHYaTYyHo ramky.

BokoBoe cmelleHue:

PacknMHuBaoLWmii HOX U MUNbHbLIN
OUCK OOMKHbI ObITh YCTAHOBMEHBI COO-
CcHo Apyr apyry. bokoBoe BbipaBHUBa-
HWe packNMHMBAIOLLLEro HOXa npepaBa-
pUTENBbHO HAaCTPOEHO
Npon3BOANTENEM.

PYCCKWM

B cnyyae ecnu Bce xe notpebyetcs
TOYHasa CTUpPOBKa:

1. BeblkpyTuTe BCce Tpu BuHTa (127)
Aepxatensi packnmH1BaroLLero Ho-
xa.

2. BblpoBHANTE packNUHMBaOLLNI
HOX.

3. BHOBb 3aTsiHUTE BCe TpW BMHTA
(127) pepxxatensi packnMHuBaroLle-
ro HoOXa.

Mocne BblpaBHNUBAHUA:

1. YcraHoBuTe NpoUNMPOBaHHYO
BCTaBky cTtona (123) sanognvuo B
NUMBHBIA CTOM U NPUKPYTUTE.

2. BHoOBb ycTaHOBWTE 3aLLMTHBIN KO-
XKYX Ha pacKiMHUBAOLLNIA HOX.

[i] YkasaHue:

Mocne MoHMaxa Ha packnuHUeaLwem
HOXe 3alUMHBbIL KOXYX HEMHO20 Ha-
KITOHEH 6HU3 6 HarpaesnieHuu paboyel
CMOPOHHI.

3mm

+1mm7l /A ""'"%

10.3 Ouyuncrtka mexaHusma
perynmpoBKU BbICOTbI
NUMbLHOro AUCKa

1. TMepemecTute NUNbLHLIA AUCK B BEP-
XHee MonoXxeHue NyTeM BpaLleHns
PYKOSITKU N AEMOHTUPYWTE ero (Cm.
"3ameHa nunbHoro gucka").

Tenepb cBepXy OTKPbLIT 4OCTYN K
LUNWHAENO PErynpOBKY BbICOTI.

2. OunctuTe WNUHAEMNb C MOMOLLbIO
LLIeTKM, Mblfiecoca UMmn CKaToro Bo3-
ayxa.

3. Cnerka cmaxbTe WNUHAENb cnpe-
eM Ansi TEXHUYECKoro obcnyxuea-
HUS 1 yxopa.
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4. YctaHoBUTE U 3aTAHUTE MUNbHbLIN
[UCK.

5. YcrtaHoBuMTe BCTaBKy cTOMa.

10.4 XpaHeHue MaLUUHbI

A OnacHocTb!

XpaHuTe ycTPOMCTBO TakKuM obpa-
30Mm,

— 4TOG6bI €ro He MOIMM 3anycTUTbL
HEYNONHOMOYEHHbIe Ha 3TO Nu-
ua, u

— W HUKTO He MOor nony4unTb TpaBMy
OT cTosLwero YCTpOﬁCTBa.

IE BHumaHue!

3anpewaeTca xpaHeHue npubopa

BHe NOMeLLEeHU UM BO BRaXHbIX
nomelleHusx 6e3 cCooTBeTCTBY}O-

Wwen 3almuThbl.

10.5 TexHuueckoe obcnyxuBa-
Hue

MepeAa KaXAbIM BKIOYEHUEM

BuayanbHbIN KOHTPOSb PacCTOSIHNSA
MeXay NMUIbHbIM ANCKOM U PaCKIMHK-
BalOLLMM HOXOM - OT 3 10 8 MM.

BuayarnbHblii KOHTPONb Ha OTCYTCTBUE
NnoBpeXaeHUi ceTeBoro kabens u ero
BUIKM; NpW Heo6X0AMMOCTU 3aMeHa
HeucnpaBHbIX AeTarneil C NpUBneYeHu-
€M creuvanucTa-anekTpuka.

Mpun kaXXpoM BbIKNMIOYEHUU UHCTpPY-
MeHTa

MpoBepsnTe Bpemsi (MpOAOIKUTENb-
HOCTb) Bblbera NUNbHOro AMcka — OHO
He OOMMKHO ObITh GonbLie 10 c; B npo-
TMBHOM Crny4ae 3amMeHuTe ABuratens C
npuBrnevYeHnem creumanmcTa-anekTpm-
Ka.

ExxemecsyHo (npu exxegHeBHOM
MCNONb30BaHUM)

YaaneHue onunnok ¢ NOMOLLbHO NbINeco-
ca Unu KNCTu; cMaska HeGonbLINM KO-
nn4yecTBOM Macna cnegyruwnx Hanpas-
NALWNX 3NEeMEHTOB!

— pe3bboBas WTaHra Ans peryrnmpos-
K1 BbICOTbI;

— MNOBOPOTHbIE CETMEHThLI.

Yepes kaxable 300 yacoB paboThbl

MpoBepka Bcex pe3bboBbIX coeanHe-
HUI, NPU HEOOXOAMMOCTU UX 3aTSHKKA.
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11. PeMmoHT

A OnacHocTb!

MopyyaiiTe peMOHT Baluero aneKTpo-
MHCTPYMEHTA TONIbKO KBaIMULMPO-
BaHHbIM crieumanmcTam. 1na pemoHTa
[O/THHbI UCMO/Ib30BaTHCA TO/ILKO OpU-
rMHaNbHble 3anacHble YacTu. ITo obec-
NMeynT CoOXpaHeHue aKCnayaTalMoHHOM
HaZeHOCTH 3N1EKTPOUHCTPYMEHTA.

[na pemoHTa MHcTpymeHTa Metabo 06-
paLlanTech B permoHanbHoe npeacra-
BUTENLCTBO Metabo. Agpec cm. Ha can-
Te www.metabo.com.

Cnu1CKM 3anacHbIX YacTen MOXHO CKa-
yaTb ¢ carTa www.metabo.com.

12. TpaHcnopTupoBKa

o C NOMOLLbIO KPUBOLUMMHOW PYKOSATKU
MOMHOCTLIO ONYCTUTE MUMBHBIN AUCK.

« [leMOHTUpYNTE HaBeCHble AeTanu
(ynop, noaBWMXHYIO KapeTKy, YANu-
HeHue cTona).

« [pu nepecsoisike No BO3MOXXHOCTM
MCMOnb3yNTe OpUrMHarbHY yna-
KOBKY.

13. TlpuHagnexHocTm

D,J'Iﬂ cneunanbHbIX 3a4ay ToOproesna Mo-
XeT npegoctaButb Bam cnegytouuyto
OCHaCTKY - PUCYHKWN HaxoasTcs Ha 3aa-
Hel CTopoHe KoHBepTa:

A TlogBwxHasi kapeTka Anst yaobHoro
nepemMeLleHnst 3aroToBok 6onbLuen
OJTUHBI.

B T[lepexoaHuk anga nogcoeanHeHUs
YCTPOWCTBA yOaneHusl CTPY>XKM K
oTcacblBaloLLEeMy YCTPOMCTBY ANs
BSI@>XHOW N CYXON OYUCTKM.

C Cnpeli TexHn4eckoro obcnyxmsa-
HUSA 1 yxo4a Ans yaaneHus ocraTt-
KOB ApEeBECUHbI U KOHCEpBaLUM Me-
TanmMYecknx NoBepPXHOCTEN.

D MunbHbiM auck HW 315 x 3,0 x 30
24 cMeHHbIX 3yba yHMBepcarnbHOro
NpUMeHeHNs ANs NPoAOoSIbHOM U no-
nepeyHor pesku, B TOM Ynucne ans
CTPY>KEUHbIX NMUT (CEPUNHOE OCHa-
LeHne).

E TMunbHbin auck CV 315 x 1,8 x 30
56 komMBMHMpPOBaHHLIX 3ybbeB Ans

MaccuBa apeBeCUHbI U CTPYXEeYHbIX
nnuT.

F TMunbHbin gnck CV 315 x 1,8 x 30
80 cpenHux 3ybbeB ans ocobo yu-
CTOro pesa rno MaccuBy ApPEBECHHbI
N CTPY>KEYHbIM NAUTaM.

G TunbHbi gnck HM 315 x 2,8 x 30
48 yHuBepcanbHbIX CMEHHbIX 3Y-
6beB ANs BCex BUAOB APEBECUHbI 1
3aMeHuTeneln peBecyHbl.

H MMunbHbin gnck HW 315 x 2,8 x 30
24 nnockux 3yba onsa uensHom ape-
BECWHbI, MPOAOSIBHON 1 Monepey-
HOW pesKu.

I  TMunbHbIM auck HW 315 x 2,8 x 30
48 cMeHHbIX 3ybbeB
ON8 LenbHOW 1 CrioeHon apeBecu-
Hbl, CTPYXe4yHbIX Nnut, MO®P, koM-
NO3ULIMOHHBLIX MaTepuarnos

J MunbHbin anck HW 315 x 2,8 x 30
84 cmeHHbIX 3yba Anst uensHon n
CIOEHOWN APEBECUHBI, CTPYXKEYHbIX
nnnt, MOP, KOMNO3ULMOHHBIX Ma-
Tepuanos

K PonukoBas nogctaeka RS 420

14. 3awwmTa oKpyKaroLien
cpeabl

MaTepuan ynakoBku yCTpoicTea Ha
100 % npurogeH anst nepepaboTku 1
BTOPUYHOIO MCMOMb30BaHWS.

OTCnyXuBLUNE CBOW CPOK 3NEKTPOUH-
CTPYMEHTbI U NPUHaASIEXHOCTH coaep-
aT 6orbLIOe KONMMYECTBO LIEHHbIX Cbl-
PbEBLIX U MONMMEPHBLIX MaTepunasnos,
KOTOpble AOMKHbI ObITb HanpaBneHbI
Ha BTOPUYHYIO NepepaboTky.

[laHHOe pyKoBOACTBO oTnevaTaHo Ha
Oymare, otbeneHHon 6e3 NpMMeHeHNs
xnopa.

15. [MpobGnembl n Heucnpas-
HOCTU

A OnacHocTb!

Mepepn KaxabIM yCTpaHEeHUEM Heu-
CrpaBHOCTEN:

1. BbIKn4YUTE YCTPOUCTBO.
2. U3BnekuTe ceTeBOW LUTEKep.

3. Doxautecb, NOKa NUMbHbIA AUCK
He OCTaHOBMTCH.



MNMocne kaxaoro ycTtpaHeHUs Heu-
cnpaBHOCTEN BHOBb aKTUBUPYMUTE U
npoBepsinTe BCe 3aLMUTHbIE NPUCO-
cobneHus.

He paboTaer gBuratenb

M3-3a BPEMEHHOro OTKIMK4YeHNA Hanps-
XeHunA cpa60Tar|o pene Hyneesoro Ha-
NPpsXXeHnaA:

— Bknitounte 3aHoBO.
CeTeBoe HanpshkeHne OTCyTCTBYET:

— MMpoBepbTe kabenb, BUKY, PO3ETKY
U NpefoXpaHuTENb.

[Buraternb neperpet, Hanpumep,
BCNEACTBYE UCMONb30BaHUSA 3aTynuB-
Lerocs NUIbLHOTO A1cka UK cKonsie-
HWS1 ONWMOK BHYTPW Koprnyca:

— YcTpaHuTe NpuymnHy neperpesa,
JanTe ABuratento oxnaauTtbes, 3a-
TeM CHOBa BKMHO4MUTeE.

,D,BI/IFaTeJ'Ib nony4yaeT CIMULLKOM HU3Koe
ceTeBOe HanpsaxeHue:

— Wcnonb3ywTe nNuTatoWwmn kabenb
MeHbLUEN ONVHbI U NUTaLWMNA
kabenb ¢ 6ONbLLIMM CeYEHNEM
(= 1,5 Mm?).

— MMpoBepbTe anekTponuTaHue ¢ no-
MOLLbIO CMEeLManCToB-3MeKTPUKOB.

MpounsBoaUTENbLHOCTL MHCTPYMEHTA
napaet

MunbHBIN ANCK 3aTynUcs (BO3MOXHO,
NUNbHBIA AUCK UMEET crnefbl MPOXOroB
Ha GOKOBOW CTOPOHE):

— 3ameHuTe NUNbHbIA ANCK (CM. ra-
BY "TexHn4yeckoe obCcnyxmBaHme u
yxoa").

CkonneHune CTPYXKU

YcTaHoBKa yaaneHus CTPYXXK1 He noa-
KMoYeHa, unm NogKnioyYeHa ycTaHoBKa
CNULLKOM Marnomn MOLLHOCTM (cM. "YcTa-
HOBKa yaarneHusi CTpyku" B rnase
"YnpaBsnexue"):

— MMopkrtounTe yCTaHOBKY yaaneHus
CTPYXXKU Unn

— YyBeJin4bTe MOLWHOCTb BCaCbliBaHUA.

Tsaxenbin xoa MexaHU3Ma perynu-
POBKU BbICOTbI MUITILHOIO AUCKA

LnnHaenb perynnupoBKku BbICOTbI 3a-
rPSI3HEH CMOJIOMN:

— OunctuTe WNUHAENb perynmpoBKu
BbICOTbI M CMaXbTe CrpeeM Ass
OYMCTKM U yxoda (cMm. rnaey "Texob-
cnyXuvBaHue u yxoa").

PYCCKWNM
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16. TexHM4ecknme xapaKTepPUCTUKKU

TKHS 315 C TKHS 315 C TKHS 315 C
2,8 DNB 2,0 WNB 3,1 WNB
HanpspkeHne 400B/3~50 Ty 230B/1~50 Iy 230 B/1~50-60 'y,
HomMuHanbHbIM TOK A 4,7 9,0 13,5
MpepoxpaHnTtens, MUH. A 3...10 1..16 1...16
(MHEePUMOHHIN) (MHEPLMOHHBIN) (MHEePUMOHHEIN)
CTeneHb 3aWuThbl IP 54 IP 54 IP 54
YacToTa BpalleHus asuratens 06/MuH 2778 2980 2950 (50 Iy)
3580 (60 Iu)
MowHocTb agBuratens
MoTpebnsemas molHoOCTb P4 kBT 2,8 kBT S6 40% 2,0 kBT S6 40% 3,1 kBT S6 40%
BbixogHast mowHocTb Py kBT 2,3 kBT S6 40% 1,45 kBT S6 40% 2,57 kBT S6 40%
CKOpOCTb pe3ku NUbHOro Ancka m/c 50 50 50
TonwuHa packnMHMBAIOLLErO HOXa MM 2,5 2,5 2,5
MunbHBIN OUCK
AvameTp NUNbHOTo AUcKa (HapyXHbIN) MM 315 315 315
OTBEpPCTUE NUIBHOro Aucka (BHyTpwW) MM 30 30 30
LUMPWUHA pacnunoBKn MM >2,6 >2,6 >2,6
MakKc. TOMnLMHa OCHOBbI NMUITbHOMO Aucka MM <23 <23 <23
my6wuHa nponuna
npv BEPTUKaNbHOM MOMOXEHWN NUMBHOIO AMcka MM 0..85 0..85 0..85
npw HaKMoOHe NUNbHOro gucka 45° MM 0...60 0..60 0...60
Pasmepsbl
[nvHa nunbHoro ctona MM 800 800 800
LinpuHa nuneHoro ctona MM 550 550 550
[nuHHOe yanuHeHue cTtona MM 800 800 800
LLiInpokoe yannHeHue ctona MM 400 400 400
BbicoTa (nunbHbI cTon) MM 850 850 850
BobicoTta (HanbonbLlumnin pa3mep) MM 1050 1050 1050
Bec nonHocTbio OK. Kr 64,0 62,0 62,0
[[apaHTMPOBaHHbLIN YPOBEHb 3BYKOBOW MOLLHOCTU
cornacHo DIN EN 1870-1(2007)*
XonocTton xoa ab (A) 88,0 88,0 88,0
ObpaboTka ab (A) 111,6 111,6 111,6
YpoBeHb 3BYKOBOrO AABNEHUS COrMacHo
DIN EN ISO 3746 (1995) n ISO 7960:1995 (E)*
XonocToW xopn, ab (A) 77,3 77,3 77,3
O6paboTka ab (A) 97,7 97,7 97,7
MorpewHocTb K ab (A) 4,0 4,0 4,0
[wana3oH TemnepaTtyp OKpyXxatoLen cpefbl °C —10 ... +40 —-10 ... +40 —10 ... +40
YanuHuTenbHbI kabens — MMHMMarnbHoe nonepevyHoe
ceyeHve
OnuHa kabens 10 m MMm2 5x1,5 3x1,0 3x1,0
OnuHa kabens 25 m e 5x25 3x1,5 3x15
OnuvHa kabens 50 m Mm2 5x2,5 3x2,5 3x2,5

* MNpuBeLeHHblE 3HAYEHUS SBMSIOTCA 3HAYEHUSIMU AMUCCUMN U NOITOMY He AOMKHbI OAHOBPEMEHHO MpeaCcTaBnAaTe 6e30nacHbIe 3Ha4YeHWs Anst
paboyero mecTta. XoTs KOppenaums Mexay YPOBHSIMU SMUCCUM 1 BPeOHOro BO3AENCTBUS CYLLECTBYET, HAa €e OCHOBE Herb3sl onpeaenuTb, Tpe-
GYyIOTCS M AOMNONMHUTENBHBIE Mepbl NPEAOCTOPOXKHOCTU UMK HET. DaKTOpPbI, KOTOPLIE BAMSIOT HAa TEKYLLMIA YPOBEHb BPEAHOMO BO3AENCTBUS,
hakTUYeckm CyLLECTBYIOLMIA Ha pabGoyem MecTe, BKNoYaloT B cebs 0co6EHHOCTU paboyero NoMELLEHNS U ApYre UCTOYHUKM LyMa, TO €CTb,
KONMYECTBO MaLLUH U APYrMX coceagHux paboumnx npoueccos. [lonycTuMble 3Ha4YeHNs Anst paboyero Mecta MoryT Takke U3MEHSATLCS B 3aBUCK-
MOCTU OT CTpaHbl. OfHako AaHHasi MHGOPMaLWs JOIKHA MOMOYb MOMb30BATENIO NyYlle OLEHUTb OMACHOCTb U PUCK.
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EAL

MHdopmauusa ans nokynarens:
CepTudmkat COOTBETCTBUSA:

Heknapaums cootsetcTeua: Ne TC N RU O-DE.BJ108.B.00157, cpok aenctens ¢ 29.04.2016
no 28.04.2021 r., 3apeructpupoBaHa opraHoM no ceptudukauum npogykumm «MBAHOBO-
CEPTUDUKAT» OO0 «MBaHoBckuin ®oHa Ceptudbmkauun»; Agpec(top. u dakt.): 153032,
Poccuiickas denepauusi, iBaHoBckas obn., r. MBaHoBo, yn. CtaHkocTpouTtenen, 4. 1; Ten.
(4932)23-97-48; chakc (4932)23-97-48; E-mail: ivfs@mail.ru; AttectaT akkpegmTaumm Ne
RA.RU.11BJ108 o1 24.03.16 r., BbigaH PefepanbHom cnyx6oi No akkpeanTaumm

CtpaHa nsrotosnenus: Kutam

Mpoussogutens: "Metabowerke GmbH"
Metaboallee 1

D-72622 Nuertingen

repmanng

3aB0O/-M3roTOBUTEND:

"Metabo Powertools (China) Co. Ltd."
Bldg. 7, 3585 San Lu Road,
Pujiang Industrial Park, Min Hang District, Kutan

WmnopTtep B Poccuu:

00O "MeTabo Epasus”

Poccus, 127273, Mockea

yn. bepesosas annesq, A 5 a, ctp 7, oduc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[arta npousBoacTea 3awmdpoaHa B 10-3Ha4YHOM CEPUIAHOM HOMEpPE UHCTPYMEHTA, yKa3aH-
HOM Ha ero wuneguke. 1-a undpa obosHavaeT rog, Hanpumep «4» 0603HavaeT, YTo nsgenve
npousseaeHo B 2014 rogy. 2-a 1 3-9 undpbl 0603Ha4YalOT HOMEpP Hegenu B rogy NPOU3BOACT-
Ba (c 1ow no 52t0).

FapaHTWiAHBIN cpok: 1 rog ¢ AaThl NPOAAXM

Cpok cnyx6bl MHCTpyMeHTa: 5 neT ¢ AaThbl U3roTOBMEHNUS
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A 091005 8967 B 091003 1260 C 0911018691

D 628016 E 628100 F 628101

G 628 056 H 628015 I 628 057

J 628058 K 091005 3353

®
Metabowerke GmbH
Metabo-Allee 1
72622 Nuertingen

Germany
www.metabo.com PROFESSIONAL POWER TOOL SOLUTIONS
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